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మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్

(MECHANIC MOTOR VEHICLE)
NSQF స్ాథా యి - 4

1st ఇయర్/ Year

ట్రరేడ్ ప్రాే కిటికల్
(TRADE  PRACTICAL)

సెకాటి ర్ : ఆటోమోటివ్

Sector :  AUTOMOTIVE 

(రివెైజ్డ్  సిలబస్ ప్రేకారం జూల� ై2022 - 1200 గంటలు)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

డై�ైరెకటిరేట్ జనరల్ ఆఫ్ ట్ైనైింగ్

మినిస్టటి రీ ఆఫ్ సకిిల్ డై�వలప్ మెంట్ & ఎంటర్ ప్ెరేన్యయూర్ షిప్ 

గవర్నమెంట్ ఆఫ్ ఇండిైయా

నేషనల్ ఇన్ స్టి రీక్షనల్ మీడిైయా 
ఇన్ సిటిట్యయూట్, చ�నైె్న

పోస్ట్ బాక్స్  నెెం. 3142, CTI క్్యా ెంపస్, గిెండీ, చెన్నై  - 600 032
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(ii)

సెకాటి ర్ : ఆటోమోటివ్

అవథి  : 2 స్ంవత్్సరాలు 

ట్రరేడ్ : మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ - మొదటి స్ంవత్్సరం - ట్రరేడ్ ప్రాే కిటికల్ - NSQF స్ాథా యి - 4 (రివెైజ్డ్  2022)

అభివృద్ిధి  & ప్రేచురించబడైింద్ి:  

నేషనల్ ఇన్ స్టి రీక్షనల్ మీడైియా ఇన్ సిటిట్యయూట్
ప్ో స్టి  బాక్్స నెం. 3142, CTI కాయూంప్స్, 
గిండైీ, చ�నెై్న - 600 032

ఇ-మెయిల్ : chennai-nimi@nic.in 

వెబ్ సెైట్ : www.nimi.gov.in

కాపీరై�ైట్ © 2023 నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్, చెన్నై 

ప్్రథమ ముదణ  : స్ెపె్ట్ెంబర్ 2023                      కాపీలు: 1000

రూ. /-

అన్ై హక్ుకులు ప్్రత్్యయూకిెంచబడ్డడా యి.

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్, చెన్నై నుెండి వ్్ార తప్ూర్్వక్ అనుమతి లేక్ుెండ్డ ఫో ట్ోకాపీ, రైికారైిడాెంగ్ లేద్డ 
ఏదెనన్డ ఇన్ఫరై్మమేషన్ స్ో్ట్ రై్మజ్ మరిైయు రిైట్్ర్రవల్ స్్టస్్ట్మ్ త్ో స్హా ఏ ర్ూప్ెంలోన్నన్డ లేద్డ ఎలకా్ట్రా న్క్ లేద్డ మెకాన్క్ల్ ద్డ్వరైా ఈ 
ప్్రచుర్ణలోన్ ఏ భాగాన్ై ప్ునర్ుత్పతితి  చ్యయడెం లేద్డ ప్్రస్ార్ెం చ్యయడెం స్ాధ్యూెం కాదు.
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(iii)

ముందుమాట

జాతీయ న్నప్ుణ్డయూభివృద్ధధి  విధ్డనెంలో భాగెంగా 2020 న్డట్ికి ప్్రతి నలుగుర్ు భార్తీయులలో ఒక్ర్ు 30 కోట్్ల  
మెంద్ధకి న్నప్ుణ్డయూలను అెంద్ధెంచ్డలన్ భార్త ప్్రభుత్వెం ప్్రతిష్ా్ట్ తమేక్ెంగా లక్షయూెంగా పెట్్ట్ట్ క్ుెంద్ధ. పారైిశ్రాా మిక్ శిక్షణ్డ 
స్ెంస్్థలు (ITIలు) ఈ ప్్రకిరాయలో ముఖ్యూెంగా న్నప్ుణయూెం క్లిగిన మానవ వనర్ులను అెంద్ధెంచడెంలో కీలక్ పాత్ర 
పో ష్టస్ాతి యి. దీన్ై దృష్ట్ట్లో ఉెంచుక్ున్, ట్్ననైీలక్ు ప్్రస్ుతి త ప్రైిశ్రామ స్ెంబెంధ్ధత న్నప్ుణయూ శిక్షణను అెంద్ధెంచడెం 
కోస్ెం, ITI స్్టలబస్ ఇట్్రవల వివిధ్ వ్ాట్ాద్డర్ులత్ో క్ూడిన మెెంట్ార్ కౌన్సిల్ ల స్హాయెంత్ో నవీక్రైిెంచబడిెంద్ధ. 
ప్రైిశ్రామలు, పారిైశ్రాా మిక్వ్ేతతిలు, విద్డయూవ్ేతతిలు మరైియు ITIల నుెండి ప్్రతిన్ధ్ులు.

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ ట్్యయూట్ (NIMI), చెన్నై, మిన్స్ీ్ట్ ్ర ఆఫ్ స్్టకుల్ డెవలప్ మెెంట్ & 
ఎెంట్ర్ పె్రన్యయూర్ ష్టప్ కిెంద ఉనై స్్వయెంప్్రతిప్తతి  స్ెంస్్థ , ITIలు మరైయిు ఇతర్ స్ెంబెంధ్ధత స్ెంస్్థలక్ు అవస్ర్మైెన 
ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా పాయూక్మజీలను (IMPs) ఉత్పతితి  చ్యయడెం మరైియు వ్ాయూప్టతి  చ్యయడెం బాధ్యూత వహిస్ుతి ెంద్ధ.

ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ ఇప్ు్పడు స్వరిైెంచిన పాఠ్యూప్్రణ్డళిక్క్ు అనుగుణెంగా బో ధ్న్డ స్ామగిరాత్ో ముెందుక్ు వచి్చిెంద్ధ. 
ఆటోమోటివ్ స్కెా్ట్ ర్ లో వ్ారిైషిక్ నమూన్డ కిెంద మకెానిక్ మోటర్ వహిెకిల్ - మొదటి స్ంవత్్సరం - ట్రరేడ్ ప్రాే కిటికల్ 
- NSQF స్ాథా యి - 4 (రివెైజ్డ్  2022). ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ ట్్ననైీలక్ు అెంతరైాజా తీయ స్మానత్వ ప్్రమాణ్డన్ై పొ ెందడెంలో 
స్హాయప్డుతుెంద్ధ, ఇక్కుడ వ్ారై ిన్నప్ుణయూెం మరైయిు యోగయూత ప్్రప్ెంచవ్ాయూప్తిెంగా గురిైతిెంచబడత్్డయి మరైయిు ఇద్ధ 
ముెందస్ుతి  అభాయూస్ెం యొక్కు గురైితిెంప్ు ప్రిైధ్ధన్ క్ూడ్డ పెెంచుతుెంద్ధ. NSQF స్ా్థ యి - 4 (రైివ్్నజ్డా  2022) ట్్ననైీలు 
జీవితకాల అభాయూస్ెం మరైయిు న్నప్ుణ్డయూభివృద్ధధిన్ పో ్ర తసిహిెంచ్య అవకాశ్ాలను క్ూడ్డ పొ ెందుత్్డర్ు. NSQF స్ా్థ యి 
- 4 (స్వరైిెంచిన 2022) త్ో ITIల శిక్షక్ులు మరైియు శిక్షణ పొ ెంద్ధనవ్ార్ు మరైియు వ్ాట్ాద్డర్ులెందర్ూ ఈ 
IMPల నుెండ ిగరిైష్ట్ ప్్రయోజన్డలను పొ ెందుత్్డర్న్ మరిైయు ద్యశ్ెంలో వృతితి  శిక్షణ న్డణయూతను మెర్ుగుప్ర్చడెంలో 
NIMI క్ృష్ట ఎెంతగానో దోహదప్డుతుెందనడెంలో న్డక్ు స్ెంద్యహెం లేదు.

డెనరై�క్్ట్ర్ జనర్ల్ ఆఫ్ ట్్ననై్ెంగ్ ఈ ప్్రచుర్ణను తీస్ుక్ురైావడెంలో NIMI యొక్కు ఎగిజాక్ూయూట్ివ్ డెనరై�క్్ట్ర్ & స్్టబ్బెంద్ధ 
మరైియు మీడియా డెవలప్ మెెంట్ క్మిట్్ర స్భుయూలు స్హకార్ెం ప్్రశ్ెంస్నీయెం.

జ�న హిెంద్

  అత్ుల్ కుమార్ తివారి, I.A.S. 
 సె్క్రాట్రైీ
 మిన్స్ీ్ట్ ్ర ఆఫ్ స్్టకుల్ డెవలప్ మెెంట్ & ఎెంట్్రపె్రన్యయూర్ ష్టప్, 
 భార్త ప్్రభుత్వెం.

సె్పె్ట్ెంబర్, 2023
న్యయూఢిల్్ల - 110 001 
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(iv)

ఉప్ో ద్్ఘఘా త్ము

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ (NIMI)న్ 1986లో చెన్నైలో అప్్పట్ి డెనరై�క్్ట్రై్మట్ జనర్ల్ ఆఫ్ ఎెంపా్ల య్ మెెంట్ అెండ్ 
ట్్ననై్ెంగ్ (D.G.E & T), కారైిమేక్ మరైయిు ఉపాధ్ధ మెంతి్రత్వ శ్ాఖ్, (ప్్రస్ుతి తెం స్్టకుల్ డవెలప్ మెెంట్ అెండ్ ఎెంట్ర్ పె్రన్యయూర్ ష్టప్ మెంతి్రత్వ 
శ్ాఖ్ కిెంద) భార్త ప్్రభుత్వెం, స్ాెంక్మతిక్తత్ో స్ా్థ ప్టెంచ్డర్ు. ప్్రభుత్వెం నుెండి స్హాయెం ఫెడర్ల్ రిైప్బ్్ల క్ ఆఫ్ జర్మేనీ. కారా ఫ్్ట్  స్ మాయూన్ 
మరైియు అపె్రెంట్్రస్ ష్టప్ ట్్ననై్ెంగ్ స్ీకుమ్ ల కిరాెంద స్్యచిెంచిన స్్టలబస్ (NSQF స్ా్థ యి - 4) ప్్రకార్ెం వివిధ్ ట్్ర్రడ్ ల కోస్ెం బో ధ్న్డ 
స్ామగిరాన్ అభివృద్ధధి  చ్యయడెం మరైియు అెంద్ధెంచడెం ఈ స్ెంస్్థ  యొక్కు ప్్రధ్డన లక్షయూెం.

భార్తద్యశ్ెంలో ఎన్ స్్టవిట్ి/ఎన్ ఎస్్ట కిెంద వృతితిప్ర్మెైన శిక్షణ యొక్కు ప్్రధ్డన లక్షయూెం, ఒక్ వయూకితి ఉదోయూగెం చ్యయడెంలో న్నప్ుణ్డయూలను 
స్ాధ్ధెంచడెంలో స్హాయప్డట్ాన్ై దృష్ట్ట్లో ఉెంచుక్ున్ బో ధ్న్డ స్ామగిరా ర్ూపొ ెంద్ధెంచబడిెంద్ధ. బో ధ్న్డ స్ామగిరా ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా 
పాయూక్మజీల (IMPలు) ర్ూప్ెంలో ఉత్పతితి  చ్యయబడుతుెంద్ధ. IMPలో థ్ధయరీై బుక్, ప్ార కి్ట్క్ల్ బుక్, ట్్స్్ట్  మరిైయు అస్ెనన్ మెెంట్ బుక్, 
ఇన్ స్్ట్ ్రక్్ట్ర్ గ�డై్, ఆడయిో విజువల్ ఎయిడ్ (వ్ాల్ చ్డర్్ట్ లు మరైయిు ట్్ార న్సి ప్రై�నీసిలు) మరిైయు ఇతర్ స్పో ర్్ట్ మెట్్రరిైయల్సి ఉెంట్ాయి.

ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ బుక్ లో వర్కు ష్ాప్ లో ట్్ననైీలు ప్ూరిైతి చ్యయాలిసిన అభాయూస్ముల శ్్రరాణి ఉెంట్్టెంద్ధ. ఈ అభాయూస్ములు న్రై్మదేశిెంచిన 
స్్టలబస్ లోన్ అన్ై న్నప్ుణ్డయూలను క్వర్ చ్యస్ేలా ర్ూపొ ెంద్ధెంచబడ్డడా యి. ట్్ర్రడ్ థ్ధయరీై ప్ుస్తిక్ెం ట్్ననైీ ఉదోయూగెం చ్యయడ్డన్కి అవస్ర్మెైన 
స్ెంబెంధ్ధత స్ెనద్డధి ెంతిక్ ప్రైిజాఞా న్డన్ై అెంద్ధస్ుతి ెంద్ధ. ప్రైీక్ష మరైియు అస్ెనన్ మెెంట్ లు ట్్ననైీ యొక్కు ప్న్తీర్ును అెంచన్డ వ్ేయడ్డన్కి 
అస్ెనన్ మెెంట్ లను ఇవ్వడ్డన్కి బో ధ్క్ుడికి వీలు క్లి్పస్ాతి యి. వ్ాల్ చ్డర్్ట్ లు మరిైయు పార్దర్్శక్త ప్్రత్్యయూక్మైెనవి, ఎెందుక్ెంట్్ర 
అవి ఒక్ అెంశ్ాన్ై ప్్రభావవెంతెంగా ప్్రదరైి్శెంచడెంలో శిక్షక్ుడికి స్హాయప్డట్మే కాక్ుెండ్డ ట్్ననైీ యొక్కు అవగాహనను అెంచన్డ 
వే్యడ్డన్కి క్ూడ్డ స్హాయప్డత్్డయి. ఇన్ స్్ట్ ్రక్్ట్ర్ గ�ైడ్ బో ధ్క్ుడికి తన స్్యచనల షెడ్యయూల్ ను పా్ల న్ చ్యయడ్డన్కి, రైా మటె్్రరైియల్ 
అవస్రైాలను, రైోజువ్ారైీ పాఠాలు మరైియు ప్్రదర్్శనలను పా్ల న్ చ్యయడ్డన్కి అనుమతిస్ుతి ెంద్ధ.

న్నప్ుణ్డయూలను ఉత్్డ్పదక్ ప్దధితిలో న్ర్్వహిెంచడ్డన్కి, ఈ బో ధ్న్డ మెట్్రరిైయల్ లో అభాయూస్ముల యొక్కు QR కోడ్ లో బో ధ్న్డ 
వీడయిోలు పొ ెందుప్ర్చబడ్డడా యి, తద్డ్వరైా అభాయూస్ముెంలో ఇవ్వబడని విధ్డనప్ర్మైెన ఆచర్ణ్డతమేక్ దశ్లత్ో న్నప్ుణయూ అభాయూస్ాన్ై 
ఏకకీ్ృతెం చ్యస్ుతి ెంద్ధ. బో ధ్న్డ వీడియోలు ప్ార కి్ట్క్ల్ ట్్ననై్ెంగ్ పెన ప్్రమాణ్డల న్డణయూతను మెర్ుగుప్ర్ుస్ాతి యి మరిైయు శిక్షణ పొ ెంద్ధన 
వ్ారైిన్ దృష్ట్ట్లో ఉెంచుక్ున్ న్నప్ుణ్డయూన్ై స్జావుగా ప్్రదరైి్శెంచ్యలా పే్రరై్మప్టస్ాతి యి.

IMP లు స్మర్్థవెంతమెైన జట్్ట్ట్  ప్న్ కోస్ెం అభివృద్ధధి  చ్యయడ్డన్కి అవస్ర్మెైన స్ెంకి్లష్ట్  న్నప్ుణ్డయూలత్ో క్ూడ్డ వయూవహరిైస్ాతి యి. 
స్్టలబస్ లో స్్యచిెంచిన విధ్ెంగా అనుబెంధ్ ట్్ర్రడ్ ల యొక్కు ముఖ్యూమెైన న్నప్ుణయూ ప్ార ెంత్్డలను క్ూడ్డ చ్యర్్చిడ్డన్కి అవస్ర్మెైన 
జాగరాతతిలు తీస్ుకోబడ్డడా యి.

ఒక్ ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ లో ప్ూరిైతి ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా పాయూక్మజీ లభయూత స్మర్్థవెంతమైెన శిక్షణను అెంద్ధెంచడ్డన్కి ట్్ననైర్ మరైియు 
మేనేజ్ మెెంట్ ఇదదే రిైకీ స్హాయప్డుతుెంద్ధ.

IMPలు NIMI యొక్కు స్్టబ్బెంద్ధ మరైియు ప్్రభుత్వ మరైియు పెనవై్ేట్ ర్ెంగ ప్రైిశ్రామలు, డెనరై�క్్ట్రై్మట్ జనర్ల్ ఆఫ్ ట్్ననై్ెంగ్ (DGT), 
ప్్రభుత్వ మరైియు పెనవై్ేట్ ITIల ఆధ్్వర్యూెంలోన్ వివిధ్ శిక్షణ్డ స్ెంస్్థల నుెండి ప్్రత్్యయూక్ెంగా ర్ూపొ ెంద్ధెంచబడిన మీడియా డెవలప్ మెెంట్ 
క్మిట్్రల స్భుయూల స్మిష్ట్ట్  క్ృష్ట ఫలితెం.

వివిధ్ రైాష్ట్ ్ర ప్్రభుత్్డ్వల ఉపాధ్ధ & శిక్షణ డెనరై�క్్ట్ర్ు్ల , ప్్రభుత్వ మరిైయు పెనవై్ేట్ ర్ెంగాలో్ల న్ ప్రిైశ్రామల శిక్షణ విభాగాలు, DGT 
మరిైయు DGT ఫీల్డా  ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ ల అధ్ధకార్ులు, ప్ూరూ ఫ్ రైీడర్ు్ల , వయూకితిగత మీడియా డెవలప్ర్ లు మరిైయు వ్ారైికి హృదయప్ూర్్వక్ 
ధ్నయూవ్ాద్డలు తె్లియజ్మయడ్డన్కి NIMI ఈ అవకాశ్ాన్ై ఉప్యోగెించుక్ుెంట్్టెంద్ధ. కోఆరైిడానేట్ర్ు్ల , కానీ వీరిై స్కిరాయ మదదేతు కోస్ెం 
NIMI ఈ మెట్్రరైియల్ లను బయట్క్ు తీస్ుక్ురైాలేక్పో యిెంద్ధ.

చెన్నై - 600 032 ఎగిజిక్యయూటివ్ డై�ైరెకటిర్ 
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కృత్జ్ఞత్
నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ (NIMI) మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ (NSQF స్ా్థ యి- 4) (రిైవ్్నజ్డా  2022) ITI  
లకోస్ెం ఆటోమోటివ్ స్ెకా్ట్ ర్ కిరాెంద్ధ ట్్ర్రడ్ కోస్ెం ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మటె్్రరైియల్ (ట్రరేడ్ ప్రాే కిటికల్) న్ బయట్క్ు తీస్ుక్ురైావడ్డన్కి కిరాెంద్ధ 
మీడియా డెవలప్ర్ లు మరైియు వ్ారైిన్ స్ా్పనసిర్ చ్యస్్టన స్ెంస్్థలు అెంద్ధెంచిన స్హయెం మరైియు స్హకారైాన్కి హృదయప్ూర్్వక్ 
ధ్నయూవ్ాద్డలు తె్లియజ్మస్ుతి ెంద్ధ. 

మీడైియా డై�వలప్ మెంట్ కమిటీ స్భ్ుయూలు
శ్రా. క�. తన్యర్స్ు  -   ప్ట్రన్సిప్ల్ (i/c),

    ప్్రభుత్వ I.T.I, విరైాలిమల�న.

శ్రా. W. న్ర్మేల్ క్ుమార్  -   శిక్షణ అధ్ధకారైి,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, మణిక్ెండెం.

శ్రా. R. రైాజ్మష్ క్న్డై  -  శిక్షణ అధ్ధకారైి, NSTI, చెన్నై.   

శ్రా. ఎ. దురై�ైచ్డమి  -  అస్్ట. శిక్షణ అధ్ధకారైి,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, క్ూన్యర్.

శ్రా. ప్ట.ఎన్. శివక్ుమార్ రైావ్  -  అస్్టస్ె్ట్ెంట్. శిక్షణ అధ్ధకారైి,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, చెెంగల్పట్్ట్ట్ .

శ్రా. ఎ. ముతుతి వే్ల్  -   జూన్యర్ శిక్షణ అధ్ధకారైి,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, న్డగప్ట్ైెం.

శ్రా. ఎన్. భర్త్ క్ుమార్  -   జూన్యర్ ట్్ననై్ెంగ్ ఆఫసీ్ర్,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, ఉలుెంద్యర్ుపేట్.

శ్రామతి జి. ప్విత్ర  -   జూన్యర్ శిక్షణ అధ్ధకారైి,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, శ్ెంక్రైాప్ుర్ెం.

శ్రా. S. శ్ాయూెంప్్రకాష్  -   జూన్యర్ అధ్డయూప్క్ుడు,

    ప్్రభుత్వ I.T.I, చెెంగన్యైర్, క్మర్ళ.

శ్రా. ఎస్. ద్యవక్ుమార్  -   ప్ట్రన్సిపాల్ (రైిట్్నర్డా,),

    ప్్రభుత్వ I.T.I, న్ట్్ట్పాక్కుెం, పాెండిచ్య్చిరైి.

శ్రా. ఎ. తెంగవ్ేలు  -   అస్్ట. శిక్షణ అధ్ధకారైి (రైిట్్నర్డా),

    ప్్రభుత్వ I.T.I, చెన్నై   

నిమి కో-ఆరిడ్నేటర్లలు
శ్రా.న్ర్మేలయూ న్డథ్ -   డిప్ూయూట్్ర డెనరై�క్్ట్ర్, NIMI,     
    చెన్నై - 32.

శ్రా. S. గోపాల క్ృష్ణన్  -   అస్్టస్ె్ట్ెంట్ మేనేజర్,      
    NIMI, చెన్నై - 32.

శ్రా. V. గోపాల క్ృష్ణన్  -   మేనేజర్, NIMI,      
    చెన్నై - 32.

డ్యట్ా ఎెంట్్ర్ర, CAD, DTP ఆప్రై్మట్ర్ లు ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మటె్్రరిైయల్ ను అభివృద్ధధి  చ్యస్ే ప్్రకిరాయలో వ్ారైి అదుభుతమెైన మరైియు 
అెంకితమెైన స్ేవలక్ు NIMI తన ప్్రశ్ెంస్లను నమోదు చ్యస్్టెంద్ధ.

ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మటె్్రరైియల్ అభివృద్ధధికి స్హక్రైిెంచిన ఇతర్ NIMI స్్టబ్బెంద్ధ అెందర్ు చ్యస్్టన అమూలయూమెైన ప్్రయత్్డైలను క్ూడ్డ 
NIMI ధ్నయూవ్ాద్డలత్ో గురైితిస్ుతి ెంద్ధ.

ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మటె్్రరైియల్ న్ డెవలప్ చ్యయడెంలో ప్్రతయూక్షెంగా లేద్డ ప్రైోక్షెంగా స్హాయెం చ్యస్్టన ప్్రతి ఒక్కురిైకీ NIMI క్ృతజఞాతలు.
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ప్రిచయం

ట్రరేడ్ ప్రాే కిటికల్

ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ మానుయూవల్ ప్ార కి్ట్క్ల్ గా వర్కు ష్ాప్ లో ఉప్యోగెించడ్డన్కి ఉద్యదేశిెంచబడిెంద్ధ. ఇద్ధ ట్్ననైీలు మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్  
ట్్ర్రడ్ స్మయెంలో ప్ూరైితి చ్యయాలిసిన ఆచర్ణ్డతమేక్ అభాయూస్ాల శ్్రరాణిన్ క్లిగి ఉెంట్్టెంద్ధ మరిైయు అభాయూస్ెం చ్యయడెంలో స్హాయప్డ్య 
స్్యచనలు/స్మాచ్డరైాల ద్డ్వరైా మదదేతు ఇవ్వబడుతుెంద్ధ. ఈ అభాయూస్ాలను NSQF LEVEL - 4 (స్వరైిెంచిన 2022) స్్టలబస్ క్ు 
అనుగుణెంగా ఉనై అన్ై న్నప్ుణ్డయూలను క్వర్ చ్యస్ేలా ర్ూపొ ెంద్ధెంచబడ్డడా యి.

మాడ్్యయూల్ 1  -   వర్కి షాప్ సేఫ్్టటి  ప్రాే క్టటిస్

మాడ్్యయూల్ 2  -   ఇంజనీరింగ్ కొలత్

మాడ్్యయూల్ 3  -   బేసిక్ (ప్రాే ధమిక ) వర్కి షాప్  ప్రాే క్టటిస్

మాడ్్యయూల్ 4  -   ప్రాే థమిక ఎలకిటిరికల్ మరియు ఎలకాటిరి నిక్్స

మాడ్్యయూల్ 5  -   హ�ైడై్ఘరే లిక్ మరియు న్యయూమాటిక్

మాడ్్యయూల్ 6  -   వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్గగీకరణ

మాడ్్యయూల్ 7  -   ఇంజిన్ భాగాలు

మాడ్్యయూల్ 8  -   శీత్లీకరణ మరియు ల్యబ్రేకేషన్ సిస్టిమ్

మాడ్్యయూల్ 9  -   ఇంట్క్ మరియు ఎగాజి స్టి  సిస్టిమ్

మాడ్్యయూల్ 10  -   ఇంధన వయూవస్థా

మాడ్్యయూల్ 11  -   ఇంజిన్ ప్నితీర్ల ప్ర్గక్ష

మాడ్్యయూల్ 12  -   ఉద్్ఘగీ ర నియంత్రేణ వయూవస్థా

మాడ్్యయూల్ 13 -   ఛ్ఘరిజింగ్ మరియు స్ాటి రిటింగ్ సిస్టిమ్

మాడ్్యయూల్ 14  -   టరేబుల్యషూ టింగ్

ష్ాప్ ఫో్్ల ర్ లో న్నప్ుణయూ శిక్షణ అనేద్ధ కొన్ై ప్ార కి్ట్క్ల్ ప్ార జ�క్్ట్ చుట్్య్ట్  క్మెందీ్రక్ృతమెై ఉనై ఆచర్ణ్డతమేక్ అభాయూస్ముల శ్్రరాణి ద్డ్వరైా ప్్రణ్డళిక్ 
చ్యయబడిెంద్ధ. అయిత్్య, వయూకితిగత అభాయూస్ము ప్ార జ�క్్ట్ లో భాగెం కానట్్టవెంట్ి కొన్ై స్ెందరైాభులు ఉన్డైయి.

ప్ార కి్ట్క్ల్ మానుయూవల్ ను అభివృద్ధధి  చ్యస్ుతి నైప్ు్పడు, ప్్రతి అభాయూస్ాన్ై స్్టదధిెం చ్యయడ్డన్కి హృదయప్ూర్్వక్ ప్్రయతైెం జరైిగెింద్ధ, ఇద్ధ 
స్గట్్ట క్ెంట్్ర తక్ుకువ శిక్షణ పొ ెంద్ధనవ్ార్ు క్ూడ్డ స్ులభెంగా అర్్థెం చ్యస్ుకోవచు్చి. అయిత్్య అభివృద్ధధి  బృెందెం మరైిెంత మరె్ుగుదలక్ు 
అవకాశ్ెం ఉెందన్ అెంగీక్రైిస్ుతి ెంద్ధ. మానుయూవల్ న్ మరె్ుగుప్ర్చడెం కోస్ెం అనుభవజుఞా ల�నన శిక్షణ్డ అధ్డయూప్క్ుల స్్యచనల కోస్ెం NIMI 
ఎదుర్ుచ్యస్ోతి ెంద్ధ.

ట్రరేడ్ థియర్గ

మానుయూవల్ ఆఫ్ ట్్ర్రడ్ థ్ధయరైీ కాయూప్టట్ల్ గూడ్సి & మాయూనుఫాయూక్్చిరైిెంగ్ లో మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ - మొదట్ి స్ెంవతసిర్ెం - ట్్ర్రడ్ 
ప్ార కి్ట్క్ల్ - NSQF ల�వ్ల్్ - 4 (రైివ్్నజ్డా  2022) యొక్కు కోర్ుసి కోస్ెం స్ెనద్డధి ెంతిక్ స్మాచ్డరైాన్ై క్లిగి ఉెంట్్టెంద్ధ. ట్్ర్రడ్ థ్ధయరైీపెన NSQF 
ల�వ్్ల్ - 4 (రిైవ్్నజ్డా  2022) స్్టలబస్ లో ఉనై ప్ార కి్ట్క్ల్ ఎక్సిర్ స్ెనజ్ ప్్రకార్ెం క్ెంట్్ెంట్ లు క్రామబదీధిక్రిైెంచబడత్్డయి, ప్్రతి అభాయూస్ములో 
ఉనై న్నప్ుణయూెంత్ో స్ెనద్డధి ెంతిక్ అెంశ్ాలను స్ాధ్యూమెైనెంత వర్క్ు వివరిైెంచ్య ప్్రయతైెం జరిైగిెంద్ధ. ఈ స్హస్ెంబెంధ్ెం శిక్షణ పొ ెంద్ధన వ్ారైికి 
న్నప్ుణ్డయూలను ప్్రదరైి్శెంచ్యెందుక్ు గరాహణ స్ామరైా్థ యాలను పెెంపొ ెంద్ధెంచడెంలో స్హాయప్డట్ాన్కి న్ర్్వహిెంచబడుతుెంద్ధ.

ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ పెన మానుయూవల్ లో ఉనై స్ెంబెంధ్ధత అభాయూస్ముత్ో పాట్్ట వ్ాణిజయూ స్్టద్డధి ెంత్్డన్ై బో ధ్ధెంచ్డలి మరిైయు నేర్ు్చికోవ్ాలి. ఈ 
మానుయూవల్ లోన్ ప్్రతి షీట్ లో స్ెంబెంధ్ధత ఆచర్ణ్డతమేక్ అభాయూస్ముల గురైిెంచి స్్యచనలు ఇవ్వబడ్డడా యి.

ష్ాప్ ఫో్్ల ర్ లో స్ెంబెంధ్ధత న్నప్ుణ్డయూలను ప్్రదరైి్శెంచ్య ముెందు ప్్రతి అభాయూస్మునక్ు అనుస్ెంధ్డన్ెంచబడిన వ్ాణిజయూ స్్టద్డధి ెంత్్డన్ై క్నీస్ెం ఒక్ 
తర్గతి బో ధ్ధెంచడెం/నేర్ు్చికోవడెం ఉతతిమెం. వ్ాణిజయూ స్్టద్డధి ెంతెం ప్్రతి అభాయూస్ము యొక్కు స్మగరా భాగెంగా ప్రైిగణిెంచబడుతుెంద్ధ.

మెట్్రరైియల్ స్ీ్వయ-అభాయూస్ ప్్రయోజనెం కోస్ెం కాదు మరిైయు తర్గతి గద్ధ బో ధ్నక్ు అనుబెంధ్ెంగా ప్రైిగణిెంచ్డలి.
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(vii)

 
విషయము

 అభాయూస్ం నెం. అభాయూస్ం యొకకి శీరిషూక అభాయూస్ పే్జీ.  
                                                             ఫలిత్ఘలు స్ ం.

  మాడ్్యయూల్ 1 : వర్కు  ష్ాప్ స్ేఫీ్్ట్  ప్ార కీ్ట్స్ (Workshop Safety Practice)   

1.1.01 ఐట్ిఐ లోన్ అన్ై తర్గతులు (sections) స్ెందరైి్శెంచి ఐటి్ఐ యొక్కు చిత్రెం (లే అవుట్) గీయుము 

 (Visit various sections and draw the layout of ITI)   1

1.1.02 వర్కు ష్ాప్ శుభ్రప్రైిచ్య మెష్టనరైీలపెన ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయుట్ (Practice on cleaning workshop and     
 machineries)    3

1.1.03 వర్కు  ష్ాప్ యెంత్్డ్ర లు మరైియు ప్రైిక్రైాలను గురైితిెంచుట్  (Identify the workshop machineries  1   
 and equipments)  5

1.1.04 I.T.I లోన్ విదుయూత్ శ్కితి విన్యోగాన్ై గణిెంచడెం. (Determine the energy consumption of     
 electrical components in I.T.I)  8

 శకితి ఆద్్ఘ యొకకి విభిన్న మారాగీ లను అమలు చేయండైి (Perform different way of energy     
 conservation)   9

 మాడ్్యయూల్ 2 : ఇంజనీరింగ్ కొలత్ (Engineering Measurement) 

1.2.05 మారికింగ్ ఎయిడ్్స  ని ఉప్యోగించి ప్రాే క్టటిస్  చేయండైి  (Practice on using marking aids)  12

1.2.06 మారైికుెంగ్ ప్రైిక్రైాలు ఎయిడ్సి /ట్్యల్సి ఉప్యోగెించి  లోహ ఉప్రైితలెంపెన ల�న మరిైయు ఎెంగిల్సి &     
 కోణ్డలను గీయెండి (Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)  14

1.2.07 ఇెంపాక్్ట్ రై�ెంచ్ ఉప్యోగిెంచి వీల్ నట్ ను త్ొలగెించెండి (Remove wheel nut by using impact     
 wrench)   17

1.2.08 స్ాధ్డర్ణ వర్కు  ష్ాప్ స్ాధ్న్డలను న్ర్్వహెించడ్డన్కి ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయెండి (Practice on handling     
 general workshop tools)  18

 ఫ్ేలు ర్ జాయింట్ త్యార్ల చేయుట  మరియు ఫే్లు ర్ ఫిటిటి ంగ్ ట్స్టి  చేయూట(Make flare joints and     
 test them with flare fittings)  26

 ప్ులలు ర్ ని ఉప్యోగించుట (Perform handling of puller) 1 27

1.2.09 మెైకోరా మీట్ర్ ద్డ్వరైా కాయూమ్ మరైియు కారా ెంక్ ష్ాఫ్్ట్ , వ్ాల్్వ స్ె్ట్మ్ మరైియు ప్టస్్ట్న్ వ్్లుప్లి వ్ాయూస్ాన్ై     
 కొలవెండి (Measure outside diameter of cam and crankshaft, valve stem and piston     
 by micrometer)  29

1.2.10 డెప్తి  మెైకోరా మీట్ర్ ఉప్యోగిెంచి ఆయిల్ ప్ెంప్ రైోట్ర్ ఎతుతి ను కొలుచుట్ (Measure the height of     
 oil pump rotor by using depth micrometer)  33

1.2.11 వ్ాల్్వ స్్టప్రరిెంగ్ ఫీ్ర ల�న్తి   కొలుచుట్ (Measure the valve spring free length)  34

1.2.12 డయల్ బో ర్ గ్మజ్ స్హాయెంత్ో స్్టలిెండర్ బో ర్ యొక్కు ట్్రప్ర్ మరైియు ఓవ్ాలిట్్ర కొలుచుట్     
 (Measure cylinder bore tapper and ovality by dial bore gauge)  35

1.2.13 డయల్ ఇెండిక్మట్ర్ న్ ఉప్యోగిెంచడెం ద్డ్వరైా కరాా ెంక్ ష్ాఫ్్ట్ మరైియు వ్ాల్్వ గ�ైడ్ లో దుస్ుతి లు     
 ధ్రైిెంచడ్డన్ై కొలవెండి (Measure wear on crankshaft and valve guide by using dial     
 indicator)   36

1.2.14 ఫీలర్ గ్మజ్ త్ో స్ె్ట్ ్రయిట్ ఎడ్జా  న్ ఉప్యోగిెంచడెం ద్డ్వరైా ఇెంజిన్ హెడ్ ఫ్ా్ల ట్ న్స్ న్ చెక్ చ్యయెండి     
 (Check engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)  38

1.2.15 ప్టస్్ట్న్ రైిెంగ్ ఎెండ్ గాయూప్ మరైియు ప్టస్్ట్న్ నుెండి స్్టలిెండర్ వ్ాల్ కి్లయరై�న్సి న్ తన్ఖీ చ్యయెండిఫీలర్     
 ఉప్యోగిెంచి గ్మజ్ (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by     
 using feeler gauge)  39

1.2.16 వ్ాక్ూయూమ్ గ్మజ్ ఉప్యోగిెంచి ఇెంజిన్ వ్ాక్ూయూమ్ ప్రైీక్షను న్ర్్వహిెంచెండి (Perform engine     
 vacuum test by using vacuum gauge)  40
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(viii)

 అభాయూస్ం నెం. అభాయూస్ం యొకకి శీరిషూక అభాయూస్ పే్జీ.  
                                                             ఫలిత్ఘలు స్ం.

 మాడ్్యయూల్ 3 : బేసిక్ (ప్రాే ధమిక ) వర్కి షాప్  ప్రాే క్టటిస్ (Basic Workshop Practice)

1.3.17 మెట్ల్ స్రై్మ్ఫస్ పెన మారైికుెంగ్ మరైియు డి్రలి్లెంగ్ ప్ార కీ్ట్స్ (Practice on marking and drilling in     
 metal surface)  2 41

1.3.18 ట్ాయూప్ ఉప్యోగిెంచి బ్ల్ల ెండ్ హో ల్ లో అెంతర్్గత థె్రడ్ లను వ్ేయుట్ (Cut internal threads in blind     
 hole by using tap)  46

1.3.19 డెన త్ో భాహయూ మర్లు కోయుట్ (Cut internal threads in blind hole by using tap)  47

 మాడ్్యయూల్ 4 : ప్రాే థమిక ఎలకిటిరికల్ మరియు ఎలకాటిరి నిక్్స (Basic Electrical and Electronics)

1.4.20 ప్ార కీ్ట్స్ వ్్నర్్లను కిరాెంప్టెంగ్ మరైియు స్ో లడారైిెంగ్ వే్యడెంపెన తరైీ్ఫదు (Practice on crimping and     
 soldering of wires)  51

1.4.21 స్్టరీైస్ మరైియు స్మాెంతర్ స్ర్ూకుయాట్్ల  లక్షణ్డన్ై ధ్ృవీక్రిైెంచుట్ (Verify the characteristic of     
 series and parallel circuits) 2 52

1.4.22 ల�డ్ యాస్్టడ్ బాయూట్రైీ న్  వ్్ళుతు ఉెంట్్ర న్ెంప్ుట్ మరైియు శుభ్రెం చ్యయుట్ (Perform cleaning     
 and topping up of a lead acid battery)  60

1.4.23 ల�డ్ యాస్్టడ్ బాయూట్రైీ కి ఛ్డరైిజాెంగ్ పెట్్ట్ట్ ట్ మరైియు ప్రైీక్ిెంచడెం  (Charge and test the lead     
 acid battery)   62

1.4.24 డయోడ్ల  కారైాయూచర్ణను ప్రైీక్ిెంచడెం (Test diodes functionality)  66

 మాడ్్యయూల్ 5 : హ�ైడై్ఘరే లిక్ మరియు న్యయూమాటిక్ (Hydraulic and Pneumatic)

1.5.25 హెైడ్డ్ర లిక్ క్్లచ్ భాగాలను గురైితిెంచెండి (Identify hydraulic clutch components) 3 69

1.5.26 ట్్ర్రస్ హెైడ్డ్ర లిక్ స్ర్ూకుయాట్ (Trace hydraulic circuit)  70

1.5.27 ఎయిర్ బ్ర్రక్ భాగాలను గురైితిెంచడెం  (Identify air brake components)  73

 మాడ్్యయూల్ 6 : వ్ాహనెం మరైియు ఇెంజిన్ వరైీ్గక్ర్ణ (Classification of Vehicle and Engine)

1.6.28 వివిధ్ ర్కాల వ్ాహన్డలను గురైితిెంచెండి (Identify different types of vehicle)  74

1.6.29 స్ె్పస్్టఫ్టక్మషన్ డ్యట్ాను చదవెండి మరైియు వివరిైెంచెండి  (Read and interpret vehicle     
 specification data)  75

1.6.30 వ్ాహన స్మాచ్డర్ స్ెంఖ్యూను గురైితిెంచడెం(VIN)(Identify the Vehicle Information Number(VIN) 4 & 5 77

1.6.31 డీజిల్ ఇెంజిన్ భాగాలను గురైితిెంచెండి (Identify the parts of a diesel engine)  82

1.6.32 పెట్ో్ర ల్ ఇెంజిన్ భాగాలను గురైితిెంచెండి (Identify the parts of a petrol engine)  83

1.6.33 ఇెంజిన్ న్ స్ా్ట్ ర్్ట్ మరిైయు స్ా్ట్ ప్ చ్యయుట్ ప్ార కీ్ట్స్(Practice on Starting and stopping of engine)  85

1.6.34 ర్న్ైెంగ్ ఇెంజిన్ ప్న్తీర్ును ప్రైిశ్లిెంచడెం ద్డ్వరైా తన్ఖీ చ్యయెండిడ్డషో్్బ ర్డా మీట్ర్ు్ల /హచె్చిరిైక్ ల�నట్్ట్ల       
 (Check the performance of running engine by observing the dash board meters/    
 warning lights)   86

1.6.35 పెట్ో్ర ల్ మరిైయు డీజిల్ ఇెంజిన్ భాగాలలో త్్యడ్డను గురైితిెంచడెంపెన ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయెండి (Practice on     
 identification of difference in petrol and diesel engine components)  88

1.6.36 డీజిల్ ఇెంజిన్ యొక్కు ఉప్స్ెంహర్ణను ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయెండి(Practice dismantling of  diesel engine)  90

 మాడ్్యయూల్ 7 : ఇంజిన్ భాగాలు (Engine Components)

1.7.37 స్్టలిెండర్ హెడ్ యొక్కు స్మగరాతను న్ర్్వహిెంచడెం (ఓవరైాహా లి్వెంగ్) (Perform overhauling of     
 cylinder head)   74

1.7.38 వ్ాల్్వ స్ీట్ మరైియు వ్ాల్్వ గ�ైడ్ న్ చెక్ చ్యయుట్ (Check valve seat and valve guide)  94

1.7.39 వ్ాల్్వ స్్టప్రరిెంగ్ మరైియు రైాక్ర్ ఆర్మే అస్ెెంబ్్ల న్ తన్ఖీ చ్యయడెం (Check valve spring and rocker     
 arm assembly)  96
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 అభాయూస్ం నెం. అభాయూస్ం యొకకి శీరిషూక అభాయూస్ పే్జీ.  
                                                             ఫలిత్ఘలు స్ం.

1.7.40 స్్టలిెండర్ హెడ్ అస్ెెంబ్్ల ,మేన్ఫో ల్డా   లను తిరిైగి బ్గిెంచి వ్ాల్్వ ట్్రపె్పట్ కి్లయరై�న్సి ను  స్ర్ుదే బాట్్ట  6   
 చ్యయుట్  (Refit  the cylinder head assembly, manifolds and adjust valve  tappet clearance)  97

1.7.41 ప్టస్్ట్న్ మరైియు క్న్క్్ట్ చ్యస్ే రైాడ్ అస్ెెంబ్్ల న్ స్రిైచ్యయడెం(Overhaul the piston and connecting     
 rod assembly)   99

1.7.42 ఇెంజిన్ బా్ల క్ నుెండి ప్టస్్ట్న్ మరిైయు క్న్క్్ట్ చ్యస్ే రైాడ్ అస్ెెంబ్్ల న్ త్ొలగిెంచుట్ (Remove piston     
 and connecting rod assembly from the engine block)  101

1.7.43 ఫీలర్ గ్మజ్ త్ో గూరా వ్  లో ప్టస్్ట్న్ రైిెంగ్ స్ెనడ్ కి్లయరై�న్సి న్  కొలుచుట్  మరిైయు మెైకోరా మీట్ర్ త్ో ప్టస్్ట్న్     
 వ్ాయూస్ాన్ై కొలుచుట్ (Check piston ring side clearance in groove by feeler gauge and     
 measure the piston diameter by micrometer)  103

1.7.44 ప్టస్్ట్న్ మరైియు ల�ననర్్ల   మదయూ ప్టస్్ట్న్ రిైెంగ్ ఎెండ్ గ్మప్ కి్లయరై�న్సి ను కొలుచుట్,కారా ెంక్ ప్టన్&క్న్కి్ట్ెంగ్    
 రైాడ్ బ్గ్ ఎెండ్ బ్రరైిెంగ్ ల కి్లయరై�న్సి  కొలుచుట్ (Measure the piston ring end gap clearance     
 between piston and liner,clearance between crankpin & C.R big and bearing)  105

1.7.45 బ్ెండ్ మరిైయు ట్ి్వస్్ట్ కోస్ెం క్న్క్్ట్ చ్యస్ే రైాడ్ ను తన్ఖీ చ్యయుట్ (Check the connecting rod for    
 bend and twist)  107

1.7.46 కారా ెంక్ ష్ాఫ్ు్ట్ ను స్రైిద్ధదదేెండి (Overhaul the crankshaft)  109

1.7.47 కారా ెంక్ ష్ాఫ్్ట్ తీస్్టవ్ేస్్ట, ఆయిల్ రిైట్్ననర్ మరిైయు థ్రస్్ట్  ఉప్రైితలాలను తన్ఖీ చ్యయుట్ (Remove     
 the crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)  113

1.7.48 కారా ెంక్ ష్ాఫ్్ట్ ట్్రప్ర్ మరైియు ఓవ్ాలిట్్ర లు కొలుచుట్ (Measure the crankshaft taper and ovality) 6 117

1.7.49 ఫ్ెల్ల  వీల్  మౌన్్ట్ెంగ్ మరైియు స్ెన్పగోట్ బ్రరిైెంగ్ న్ చెక్ చ్యయుట్  (Check flywheel mounting and     
 spigot bearing)  119

1.7.50 వ్్నబ్ర్రషన్ డెంప్ర్ మరైియు కాయూమ్ ష్ాఫ్్ట్  ను తన్ఖీ చ్యయుట్ (Check the vibration damper     
 and camshaft)   121

1.7.51 కాయూమ్ ష్ాఫ్్ట్ న్ తన్ఖీ చ్యయుట్  మరైియు కాయూమ్ లోబ్ లిఫ్్ట్  ను కొలవడెం (Inspect camshaft and     
 measure cam lobe lift)  123

1.7.52 బా్ల క్ లో కరాా ెంక్ ష్ాఫ్్ట్ ను స్మీక్రైిెంచడెం (అస్ెెంబుల్ చ్యయుట్) (Assemble the crankshaft  in block)  124

1.7.53 స్్టలిెండర్ బా్ల క్ ను శుభ్రెం చ్యయుట్ మరిైయు  తన్ఖీ చ్యయుట్ (Clean and check cylinder block)  126

1.7.54 స్్టలిెండర్ బా్ల క్ ఉప్రిైతలాన్ై తన్ఖీ చ్యయడెం (Check cylinder block surface)  127

1.7.55 ఆయిల్  మారైా్గ లను శుభ్రెం చ్యయడెం  మరైియు నీట్ి మారైా్గ లను డీస్ేకుల్ చ్యయుట్ (Clean oil     
 passages and descale water passages)  128

 మాడ్్యయూల్ 8 : శీత్లీకరణ మరియు ల్యబ్రేకేషన్ సిస్టిమ్ (Cooling and Lubrication system)

1.8.56 శ్తలక్ర్ణిన్ తన్ఖీ చ్యయడెం మరైియు ట్ాప్ అప్ చ్యయడెంపెన స్ాధ్న (Practice on checking     
 and topup coolant)  130

1.8.57 రై్మడియిేట్ర్ మరైియు హో స్ పెనప్ లు  త్ొలగిెంచి మార్ు్ఫ చ్యయుట్ (Remove and replace the     
 hoses and radiator)  131

1.8.58 రై్మడియిేట్ర్ పె్రజర్ కాయూప్  మరైియు థెరైోమేస్ా్ట్ ట్ వ్ాలో్హహో తన్కీ (చెక్) చ్యయుట్ (Check the radiator     
 pressure cap and thermostat valve)  133

1.8.59 రై్మడియిేట్ర్  న్ రైివర్సి ఫ్్లష్టెంగ్ ప్దదేతి లో శుభ్రెం  చ్యయుట్ (Perform cleaning the radiator by     
 reverse flushing) 7 135

1.8.60 వ్ాట్ర్ ప్ెంప్ న్  ఓవరైాల్ చ్యయుట్ (Overhaul the water pump)  136

1.8.61 ఆయిల్ ఫ్టల్ట్ర్ మరైియు ఇెంజిన్ ఆయిల్ న్ మార్ు్చిట్ (Replace oil filter and change the     
 engine oil)   138

1.8.62 ఆయిల్ ప్ెంప్,ఆయిల్ పెనప్ ల�నన్ ఆయిల్ క్ూలర్ మరిైయు అయిల్ కీ్లనర్ ఓవరైాల్ చ్యస్్ట ఆయిల్     
 పె్రజర్ రిైల్ఫ్ వ్ాల్్వ న్ స్రైిచ్యయుట్ (Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner     
 and adjust oil pressure relief valve)  139
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 అభాయూస్ం నెం. అభాయూస్ం యొకకి శీరిషూక అభాయూస్ పే్జీ.  
                                                             ఫలిత్ఘలు స్ం.

 మాడ్్యయూల్ 9 : ఇంట్క్ మరియు ఎగాజి స్టి  సిస్టిమ్ (Intake and Exhaust System)

1.9.63 ట్రైో్బచ్డర్జార్ న్ స్రైిద్ధదదేెండి(ఓవ్రహల్ చ్యయుట్) (Overhaul the turbocharger)  145

1.9.64 ఇెంజిన్ లోన్ ఎగాజా స్్ట్  స్్టస్్ట్మ్ ను తన్ఖీ చ్యయెండి (Check the exhaust system in engine) 8 149

1.9.65 ఎగాజా స్్ట్  మాన్ఫో ల్డా   ను తీస్్టవ్ేస్్ట, మళ్్ల అమర్్చిెండి (Remove and refit exhaust manifold)  151

1.9.66 ఉత్్యప్రరిర్క్(క్మట్లిట్ిక్)  క్న్వర్్ట్ర్ ను తీస్్టవ్ేస్్ట, మళ్్ల అమర్్చిెండి (Remove and refit catalytic     
 converter)   153

 మాడ్్యయూల్ 10 : ఇంధన వయూవస్థా  (Fuel System)

1.10.67 ట్రైో్బచ్డర్జార్ న్ స్రైిద్ధదదేెండి(ఓవ్రహల్ చ్యయుట్) (Overhaul the turbocharger)  154

1.10.68 ఫీడ్ ప్ెంప్ును స్రైిద్ధదదేడెం  (Overhaul the feed pump)  158

1.10.69 ఇెంధ్న ఫ్టల్ట్ర్ న్ తీస్్ట మార్ు్చిచ్యయుట్   మరైియు స్్టస్్ట్మ్ ను బ్్ల డ్ చ్యయుట్ (Remove and  9   
 replace the fuel filter and bleed the system)  160

1.10.70 F.I.P (ఫూయూయల్ ఇెంజ�క్షన్ ప్ెంప్)న్ తీస్్టవ్ేస్్ట, మళ్్ల అమర్్చిెండి (Remove and refit the F.I.P     
 (Fuel Injection Pump)  162

 మాడ్్యయూల్ 11 : ఇంజిన్ ప్నితీర్ల ప్ర్గక్ష (Engine Performance Testing)

1.11.71 డీజిల్ ఇెంజిన్ భాగాలను మళ్్ల క్లప్ెండి (Reassemble the diesel engine parts)  165

1.11.72 స్్టలిెండర్ క్ెంపె్రషన్ ను ప్రైీక్ిెంచి, కామ్ బ్ల్్ట్   ను మార్ు్ప చ్యయుట్ (Test the cylinder     
 compression and replace cam belt)  170

1.11.73 ఇెంజిన్ ను ప్ార ర్ెంభిెంచి, న్యయూమాట్ిక్ గవర్ైర్ లో న్ష్ట్రరియ వ్ేగాన్ై స్ర్ుదే బాట్్ట చ్యయెండి     
 (Start the engine and adjust idling speed in pneumatic governor) 10 173

1.11.74 ఇెంజిన్ ప్న్తీర్ును ఆఫ్ లోడ్ త్ో ప్రైీక్ిెంచెండి (Test the performance of engine with off-load)  175

1.11.75 ఇెంజిన్ ను ప్ార ర్ెంభిెంచి, మెకాన్క్ల్ గవర్ైర్ లో న్ష్ట్రరియ వే్గాన్ై స్ర్ుదే బాట్్ట చ్యయెండి (Start the     
 engine and adjust idling speed in mechanical governor)  176

1.11.76 ప్న్చ్యయన్  స్్టలిెండర్ యొక్కు  ప్న్తీర్ును తన్ఖీ చ్యయెండి మరైియు స్రైిద్ధదుదే ట్  (Check     
 performance for missing cylinder and rectify)  177

 మాడ్్యయూల్ 12 : ఉద్్ఘగీ ర నియంత్రేణ వయూవస్థా  (Emission Control System)

1.12.77 డీజిల్ ఇెంజిన్ లో పొ గ ప్రీైక్ష న్ర్్వహిెంచుట్  (Perform smoke test in diesel engine)  180

1.12.78 PCV (పాజిట్ివ్ కరాా ెంక్ క్మస్ వ్్ెంట్ిలేషన్) వ్ాల్్వ  ను తన్ఖీ చ్యస్్ట శుభ్రెం చ్యయడెం (Check and     
 clean PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve)  184

1.12.79 స్ాకున్ స్ాధ్నెం ద్డ్వరైా EVAP (బాషీ్పభవన ఉద్డ్గ ర్ న్యెంత్రణ వయూవస్్థ) కాన్స్్ట్ర్ ప్ర్జా వయూవస్్థను     
 తన్ఖీ చ్యయుట్  (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System)     
 canister purge system by scan tool) 11 186

1.12.80 EGR (ఎగాజా స్్ట్  గాయూస్ రైీస్ర్ుకుయాలేషన్) వ్ాల్్వ  ను తీస్్టవ్ేస్్ట, మళ్్ల అమర్ు్చిట్ (Remove and refit     
 EGR (Exhaust Gas Recirculation) valve)  188

 మాడ్్యయూల్ 13 : ఛ్ఘరిజింగ్ మరియు స్ాటి రిటింగ్ సిస్టిమ్ (Charging and Starting System)

1.13.81 స్మగరా మరైియు ప్రైీక్ష ఆల్ట్రై్మైట్ర్  (Overhaul and test alternator) 12 191

1.13.82 ఓవర్ హాల్ మరైియు ట్్స్్ట్  స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ మోట్ార్ (Overhaul and test starter motor)  196

 మాడ్్యయూల్ 14 : టరేబుల్యషూ టింగ్ (Troubleshooting)

1.14.83 డీజిల్ ఇెంజిన్ లో ట్్రబులూషి ట్ిెంగ్ జర్ుప్ుము (Perform troubleshooting in diesel engine) 13 204

 ప్రాే జెక్టి వర్కి (Project Work)  213
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          LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME
On completion of this book you shall be able to

 S.No Learning Outcome   Ref. Ex.No
 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01-04 to  

  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer,  Telescope gauges, Dial bore  1.2.05-11  
  gauges, Dial indicators, straightedge, feeler gauge, thread pitch gauge,  1.2.12-16  
  vacuum gauge, tyre pressure gauge.)  following safety precautions

	 2	 Plan	&	perform	basic	fastening	&	fitting	operation	by	using	correct	hand	 1.3.17-19	 	
  tools, Machine tools & equipments.

	 3	 Test	various	electrical/	electronic	components	using	proper	measuring	 1.4.20-24	 	
		 instruments	and	compare	the	data	using	standard	parameters.		 1.5.25-27

	 4	 Check	&	Interpret	Vehicle	Specification	data	&	VIN	and	Select	&	operate	 	 	 	
		 various	Service	Station	Equipments.	 1.6.28-36

	 5	 Dismantle	&	assemble	of	Engine	from	vehicle	(LMV/HMV)	along	with	other	 	 	 	
		 accessories.	 1.6.28-36

	 6	 Overhaul	Engine	and	check	functionality.	 1.7.37-55
	 7	 Trace,	Test	&	Repair	Cooling	and	Lubrication	System	of	engine.	 1.8.56-62
	 8	 Trace	&	Test	Intake	and	Exhaust	system	of	engine.	 1.9.63-66
	 9	 Service	Fuel	System	and	check	proper	functionality.	 1.10.67-70
	 10	 Test	Engine	Performance	and	set	idling	speed.	 1.11.71-76
	 11	 Monitor	emission	of	vehicle	and	execute	different	operation	to	obtain	 1.12.77-80	 	

  optimum pollution as per emission norms.
	 12	 Carryout	overhauling	of	Alternator	and	Starter	Motor.	 1.13.81	to		 	

		 	 1.13.82
	 13	 Diagnose	&	rectify	the	defects	in	LMV/HMV	to	ensure	functionality	of		 	 	 	

		 vehicle.	 1.14.83

Scan the QR Code to view the video for these exercise

Module 1 Ex.1.1.04

Perform	different	
way of energy 
conservation

Practice on using 
marking aids

Make	flare	joints	
and test them with 

flare	fittings

Perform handling 
of puller

Module 2 Ex. 1.2.05 to 1.2.08
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(xii)

SYLLABUS FOR MECHANIC MOTOR VEHICLE

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 115
Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
various Measuring
& Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straightedge, feeler
gauge, thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
following safety
precautions

1 Familiarisation with
institute, Job opportunities
in the automobile sector,
Machinery used in Trade.
Types of work done by the
students in the shop floor.
(10 Hrs)

2 Importance of maintenance
and cleanliness of
Workshop. (10 Hrs)

3 Practice operation of
different workshop
equipment. (05 Hrs)

4 Demonstrate Energy
saving Tips of ITI electricity
Usage. (05 Hrs)

Admission & introduction to the trade

Introduction to the Course duration, course
content, study of the syllabus. General rule
pertaining to the Institute, facilities available-
Hostel, Recreation, Medical and Library
working hours and time table

Occupational Safety & Health

Importance of Safety and general Precautions
to be observed in the shop. Basic first aid,
safety signs - for Danger, Warning, caution &
personal safety message. Safe handling of
Fuel Spillage, Fire extinguishers used for
different types of fire. Safe disposal of toxic
dust, safe handling and Periodic testing of
lifting equipment, Authorization of Moving
&road testing vehicles. Electrical safety tips.

Introduction to road safety and
Automotive emissions.(08 hrs)

5 Practice using all marking
aids, like steel rule with
spring callipers, dividers,
scriber, punches, Chisel
etc.(15 Hrs)

6 Layout a work piece- for line,
circle, arcs and circles.
(5 Hrs)

7 Practice to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench.(15 Hrs)

8 Practice on General
workshop tools & power
tools. (10 Hrs)

Hand & Power Tools:

Marking scheme, Marking material-chalk,
Prussian blue. Cleaning tools- Scraper, wire
brush, Emery paper, Description, care and use
of Surface plates, steel rule, measuring tape,
try square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber, punches-prick
punch, centre punch, pin punch, hollow punch,
number and letter punch. Chisel-flat, cross-cut.
Hammer- ball pein, lump, mallet. Screw drivers-
blade screwdriver, Phillips screw driver, Ratchet
screwdriver. Allen key, bench vice & C-clamps,
Spanners- ring spanner, open end spanner &
the combination spanner, universal adjustable
open end spanner. Sockets & accessories,
Pliers - Combination pliers, multi grip, long nose,
flat-nose, Nippers or pincer pliers, Side cutters,
Tin snips, Circlips pliers, external circlips pliers.
Air impact wrench, air ratchet, wrenches- Torque
wrenches, pipe wrenches, car jet washers Pipe
flaring & cutting tool, pullers-Gear and bearing.
(10 hrs)

9 Carryout Measuring practice
on Cam height, Camshaft
Journal dia, crankshaft
journal dia, Valve stem dia,
piston diameter, and piston
pin dia with outside
Micrometers. (5 Hrs)

10 Carryout Measuring practice
on the height of the rotor of
an oil pump from the surface

Systems of measurement, Description, care &
use of - Micrometers- Outside and depth
micrometer, Micrometer adjustments, Vernier
callipers, Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straightedge, feeler gauge,
thread pitch gauge, vacuum gauge, tire pressure
gauge. (12 hrs)
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(xiii)

of the housing or any other auto
component measurement with
depth micrometer. (5 Hrs)

11 Carryout Measuring practice on
valve spring free length. (5 Hrs)

12 Carryout Measuring practice on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.(5 Hrs)

13 Perform Measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator. (5 Hrs)

14 Perform Measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (5 Hrs)

15 Perform Measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to-cylinder wall clearance
with feeler gauge. (5 Hrs)

16 Practice to check engine manifold
vacuum with vacuum gauge. (5 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools &
equipments.

17 Practice on Marking and Drilling
clear and Blind Holes, Sharpening
of Twist Drills Safety precautions
to be observed while using a drilling
machine. (20 Hrs)

18 Practice on Tapping a Clear and
Blind Hole, Selection of tape drill
Size, use of Lubrication, Use of
stud extractor. (20 Hrs)

19 Practice Cutting Threads on a Bolt/
Stud. Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit the
given pin/ shaft, scraping a given
machined surface. (10 Hrs)

Drilling machine - Description and study
of Bench type Drilling machine, Portable
electrical Drilling machine, drill holding
devices, Work Holding devices, Drill bits.

Taps and Dies: Hand Taps and wrenches,
Calculation of Tap drill sizes for metric
and inch taps. Different type of Die and
Die stock. Screw extractors. Hand
Reamers - Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps. (08 hrs)

Professional
Skill 140 Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Test various
electrical/ electronic
components using
proper measuring
instruments and
compare the data
using standard
parameters.

20 Practice in joining wires using
soldering Iron, Construction of
simple electrical circuits,
measuring of current, voltage and
resistance using digital multimeter,
practice continuity test for fuses,
jumper wires, fusible links, and
circuit breakers. (40 Hrs)

Basic electricity, Electricity principles,
Ground connections, Ohm's law, Voltage,
Current, Resistance, Power, Energy.
Voltmeter, ammeter, Ohmmeter
Mulitmeter, Conductors & insulators,
Wires, Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (07 hrs)

21 Diagnose series, parallel, series-
parallel circuits using Ohm's law,
Check electrical circuit with a test
lamp, perform voltage drop test in
circuits using multimeter, measure
current flow using multimeter /
ammeter, use of service manual
wiring diagram for troubleshooting.
(20 Hrs)

Fuses & circuit breakers, Ballast
resistor, Stripping wire insulation, cable
colour codes and sizes, Resistors in
Series circuits , Parallel circuits and
Series-parallel circuits, Electrostatic
effects, Capacitors and its applications,
Capacitors in series and parallel. (07 hrs)
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(xiv)

22 Carryout Cleaning and topping
up of a lead acidbattery, testing
battery with hydrometer. (15
Hrs)

23 Connect battery to a charger for
battery charging, Inspecting &
testing a battery after charging,
Measure and Diagnose the
cause(s) of excessive Key-off
battery drain (parasitic draw)
and do corrective action. Testing
of relay and solenoids and its
circuit. (20 Hrs).

24 Test diode for functionality. (05
Hrs)

Description of Chemical effects, Batteries
& cells, Lead acid batteries & Sealed
Maintenance Free (SMF) batteries,
Magnetic effects, Heating effects, Thermo-
electric energy, Thermisters, Thermo
couples, Electrochemical energy, Photo-
voltaic energy, Piezo-electric energy,
Electromagnetic induction, Relays,
Solenoids, Primary & Secondary windings,
Transformers, stator and rotor coils.

Basic electronics: Description of Semi
conductors, Solid state devices- Diodes,
Transistors, (08 hrs)

25 Identify Hydraulic and
pneumatic components used in
vehicle.       (20 Hrs)

26 Trace hydraulic circuit on
hydraulic jack, hydraulic power
steering, and Brake circuit.
(15 Hrs)

27 Identify components in Air
brake systems. (05 Hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics: -
Definition of Pascal law, pressure, Force,
viscosity. Description, symbols and
application in automobile of Gear pump-
Internal & External,

single acting, double acting & Double ended
cylinder; Pressure relief valve, Non return
valve, Flow control valve used in automobile.

Pneumatic Symbols, Description and
function of air Reciprocating Compressor.
Function of Air service unit (FRL-Filter,
Regulator & Lubricator). (08 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Check & Interpret
Vehicle Specification
data & VIN and
Select & operate
various Service
Station Equipments.

28 Carryout Identification of
different type of Vehicle. (10
Hrs)

29 Perform Demonstration of
vehicle specification data (10
Hrs)

30 Perform Identification of vehicle
information Number (VIN).
Demonstration of Garage,
Service station equipments.-
Vehicle hoists - Two post and
four post hoist, Engine hoists,
Jacks, Stands. (05 Hrs)

Definition: - Classification of vehicles on the
basis of load as per central motor vehicle
rule, wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering transmission,
body and load. Brief description and uses
of Vehicle hoists - Two post and four post
hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.(06 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
10 Hrs

Dismantle &
assemble of Engine
from vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

31 Identify parts in a Diesel
engine of LMV/ HMV. (07 Hrs)

32 Identify parts in a Petrol engine
of LMV/ HMV. (07Hrs)

33 Practice on starting and
stopping of engines. (07 Hrs)

34 Observe and report the reading
of Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load condition.
(07 Hrs)

35 Practice identification of

Introduction to Engine:

Description of internal & external combustion
engines, Classification of IC engines,
Principle & working of 2&4-stroke diesel
engine (Compression ignition Engine (C.I)),
Principle of Spark Ignition Engine(SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine, Direct injection
and Indirect injection, Technical terms used
in engine, Engine specification. Study of
various gauges/instrument on a dash board
of a vehicle- Speedometer, Tachometer,
Odometer and Fuel gauge, and Indicators
such as gearshift position, Seat belt warning
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(xv)

difference in components of
Petrol and Diesel Engines. (07
Hrs)

36 Practice on dismantling engine
of LMV/HMV as per procedure.
(15 Hrs)

light, Parking-brake-engagement warning
light and an Engine-malfunction light.

Different type of starting and stopping method
of Diesel Engine

Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle.

Petrol Engine Basics:

4-stroke spark-ignition engines- Basic 4-
stroke principles. Spark-ignition engine
components- Basic engine components,
Engine cams & camshaft, Engine power
transfer, Scavenging, Counter weights, Piston
components.

Intake & exhaust systems -Electronic fuel
injection systems, Exhaust systems.

Intake system components, Air cleaners,
Carburettor air cleaners, EFI air cleaners,
Intake manifolds, Intake air heating.

Gasoline Fuel Systems: Description of
Gasoline fuel, Gasoline fuel characteristics,
Controlling fuel burn, Stoichiometric ratio, Air
density, Fuel supply system, Pressure &
vacuum.(10 hrs)

Professional
Skill 175 Hrs;

Professional
Knowledge
32 Hrs

Overhaul Engine and
check functionality.

37 Overhauling of cylinder head
assembly, use of service
manual for clearance and other
parameters, Practice on
removing rocker arm assembly
manifolds. (10 Hrs)

38 Perform Checking valve seats
& valve guide - Replacing the
valve if necessary check valve
overlap. Testing leaks of valve
seats for leakage - Dismantle
rocker shaft assembly -clean
& check rocker shaft-and
levers, for wear and cracks
and reassemble. (10 Hrs)

39 Check valve springs, tappets,
push rods, tappet screws and
valve stem cap. (10 Hrs)

40 Reassemble valve parts in
sequence, refit cylinder head
and manifold & rocker arm
assembly, adjustable valve
clearances, starting engine
after adjustments. (10 Hrs)

Engine Components: Description and
Constructional feature of Cylinder head,
Importance of Cylinder head design, Type
of Petrol and Diesel combustion chambers,
Effect on size of Intake & exhaust passages,
Head gaskets. Importance of Turbulence

Valves & Valve Trains- Description and
Function of Engine Valves, different types,
materials, Type of valve operating
mechanism, Importance of Valve seats, and
Valve seats inserts in cylinder heads, Valve
stem oil seals, size of Intake valves, Valve
trains, Valve- timing diagram, concept of
Variable valve timing. Description of
Camshafts &drives ,Description of Overhead
camshaft, importance of Cam lobes, Timing
belts & chains, Timing belts & tensioners.
(08 hrs)

41 Practice Overhauling piston and
connecting rod Assembly. Use
of service manual for clearance
and other parameters(5 Hrs)

42 Practice on removing oil sump
and oil pump - clean the sump.
Practice on removing the big

Description & functions of different types of
pistons, piston rings and piston pins and
materials. Used recommended clearances
for the rings and its necessity precautions
while fitting rings, common troubles and
remedy. Compression ratio.
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(xvi)

end bearing, connecting rod with the
piston. (5 Hrs)

43 Practice on removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting rod.
Check the side clearance of piston rings
in the piston groove & lands for wear.
Check piston skirt and crown for damage
and scuffing, clean oil holes. (5 Hrs)

44 Measure -the piston ring close gap in
the cylinder, clearance between the
piston and the liner, clearance between
crank pin and the connecting rod big end
bearing. (5 Hrs)

45 Check connecting rod for bend and twist.
Assemble the piston and connecting rod
assembly. (5 Hrs)

46.Carryout Overhauling of crankshaft by
referring service manual for clearance
and other parameters. (15 Hrs)

47 Practice on removing damper pulley,
timing gear/timing chain, flywheel, main
bearing caps, bearing shells and
crankshaft from engine checking oil
retainer and thrust surfaces for wear.(15
Hrs)

48  Measure crank shaft journal for wear,
taper and ovality, Checking crankshaft
for fillet radii, bend & twist. (10 Hrs)

49 Perform Checking of flywheel and
mounting flanges, spigot, bearing. (10
Hrs)

Description & function of connecting
rod, importance of big- end split
obliquely, Materials used for
connecting rods big end & main
bearings. Shells piston pins and
locking methods of piston pins. (04
hrs)

Description and function of Crank
shaft, camshaft, Engine bearings-
classification and location - materials
used & composition of bearing
materials- Shell bearing and their
advantages- special bearings
material for diesel engine application
bearing failure & its causes-care &
maintenance. Crank-shaft balancing,
Firing order of the engine. (08 hrs)

Description and function of the fly
wheel and vibration damper. Crank
case & oil pump, gears timing mark,
Chain sprockets, chain tensioner etc.
Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (08 hrs)

50 Check vibration damper for defects,
Practice on removing cam shaft from
engine block, Check for bend & twist of
camshaft.     (10 Hrs)

51 Perform Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (10 Hrs)

52 Practice Fixing bearing inserts in cylinder
block & cap check nip and spread
clearance & oil holes & locating lugs fix
crank shaft on block-torque bolts - check
end play remove shaft - check seating,
repeat similarly for connecting rod and
Check seating and refit. (15 Hrs)

53 Practice Cleaning and Checking of
cylinder blocks. (10 Hrs)

54 Check cylinder blocks Surface flatness
visually. (05 Hrs)

55 Measure cylinder bore for taper & ovality,
clean oil gallery passage and oil pipe
line, Bore - descale water passages. (10
Hrs)

Description of Cylinder block, Cylinder
block construction, and Different type
of Cylinder sleeves (liner). (04 hrs)
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(xvii)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Trace, Test & Repair
Cooling and
Lubrication System
of engine.

56 Practice on Checking &Top up
coolant, (5 Hrs)

57 Drain & refill coolant, Checking /
replacing a coolant hose, testing
cooling system pressure,
Practice on Removing & replacing
radiator/ thermostat. (5 Hrs)

58 Inspect the radiator pressure cap,
testing of thermostat. (5 Hrs)

59 Perform Cleaning & reverse
flushing. (5 Hrs)

60 Carryout overhauling water pump
and refitting. (10 Hrs)

61 Practice on Checking engine oil,
Drainingengine oil, Replacing oil
filter, Refilling engine oil.        (10
Hrs)

62 Carryout Overhauling of oil pump,
oil coolers, air cleaners and air
filters and adjust oil pressure relief
valves, repairs to oil flow pipe
lines and unions if necessary. (10
Hrs)

Need for Cooling systems, Heat transfer
method, Boiling point & pressure,
Centrifugal force, Vehicle coolant
properties and recommended change of
interval, Different type of cooling systems,
Basic cooling system components-
Radiator, Coolant hoses, Water pump,
Cooling system thermostat, Cooling fans,
Temperature indicators, Radiator pressure
cap, Recovery system, Thermo-switch.

Need for lubrication system, Functions of
oil, Viscosity and its grade as per SAE ,
Oil additives, Synthetic oils, The lubrication
system, Splash system, Pressure
system, Corrosion/noise reduction in the
lubrication system. Lubrication system
components - Description and function of
Sump, Oil collection pan, Oil tank, Pickup
tube, different type of Oil pump & Oil filters
Oil pressure relief valve, Spurt holes &
galleries, Oil indicators, Oil cooler. (08 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Trace & Test Intake
and Exhaust
system of engine.

63 Carryout Dismantling &
assembling of turbocharger check
for axial clearance as per service
manual. (10 Hrs)

64 Check Exhaust system for rubber
mounting for damage,
deterioration and out of position;
for leakage, loose connection,
dent and damage. (10 Hrs)

65 Practice on Exhaust manifold
removal and installation. (10 Hrs)

66 Practice on Catalytic converter
removal and installation. (10 Hrs)

Intake system components- Description
and function of Air cleaners, Different type
air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components- Description
and function of Exhaust manifold, Exhaust
pipe, Extractors, Mufflers- Reactive,
absorptive, Combination., Catalytic
converters, Flexible connections, Ceramic
coatings, Back-pressure, Electronic
mufflers.(08 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Service Fuel
System and check
proper functionality.

67 Practice Testing of MPFI
components and replacement if
necessary. (10 Hrs)

68 Check delivery from fuel Pump.
Replacing a fuel filter. (10 Hrs)

69 Bleed air from the fuel lines,
Servicingprimary & secondary
filters. (15 Hrs)

70 Remove a fuel injection pump from
an engine-refit the pump to the
engine re- set timing - fil l
lubricating-oil start and adjust
slow speed of the engine. (15
Hrs)

Diesel Fuel Systems- Description and
function of Diesel fuel injection, fuel
characteristics, concept of Quiet diesel
technology & Clean diesel technology.

Diesel fuel system components -
Description and function of Diesel tanks
& lines, Diesel fuel filters, water separator,
Lift pump, Plunger pump, Priming pump,

Electronic Diesel control- Electronic
Diesel control systems, Common Rail
Diesel Injection (CRDI) system, Sensors,
actuators and ECU (Electronic Control
Unit) used in Diesel Engines.(08 hrs)
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(xviii)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Test Engine
Performance
and set idling
speed.

71 Reassemble all parts of engine in correct
Sequence and torque all bolts and nuts
as per workshop manual of the engine.
(10 Hrs)

72 Perform Engine component assembly
procedures- Testing cylinder
compression, checking idle speed,
Removing & replacing a cam belt,
Inspecting & adjusting an engine drive
belt, Replacing an engine drive belt. (15
Hrs)

73 Practice on Start engine adjust idling
speed and damping device in pneumatic
governor and venture control unit
checking      (5 Hrs)

74 Test Performance of engine with off load
adjusting timings. (5 Hrs)

75 Start engine- adjusting idle speed of the
engine fitted with mechanical governor
checking- high speed operation of the
engine. (5 Hrs)

76 Check performance for missing cylinder
by isolating defective injectors and test-
dismantle and replace defective parts
and reassemble and refit back to the
engine (10 Hrs)

Engine assembly procedure with aid
of special tools and gauges used for
engine assembling.(08 hrs)

Emission Control:- Vehicle emissions

Standards- Euro and Bharat II, III, IV,
V Sources of emission, Combustion,
Combustion chamber design. Types of
emissions: Characteristics and Effect
of Hydrocarbons, Hydrocarbons in
exhaust gases, Oxides of nitrogen,
Particulates, Carbon monoxide,
Carbon dioxide, Sulphur content in
fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion,
Closed loop, Crankcase emission
control, Exhaust gas recirculation
(EGR) valve, , Controlling air-fuel ratios,
Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective
Catalytic Reduction (SCR), EGR VS
SCR (04 hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge 04
Hrs

M o n i t o r
emission of
vehicle and
execute different
operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

77 Practice Monitoring emissions
procedures by use of Engine gas
analyser or Diesel smoke meter. (10
Hrs)

78 Checking & cleaning a Positive crank
case ventilation (PCV) valve. Obtaining
& interpreting scan tool data. (10 Hrs)

79 Perform Inspection of EVAP canister
purge system by use of scan Tool. (5
Hrs)

80 Perform EGR /SCR Valve Removal and
installation for inspection. (10Hrs)

Description .of charging circuit
operation of alternators, regulator unit,
ignition warning lamp- troubles and
remedy in charging system.

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

C a r r y o u t
overhauling of
Alternator and
Starter Motor.

81 Practice on removing alternator from
vehicle dismantling, cleaning checking
for defects, assembling and testing for
motoring action of alternator & fitting to
vehicles.    (15 Hrs)

82 Practice on removing starter motor
Vehicle and overhauling the starter
motor, testing of starter motor (15 Hrs)

83 Practice on troubleshooting in LMV/
HMV for Engine Not starting -
Mechanical & Electrical causes, High
fuel consumption, Engine overheating,
Low Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise.        (30 Hrs)

Description of starter motor circuit,

Constructional details of starter motor
solenoid switches, common troubles and
remedy in starter circuit. (04 hrs)

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

Diagnose &
rectify the defects
in LMV/HMV to
e n s u r e
functionality of
vehicle.

Troubleshooting: Causes and remedy for

Engine Not starting - Mechanical &

Electrical causes, High fuel
consumption, Engine overheating, Low
Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise. (04 hrs)
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1

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.01
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్  షాప్ సేైఫ్్టటీ  ప్రాా క్టటీస్

ఐటిఐ లోని అనిని తరగతులు (sections) సందర్్శశించి ఐటిఐ యొక్క్ చితరాం (లే అవుట్) గీయుము  
(Visit various sections and draw layout of ITI)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  మీ ఇనిస్టిట్యయాట్ ను సందర్్శశిచి  సైిబ్్బంది పేరు, వార్్శ హో దా, ట్రరాడ్్ల   పరేు్ల  జాబితాను   రూప్ొ ందించండి
• ఐటిఐ,ప్ో లీస్ సైేటీషన్ ,ఫై�ైర్ సైేటీషన్ ,ఆసుపత్రా ,ర్�ైలేవే సైేటీషన్ ,బ్స్ సైేటీషన్ మొదల�ైన వాటి పో్ న్ నెంబ్రు్ల ,ఐటిఐ నుంచి వాటి దూర్ానిని ర్ాసుకొనవల�ను 
• వివిద సై�క్షన్ల ను తో క్ూడిన ఐటిఐ లే అవుట్ ను గీయవల�ను 
• MMV ట్రరాడ్ లో ఉపయోగ్శంచే యంతారా లను వారా సుకోవల�ను 
• ఆటోమొబ్�ైల్ విభాగం లో ఉండే ఉద్యయాగ అవకాశాలను వారా సుకొనవల�ను 
• ట్రరాడ్ లో చేయు వివిద రకాల పనులను వారా సుకొనవల�ను.

అవసర్ాలు (Requirements)

 •  భద్్రతా సంకేతాల చార్ట్(పట్యలు)  

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ITIలోని వివిధ విభాగాలను సందర్్శశించండి మర్్శయు సైిబ్్బందితో పర్్శచయం చేసుకోండి మర్్శయు ట్రరాడ్ లను జాబితా చేయండి

•  I.T.I లేఅవుట్ చార్ట్(పట్యల)    

కొత్త  విదాయారుదు లను వివిద సై�క్షన్ల  ఐటిఐ సైిబ్్బందికి ఇన్’సటీ ్రక్టీర్ 
(బ్ో దక్ుడ్ు) పర్్శచయం చేయవల�ను

1  ఐటిఐ సిబ్్బంది యొక్క్ పేరులు  మరియు హో దా సేక్రించవలెను      

2   ఏ సెక్షన్ లో ఏ ట్ర్రడ్ శిక్షణ ఇసుతు న్ానారో గురితుచవలెను    వ . సం  
ట్ర్రడ్ పేరు 

ట్రబ్ుల్ 1

వ. నం ట్రరాడ్ పేరు

ట్యస్క్ 2: మీ ITI స్ాథా నం

1 ర�ైలేవే సేట్షన్ మరియు బ్స్ సేట్షన్ ల నుండి ఐటిఐ స్్థథా న్ాన్నా 
గురితుంచి ,ఆ రూట్ లో తిరుగు బ్స్ లను గురితుంచండి 

2 ఐటిఐ పో న్ న్ెంబ్రులు ,మరియు ద్గ్గరలోన్ పో లీస్ సేట్షన్ ,ఫైెైర్ 
సేట్షన్ ,ఆసుపత్్ర్ర ల  పో న్ న్ెంబ్రులు  సేక్రించండి 

ట్యస్క్ 3: ఐటిఐ లో మీ సై�క్షన్ యొక్క్ లే అవుట్ ను గీయండి 

1  విడి పేపర్(A4 size) పెై త్గిన సేక్ల్ తో సెక్షన్ యొక్క్ పేలు న్ ను 
గీయండి

2  మెషిన్ ఫౌండేషన్ లు, వర్క్ బ్ెంచీలు, ప్థయాన్ెల్ లు, వైెైరింగ్ 
క్్యయాబిక్ల్ ల పొ డవు మరియు వైెడలుపు కొలత్లను 
తీసుకోండిత్లుపులు, కిటికీలు, ఫరినాచర్ మొద్లెైనవి.

3  వర్క్ బ్ెంచులు,పేనల్స్ ,త్లుపులు ,కిటికీలు ,వైెైరింగ్ క్్యయాబిక్ల్స్ 
,యంత్్ర పున్ాద్ులు మొద్లగు వై్థటి పొ డవు వైెడలుపులు 
గీయండి
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ట్యస్క్ 4: ఆటోమొబ్�ైల్ సై�కాటీ ర్ లో ఉద్యయాగ అవకాశాల జాబితా తెలుసుక్ును 

1 దేశంలొన్ ప్రముక్ ఆటోమొబ్ెైల్ పరశి్రమల జాబితాను 
త్యారుచేయుము 

2   ఆటోమొబ్ెైల్ అనుబ్ంద్  పరిశ్రమల జాబితాను త్యారుచేయు 

3 పరిశ్రమల జాబితాను త్యారుచేయు మీ పరిసర్థలలో సరీవేస్ 
పరశి్రమల జాబితాను త్యారుచేయు 

4  సవేయం ఉప్థది ఆటోమొబ్ెైల్ రిపేర్  పరశి్రమల జాబితాను 
త్యారుచేయు 

5 మీ పరిసర్థలలో డ్ైవైింగ్ స్కక్ల్ ల  జాబితాను త్యారుచేయు

6 మీ పరిసర్థలలో ఆటోమొబ్ెైల్ ట్ైనై్ంగ్ సంసథా  ల జాబితాను 
త్యారుచేయు

ట్యస్క్ 5: చేసిైన పని రకాలు

వ. నం జాబ్ లు చేయబ్డ్ు పని ర్్శమార్క్

1 విద్ుయాత్ వయావసథా డ్ైనమో

2 ల్యబి్రకేసన్ ససిట్మ్

3 శీత్లీక్రణ వయావసథా

4 బ్్ర్రక్ సిసట్మ్

5 స్టట్రింగ్ సిసట్మ్

6 ట్య్ర న్స్మిషన్ సిసట్మ్

ట్యస్క్ 6: వాణిజయాంలో ఉపయోగ్శంచే మెషినర్ీల జాబితా వారా యుము

S. No. యంత్్రం పేరు యంత్్రం యొక్క్ ఉపయోగం యంత్ార ల సంఖ్యా

1 ఎయిర్ క్ంపె్రసర్

2 క్థర్ వై్థషర్

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.01
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.02
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్  షాప్ సేైఫ్్టటీ  ప్రాా క్టటీస్

వర్క్ షాప్ మెషినర్ీలను శుభ్రాపరచడ్ంప�ై ప్రాా క్టటీస్ చేయండి (Practice on cleaning workshop  
machineries)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  భ్దరాతా సూచనలను ప్ాటించుట  మర్్శయు వయాకి్తగత రక్షణ పర్్శక్ర్ాలను (PPE) ఉపయోగ్శంచుట 
• స్ాధనాలు, స్ాధనాలు మర్్శయు పర్్శక్ర్ాలను నిరవేహించుట.

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనాలు/ పర్్శక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్ైనైీ టూల్ కిట్            - 1set.

పర్్శక్ర్ాలు(Equipments)

•  వర్క్  ష్థప్ పరిక్ర్థల జాబితా     - as reqd.
•  వయారథా డబ్్య్బలు            - as reqd.

మెటీర్్శయల్్స(Materials)

•  ల్యబ్ ఆయిల్    - as reqd.
•  డిటర�జెంట్లలు             - as reqd.
•  క్థటన్ వైేస్ట్              - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: భ్దరాతా పరామాణాలు ప్ాటించుట మర్్శయు వయాకి్తగత రక్షణ పర్్శక్ర్ాలు

1 కొన్నా కీలున్ంగ్ ఏజ�ంట్లలు  విశపూరతి్ం. ప్రమాదాక్థర ర్థశయన్ాలను 
వై్థటి సరపరదారు ఇచిచిన సమాచారం మేరక్ు న్లవ,న్రవేహణ 
మరియు ఉపగించుట చేయవలెను 

2 మండే కీలునరలును లేదా నీటిన్ ఎలకిట్రిక్ల్  ఎకివేపెమెంట్  పెై 
ఉపయోగించర్థద్ు

3 నడిచే మార్థ్గ లలో అవరోధాలు లేక్ుండా  చ్కసుకోండి 

4. ఎలలుపుపుడ్క రక్షణ ద్ుసుతు లు మరియు భద్్రతా స్్థమగి్ర ధరించండి

5. మీక్ు త్లియన్ శ్థసన మరియు వయాకితుగత్ భద్్రతా విధాన్ాలను మీ 
బ్ో ధక్ుడిన్ అడగి త్లుసుక్ున్ వై్థటిన్ ప్థటించండి.  

ట్యస్క్ 2 : ఉపక్రణాలు మర్్శయు పర్్శక్ర్ాల నిరవేహణ

1  శుభ్రమెైన టూల్స్ మరియు ఎకివేపెమెంట్  మరింత్ సమరథావంత్ంగ్థ 
పన్చేస్్థతు యి. వద్్ద  ప్రతి పన్ రోజు పన్ ముగిసిన త్రువై్థత్ 
పన్ముట్లలు  శుభ్రం చేసి ఏద్ైన్ా విరిగినవి ఉంట్ర గమన్ంచి ట్యయాగ్ 
చేయండి 

2  జిడ్డడు గల ఉపరిత్లముల పెై విద్ుయాత్ ప్రవై్థహం  ఉండ్డను  క్థవున  
విద్ుయాత్ తో పన్చేయు టూల్స్ న్   ద్ుముమె ,ధ్కళి, న్కన్ె 
మరియు గీ్రజు లేక్ుండా ఉంచవలెను 

3  అన్నా వరక్ష్థప్ పరకి్ర్థలక్ు మెయింటన్ెన్స్  
(న్రవేహణ ) షడె్కయాల్ ఉండాలి. ఎలలుపుపుడ్క షెడ్కయాల్ 
సమయాన్కి మెయింటన్ెన్స్ లో త్లిపిన పనులను పూరితు 
చేయాలి. ఇది ఎకివేపెమెంట్ న్ సురక్ిత్ంగ్థ పన్చేయుటక్ు 
దోహద్పడ్డత్్రంది. 

4  ఎక్ుక్వగ్థ  ఉపయోగించే స్్థధన్ాలను సులభంగ్థ అందేలా  
ఉంచవలెను 

5  ఒక్ స్్థధనం, లేదా పరిక్ర్థల ముక్క్ ఉంట్ర చాలా క్షట్ం తిరిగి 
ఇవవేడాన్కి  వీలుక్థన్ పరిమాణం లో ఉననా  టూల్ ప్టస్ న్ 
వరక్బ్ెంచ్  పెై గ్థన్ న్ేల పెై గ్థన్ వదిలినటట్యితే  అది ప్రమాద్క్రం 
అగును . (చిత్్రం 1)
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6  మీరు  పన్చేయు  ప్థ్ర ంతాన్నా శుబ్్రంగ్థ  ఉంచండం వలన ,అది  
మీక్ు మరింత్ సమరథావంత్ంగ్థ మరియు సురకి్త్ంగ్థ పన్ 
చేయడాన్కి సహాయపడ్డత్్రంది. (చిత్్రం 2)

7  మీరు  పన్చేయు ప్రదేశ్థన్కి ద్గ్గరగ్థ వైేస్ట్  బిన్ ఉంచి వయార్థథా లు 
వీలెైనంత్ త్వేరగ్థ దాన్లో వైేయండి

8  ద్్రవ మరియు ఘన వయార్థథా లెైన  న్కన్ెలు, క్్యలెంట్ ఆయిల్,విరిగిన 
భ్్యగ్థలు  సర�ైన పద్్ధతిలో ప్థరవైేయండి. 

9  ద్ార వక్థలు (స్్థల్ వెైంట్ )లేదా ఇత్ర రస్్థయన్ాలను మురుగు 
నీటి క్థలువలలో  పో యవద్ు్ద . ఇది చటట్విరుద్్ధం మరియు 
పర్థయావరణపరంగ్థ నషట్పరు చును

10 ఏద్ైన్ా రస్్థయన్ాలతో శుభ్రపరిచేటపుపుడ్డ  చేతి తొడ్డగులు 
వై్థడండి. ఎంద్ుక్ంట్ర ఎక్ుక్వ సమయం పదారథాం శుభ్రపరచడాన్కి 
వై్థటని్ వై్థడినపుపుడ్డ అట్లవంటి   పదార్థథా లు చర్థమెన్నా 
ద్బ్్బతీస్్థతు యి.

11 కొన్నా ద్ార వక్థలు మండే  గుణం క్లవి . మంట లేదా సిగర�ట్ 
ద్గ్గరగ్థ శుభ్రపరిచే రస్్థయన్ాలను ఎపుపుడ్క ఉపయోగించవద్ు్ద .

12  కీలున్ంగ్ రస్్థయన్ాలు నుంచి వచేచి కొన్నా పొ గలు విషపూరతి్ం 
క్థవచుచి,క్థవున త్గిన శ్థవేస మరియు క్ంటి రక్షణ పరకి్రములు  
ధరించండి 

ట్యస్క్ 3: హ్యాండ్ ట్యల్్స, జాక్, పవర్ ట్యల్ మర్్శయు మెషినర్ీని శుభ్రాపరచడ్ం

1  హేండ్ టూల్స్ (చేతి ఉపక్రణాలను) శుభ్రపరచండి

 మీ హేండ్ టూల్స్( చేతి పరిక్ర్థలను) ర�ండ్డ క్థయాబినె్ట్  సెటలు  
యంద్ు  శుభ్రగ్థ మరియు  మంచిగ్థ , ఉంచండి

 ఒక్ క్థయాబిన్ెట్ యంద్ు ఖ్చిచిత్త్వే  స్్థధన్ాలు మెత్తుటి అరలలో  
ఉంచాలి మరొక్ క్థయాబిన్ెట్ యంద్ు త్్రపుపు న్వై్థరించడాన్కి 
ఆయిలీ ఉపరిత్లము ఉండాలి.

2  ఫ్ోలు ర్ జాక్స్ శుబ్్రపరుచుట 

 ఫ్ోలు ర్ జాక్ మీద్ ఏద్ైన్ా ఆయిల్ లేదా గీ్రజు ఉంట్ర త్్రడిచి, లీక్స్ 
ఉన్ానాయిేమో త్న్ఖీ చేసి,లీక్ ఉంట్ర , హ�ైడ్ార లిక్ ఫ్ూలు యిడ్ 
న్ంపండి.

 అపుపుడపుపుడ్డ, వీల్స్ కి మరియు సఫేైిటీ స్్థట్ ండలు క్ు కొన్నా చుక్క్ల 
క్ంద్నన్కన్ె (ల్యబి్రకేటింగ్ ఆయిల్ )ను వైేయండి .

3  విద్ుయాత్ పవర్ టూల్స్ శుభ్రపరచండి

 ఏద్ైన్ా బ్్రష్ తో ద్ుముమెను త్్రడిచి పవర్ టూల్స్ న్  శుభ్రం 
చేయడం మరియు కీలున్ంగ్  రేగ్ తో అద్నపు న్కన్ె లేదా గీ్రజును 
త్్రడిచివైేయడం చేయండి..

 విద్ుయాత్ వైెైరలు  పెై ధ్కళి, న్కన్ె లేదా గీ్రజు ఉననాదా అన్,మరియు 
ఏద్ైన్ా చాఫైింగ్ లేదా బ్హిర్గత్ వైెైరులు  ఉన్ానాయా అన్ 
పరిశీలించవలెను. 

 అపుపుడపుపుడ్డ చక్స్.డి్రల్స్ మెషిన్ ఆయిల్ తో ల్యబి్రకేట్ 
చేయవలెను 

4  ఎయిర్ పవర్ టూల్స్ శుభ్రపరచండి

 మీ ఎయిర్ టూల్స్ యొక్క్ ఇనె్లు టోలు (ప్రవైేశమార్గం )లో  కొన్నా 
చుక్క్ల న్కన్ెను ప్రతి రోజు వైేయండి. 

 ఈ స్్థధన్ాలక్ు(టూల్స్ క్ు ) మోట్యరు లేనపపుటికీ, వై్థటి 
అంత్ర్గత్ భ్్యగ్థల లో అరుగుద్ల పో గొటట్డాన్కి   అవసరం 
న్రంత్ర ల్యబి్రకేషన్ అవసరం 

5  హో యిస్ట్ (hoist )మరియు భ్్యరీ యంత్ార లను శుబ్్రపరుచుట 

 హో యిస్ట్  లేదా భ్్యరీ యంత్్రపరిక్థర్థలక్ు శుభ్రపరిచే 
క్థరయాక్లాప్థలు మొద్లు పెటట్డాన్కి ముంద్ు   చ్కిలుస్ట్  లేదా 
న్రవేహణ రిక్థరుడు ను గమన్ంచండి మరియు త్న్ఖీ చేయండి. 

ఆపర్ేటింగ్ మెకానిజమ్్స మర్్శయు ఆటచెమెంట్ లు యొక్క్  
అదనపు నూనె లేదా గీరీజు శుభ్రాపరచండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.02
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.03
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్  షాప్ సేైఫ్్టటీ  ప్రాా క్టటీస్

వర్క్  షాప్ యంతారా లు మర్్శయు పర్్శక్ర్ాలను గుర్్శ్తంచుట  (Identify the workshop machineries 
and equipments)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  క్ంప�రాసర్ మర్్శయు డిరాల్్లంగ్ మెషిన్ వంటి వయావస్ాథా పించిన యంతారా లు/పర్్శక్ర్ాలను గుర్్శ్తంచుట   
• స్ాపార్క్ ప్ల గ్ టెసటీర్, వీల్ బ్ాయాల�న్సర్ ని ఆపర్ేట్ చేయుట.

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనాలు/ పర్్శక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్ైనైీ టూల్ కిట్             - 1No.

పర్్శక్ర్ాలు(Equipments)

•  ఎయిర్ క్ంపె్రసర్     - 1No.
•  జిబ్ కే్రన్           - 1No.
•  డి్రలిలుంగ్ మెషిన్             - 1No.

•  స్్థపుర్క్ పలు గ్ ట్సట్ర్            - 1No.
•  వీల్ బ్్యయాలెనస్ర్   -1No each.
•  డిసే్లలే చార్ట్(యంత్ార లు & పరిక్ర్థలు) - as reqd.

మెటీర్్శయల్్స(Materials)

•  క్థటన్ వైేస్ట్  (క్థటన్ వేైస్ట్ )             - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1  ప్థలొ్గ నే్వై్థరని్ వర్క్  ష్థప్ లు  చుటూట్  తీసుక�ళ్లుండి.

2  క్ంపె్రసర్, డి్రలిలుంగ్ మెష్టన్  వంటి ప్రధాన వర్క్  ష్థప్ యంత్ార లను 
గురితుంచండి

3  క్ంపె్రసర్, గ్థలిరిస్టవరులు  యొక్క్.న్ర్థమెణ లక్షణాలు మరియు 
ఉపయోగ్థలను  వివరించండి 

4  క్ంపె్రస్డు  ఎయిర్ ఉపయోగం మరియు దాన్ అపిలు కేషనలును 
వివరించండి.

5  వీల్ అలెైన్ెమెంట్ యొక్క్ ప్థ్ర ముఖ్యాత్ను ప్రద్రిశించండి.

6  బె్ంచ్ డి్రలిలుంగ్ మెషిన్, పిలలు ర్ డి్రలిలుంగ్ యంత్ార లు వై్థడక్థన్నా 
వివరించండి.

7  ఒక్ వీల్ బ్్యయాలెన్స్ంగ్ యంత్్రం యొక్క్  అవసరం ను  వివరించండి.

8  స్్థపుర్క్ పలు గ్ ట్సట్ర్ యొక్క్ భ్్యగ్థన్నా వివరించండి.

9  స్్థపుర్క్ పలు గ్ లో గ్థయాప్ కొలత్ను వరి్దంచండి.

10  ఆటోమోటివ్ వర్క్  ష్థప్ లోన్ అన్నా పరిక్ర్థల లక్షణాలను డిస్ పేలు  
చార్ట్ ల దావేర్థ వివరించండి.

నెైపుణయాం క్రీమం (Skill Sequence)

యంతారా లను /పర్్శక్ర్ాలు గుర్్శ్తంచండి  (Identify the machines/equipment’s)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఎయిర్ క్ంప�రాసర్, జిబ్ కేరీన్, బ్�ంచ్ డిరాల్, స్ాపార్క్ ప్ల గ్ టసెటీర్ మర్్శయు వీల్ బ్ాయాల�న్సర్ ను గుర్్శ్తంచండి.

క్ంపె్రసర్ అన్ేది గ్థలి గొట్యట్ లను అవసరమెైన ప్టడనం వద్్ద  సంప్టడన 
గ్థలిన్ ఉత్పుతితు  చేయడాన్కి ఒక్ పరిక్రం. (చిత్్రం 1)

జిబ్ కే్రన్ ను వసుతు వులను ష్థప్ లో ఒక్ చోటినుండి  మరొక్టిన 
రవై్థణా చేయడాన్కి ఉపయోగిస్్థతు రు.  (చిత్్రం 2)

సెన్స్టివ్ బ్ెంచ్ డి్రలిలుంగ్ మెషిన్ (Fig 3)

ఈ యంత్్రం 12.5 మిమీ వై్థయాసం వరక్ు రంధ్ార లను డి్రలిలుంగ్ 
చేయగలద్ు. డి్రల్ లు చక్ లో లేదా న్ేరుగ్థ మెషిన్ సిపుండిల్ యొక్క్ 
ద్బ్్బతిననా రంధ్రంలో అమరచిబ్డి ఉంట్యయి.
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స్్థధారణ డి్రలిలుంగ్ కోసం, పన్-ఉపరిత్లం సమాంత్రంగ్థ 
ఉంచబ్డ్డత్్రంది. రంధ్ార లు ఒక్ కోణంలో డి్రలిలుంగ్ చేయాలంట్ర, 
పటిట్క్ను వంచవచుచి

స్ాపార్క్ ప్ల గ్ టెసటీర్ (Fig 4)

స్్థపుర్క్ పలు గ్ ట్సట్ర్ స్్థధారణంగ్థ స్్థపుర్క్ పలు గ్ ను శుభ్రపరుసుతు ంది. 
స్్థపుర్క్ పలు గ్ గ్థయాప్ ను  బ్్యహయాంగ్థ ఫై్టలర్ గేజ్ ను ఉపయోగించి 
త్యారీదారుల త్లిపిన మేరక్ు  సరు్ద బ్్యట్ల చేయండి. ట్సట్ర్ లో 
స్్థపురిక్ంగ్ వైోలేట్ జీన్ త్న్ఖీ చేయండి.

వీల్ బ్ాయాల�న్సర్ (Fig 5)

అసమత్్రలయాత్ యొక్క్ పరిధి న్ త్లుసుక్ున్  అదే బ్్యయాలెన్స్ బ్రువు 
ను త్గిన విధంగ్థ బ్్యయాలెన్స్ మెష్టన్ స్కచించిన విధంగ్థ అంచు 
యొక్క్ సథాలం లో అతికించండి.

గమనిక్: యూనిట్ ప్రాా రంభించే ముందు టెైర్ ను క్వర్ 
చేయడానికి భ్దరాతా ష్టల్డ్  కిరీందికి లాగబ్డ్ుతుంది. ఇది 
ప్రాా ణాంతక్ శకి్తతో ఎగ్శర్్శపో్ యేి ర్ాళ్్ల్ల  మర్్శయు చకరాీ ల 
బ్రువులను ఆపుతుంది.

వర్క్ ష్థప్  లోన్ మెష్టన్ లు / పరకి్ర్థలను ట్రబ్ుల్ 1లో జాబితా 
చేయండి మరియు మీ బ్ో ధక్ున్చే త్న్ఖీ చేయబ్డి దాన్నా పొ ంద్ండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.03
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S. No./
అత్్త  No.

యంతారా లు/పర్్శక్రం పేరు వాయాఖ్యాలు బ్ో ధక్ుని సంతక్ం

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.03
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.04
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్  షాప్ సేైఫ్్టటీ  ప్రాా క్టటీస్

I.T.I లోని విదుయాత్ శకి్త వినియోగానిని గణించడ్ం. (Determine the energy consumption of 
electrical components in I.T.I)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ఐటిఐ భ్వనంలో ఉపయోగ్శంచే విదుయాతు్త తో పనిచేసైే పర్్శక్రముల జాబితా పటిటీ క్ను సిైద్ధం చేయండి
•  ఐటిఐ ప్రాా ంగణంలో ర్ోజువార్ీ విదుయాత్ శకి్త వినియోగానిని ల�కిక్ంచండి   
• విదుయాతు్త  శకి్త  ప్ొ దుపు చేయు వివిద  మార్ాగా లను క్నుగొనండి. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనాలు/ పర్్శక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్ైనైీ టూల్ కిట్              - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: విదుయాత్ శకి్త ఆదాను  ల�కిక్ంచండి. 

1  లెైట్లలు , ఫైేనులు  మరియు ఇత్ర ఉపక్రణాలు కోసం ఐటిఐ భవన 
ప్థ్ర ంగణాన్నా సరవేే చేయండి

2   పరిక్ర్థల వై్థసతువ శకితు రేటింగ్ లు (వై్థట్రజ్) మరియు ఉపయోగించిన 

మెటరీ్్శయల్్స(Materials)

•  క్థటన్ వైేస్ట్                - as reqd.

గంటలు త్లియజసే్కతు  జాబితా త్యారు చేయడాన్కి కి్రంది పటిట్క్ 
1 న్ ఉపయోగించండి

ట్రబ్ుల్ 1

అపి్ల కేషను్ల ఇంచుమించు
లోడ్ (వాట్్స)

సంఖ్యా
పర్్శక్ర్ాలు

మొత్తం
లోడ్
(వాట్్స)

సగటు
గంటలు
/ ర్ోజు

సంఖ్యా
a లో ర్ోజులు
నెల

ఇంచుమించు
యూనిటు్ల /నెలలు

ఎ బి సి = ఎ x బి డి మరియు యూన్ట్=C x D 
x E/1000

CFL బ్లు్బలు 5
8
11
15
20

ర�గుయాలర్ 
బ్లు్బలు

25
40
60
100

టూయాబ్ లెైట్లలు 36
40

ట్రబ్ుల్ ఫ్థయాన్ 60

స్టలింగ్ ఫ్థయాన్ 100

ఎగ్థస్స్ట్ ఫ్థయాన్ 150
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ఎయిర్ క్ండీషనర్ 1000
1500

రిఫైి్రజిరేటర్
(165 లీటరులు )

150

రఫిైి్రజిరేటర్
(210 లీటరులు )

270

క్ంపూయాటర్ 110

ఇత్ర 200

3  ప్రసుతు త్ సంవత్స్ర విద్ుయాత్ విన్యోగ్థన్నా ట్రబ్ుల్ 2 లో రిక్థర్డు చేసి గత్ సంవత్స్రం విద్ుయాత్ విన్యోగంతో పో లచిండి మరియు సేవ్ చేసిన 
విద్ుయాత్ శకితున్ లెకిక్ంచండి.

పటిటీ క్ 2

న్ెల గత్ సంవత్స్రం (ఎ) ప్రసుతు త్ సంవత్స్రం(B) యూన్ట్లలు  సేవ్ చేయబ్డాడు యి / 
అద్నపు (B-A)

యూన్టలు  సంఖ్యా బిలులు  
మొత్తుం 
(రూ)

యూన్టలు  సంఖ్యా బిలులు  మొత్తుం
(రూ)

ఆదా చేయబ్డిన మొత్తుం / 
అద్నపు(రూ)(బి-ఎ)

జనవరి
ఫైిబ్్రవరి
మారచిి
ఏపి్రల్
మే
జూన్
జూలెై
ఆగసుట్
సెపెట్ంబ్ర్
అకోట్ బ్ర్
నవంబ్ర్
డిసెంబ్ర్

ట్యస్క్ 2: శకి్త ఆదా యొక్క్ విభినని మార్ాగా లను అమలు చేయండి

1  మీరు ఇంక్థ టంగ్స్్టన్ లెైట్ బ్లు్బలను ఉపయోగిసుతు ంట్ర వై్థటిన్ 
CFL బ్లు్బలతో మారుపు చేయండి. CFL బ్లు్బల విద్ుయాత్ శకితు 
విన్యోగ్థన్నా 75% త్గి్గస్్థథా యి. టంగ్స్్టన్ బ్లు్బలతో పో లిచితే  
అవి ఎక్ుక్వక్థలం  ఉంట్యయి.

2  ప్థత్ ఫ్ోలు రోసెంట్ లెైట్ ఫైిటిట్ంగులను ఆధున్క్ హ�ై ఫై్ట్రక�వేనీస్ ఫో్లు రోసెంట్ 
ఫైిటిట్ంగులతో అప్ గే్రడ్ చేయండి. (చిత్్రం 1)

3  విదాయారుథా లు మరియు ఉప్థధాయాయులు ఉపయోగంలో లేనపుపుడ్డ 
లెైటలు ను ఆఫ్ చేయమన్ ప్థ్ర ంప్ట్  చేయడాన్కి ప్రతి గదిలో 
సేనాహపూరవేక్ రిమెైండర్ ను పో స్ట్  చేయండి. (చిత్్రం 2)

4  లెైటింగ్ ఇనతురగతి గద్ులు విద్ుయాత్్రతు ను చాలా ఉపయోగించవచుచి, 
ఇది డబ్ు్బ ఖ్రుచి అవుత్్రంది. త్రగతి గద్ులక్ు బ్ద్ులుగ్థ 
పగటి వైెలుత్్రరుతో వైెలిగించవచుచి. (Figure 3)

5  స్్థధయామెైనపుపుడ్డ మరియు బ్ెలలు ండలును త్రవడం ఉత్తుమంఆపి 
వైేయి త్గినంత్ పగటి వెైలుత్్రరు ఉననాపుపుడలాలు  లెైట్లలు . 

6 వద్్ద  చివరకిప్రతి రోజు, క్ంపూయాటరులు  మరియు స్ట్రరీన్ లను ఆఫ్ 
చేయండి.

7  త్రగత్్రల మధయా, విర్థమ సమయంలో మరియు లంచ్ 
సమయంలో స్ట్రరీన్ లను ఆఫ్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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8  మీ క్ంపూయాటర్  ఆపరేటింగ్ సిసట్మ్స్ లో పవర్-సేవింగ్ ఎంపకి్లను 
ఉపయోగించండి. (fig 4)

9  మీ త్రగతి గది చాలా వైేడిగ్థ ఉంట్ర మరియు తాపన(హీటింగ్ ) 
ఆన్ లో ఉంట్ర, వైేడిన్ వదిలించుకోవడాన్కి విండోను త్రవవద్ు్ద .
బ్ద్ులుగ్థ థరోమెస్్థట్ ట్ డౌన్ చ్యయాండి .

10 సెలవులు, మధయా క్థల విర్థమాలు మరియు వై్థర్థంతాలు, 
ముఖ్యాంగ్థ దీర్ఘ వై్థర్థంతాలు ముంద్ు సివేచ్ ఆఫ్ చేయగలిగే దాన్ 
గురించి కొంచ్ం ఆలోచించండి.

11  పి్రంటరులు , క్థప్టయరులు , ఓవర్ హ�డ్ పొ ్ర జ�క్ట్రులు , క్ంపూయాటరులు , 
ఎలకిట్రిక్ల్ వై్థటర్ హీటరులు , వై్థటర్ బ్్యయిలరులు  మరియు చాలా 
ఇత్ర ఉపక్రణాలు  సివేచ్ ఆఫ్ చేయవచుచి. (fig 5)

12  మీ విద్ుయాత్, గ్థయాస్, ఆయిల్  మరియు నీటి మీటరలును త్రచుగ్థ 
క్నీసం న్ెలవై్థరీ గమన్ంచండి. 

13  మొద్టి వై్థరంలో ప్రతి రోజు ప్థ్ర రంభంలో మరియు చివరిలో 
మీటరలును గమన్ంచడం  దావేర్థ ప్థ్ర రంభించండి, మరియు అపపుటి 
నుండి ప్రతి వై్థరం 

14  ప్రతి న్ెలక్ు విన్యోగం యొక్క్ మీటర్ రీడింగుల రిక్థరుడు లను 
గ్థ్ర ఫ్లు ను గీచి  ఒక్ ప్థ్ర జ�క్ట్ చేయండి మరియు ప్రతి న్ెలా గత్ 
సంవత్స్రం ఇదే న్ెలతో పో లచిండి

15  మీ విద్ుయాత్ శకితు మరియు నీటి వై్థడక్ం కొలవడం మరియు 
పరయావేైక్ించడం దావేర్థ మీరు ఖ్రుచిలను త్గి్గంచగలిగే అవక్థశం 
ఉంది.

16 అన్నా గద్ులు లో రీసెైకిలుంగ్ డబ్్య్బలను ఉంచండి మరియు 
పర్థయావరణ అనుక్్యల పదార్థథా లను వై్థడండి.

17 నీటవిై్థడక్ంతో  డబ్ు్బ ఖ్రచివుత్్రంది, క్థబ్టిట్  పొ ద్ుపు చేయడం 
మంచి ఆలోచన.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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18  WC సిసెట్ర్న్లేలో నీటి స్్థథా నభ్రంశం పరిక్ర్థలను ప్థ్ర రంబించండి.

19 సెలవులోలు  మూత్్ర విసరజెన వయావసథాలు ఆపివైేయండి లేదా 
ఆటోమేటిక్ మూత్్ర విసరజెన వయావసథాలు ఇన్ స్్థట్ ల్ చేయండి

20 లీక్ ట్యయాప్ లను రిపేర్ చేయండి. (fig  6)

21  ఐటిఐ సుసిథారత్ క్లుబ్ ను ప్థ్ర రంభించి  భవనం మరియు సమాజంలో 
విద్ుయాత్ శకితున్ సమర్ధంగ్థ విన్యోగించడాన్కి పో ్ర త్స్హించండి 

22  అవి ఖ్రుచిలేన్ లేదా త్క్ుక్వ ఖ్రుచితో క్్యడిన చరయాలు. పెై ట్యప్-
ట్న్  ఎనరీజె సేవింగ్ చిట్యక్లను అమలు చేయడం దావేర్థ, మీ 
ఐటిఐ యాజమానయాం  డబ్ు్బ ఆదా చేసుతు ంది.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్శవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.05
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మారికింగ్ ఎయిడ్్స  ని ఉపయోగించి ప్రాా క్టటీస్  చేయండి (Practice on using marking aids)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఉపరితల గేజ్ ని ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గురితించండి
• ఉపరితల గేజ్ ని ఏదై�ైనా ఎత్తతి  పరిమాణానికి సై�ట్ చేయండి.
• కాలిపర్ ఉపయోగించి కొలతను తనిఖీ చేయండి.

అవసరాలు (Requirements)
 సాధనాలు/పరిక్రాలు/యంత్ారా లు (Tools/Equipment/Machines)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.

పరకి్రాలు (Equipments)

• స్్కర్రరైబర్, డివై�రడర్  - 1 No each 
•  బవెై�ల్ ప్్ర రొ ట్యరొ క్్టర్  - 1 No.
•  స్్కంటర్ పంచ్ & యాంగిల్ ప్్లలే ట్  - 1 No each 
•  సర్్ఫఫేస్ గ్ఫజ్ & డెప్త్  గ్ఫజ్  - 1 No each

•  బయట, లోపల & జెనీనీ కాలిపర్  - 1 No each  
•  సర్్ఫఫేస్ ప్్లలే ట్  - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  చాక్ ప్ౌడర్  - as reqd.
•  MS ప్్లలే ట్  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఉపరితల గేజ్ ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గురితించడం

1  స్్కర్రరైబర్ మర్ియు ఇతర సలేయిడింగ్ యూనిట్లలే  యొక్క్  క్దలిక్ను 
తనిఖీ చేయండి.

2  ఉపర్ితల గ్ఫజ్ యొక్క్ బేస్ ని  శుభ్రొం చేయండి.

3  ఉపర్ితల ప్్లలే ట్ ప్్కర ఉపరి్తలం గట్ట్టగా ఉంచండి.

4  యాంగిల్ ప్్లలే ట్ క్ు తాక్ఫలా  స్్ట్టల్ రూల్ ను ప్్కట్టండి   మర్ియు 
స్్కర్రరైబర్ ను గురి్త్ంచాలిసిన పర్ిమాణానికి స్్కట్ చేయండి. (చితరొం 1)

5 జాబ్ లో బర్ర్స్ లేవని మర్ియు సర్ిగాగా  శుభ్రొం చేయబడిందని 
నిర్ాధా రి్ంచుకోండి.

6 మారి్క్ంగ్ మీడియా యొక్క్ సననీని మర్ియు సర్ి పూతని 
వరి్త్ంచండి.

7 యాంగిల్ ప్్లలే ట్ క్ు వయాతిర్్ఫక్ంగా జాబ్ ను బట్ చేయండి.

8 జాబ్ ని ఒక్ చేతిలో పట్ల్ట క్ుని, స్్కర్రరైబర్  వర్క్ ప్్టస్ ని తాక్ఫలా 
ఉపరి్తలం ప్్ర డవునా క్దిలిస్తత్  మారి్క్ంగ్ చేయండి .(Fig 2)

ట్యస్క్ 2: జాబ్ అంచుక్ు సమాంతరంగా పంక్ుతి లను గురితించడం

1  గుర్ిత్ంచాలిసిన ఉపర్ితలంప్్కర మార్ిక్ంగ్ మాధ్యామానినీ వైేయండి.

2 స్్ట్టల్ రూల్ సహాయంతో జనెీనీ కాలిపర్ ను గుర్ిత్ంచాలిసిన 
పర్ిమాణానికి (అంటే డెరమెన్షన్) స్్కట్ చేయండి. (Fig. 1) 

3  స్్కట్ డెరమెన్షన్ ను జాబ్ క్ు బదిలీ చేయండి. (చితరొం 2)

4  కొదిదిగా వంపుచేస్ి, జెనీనీ కాలిపర్ ని తరలించండి.ఏక్ర్ీతి వైేగం 
మరి్యు పంక్ుత్ లను గుర్ిత్ంచండి.

5 60°ప్ిరొక్ పంచ్ ని ఉపయోగించి మార్క్ చేస్ిన పంక్ుత్ లప్్కర సాకి్ 
గురుత్ లను చేయండి. సాకి్ గురుత్ లు ఒక్దానికొక్ట్ట దగగారగా 
ఉండక్ూడదు
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బో ధక్ుడికి గమనిక్:  ట్ైనైీకి వీల�ైననిని ప్ాత అభ్్యయాసానిని 
మరియు   నమూనాలు ఇచిచి సాధారణ కొలత సాధనాలత్ో 
ఎక్ుకివ కొలిచే నెైపుణాయాలను సంప్ాదైించడానికి ఇవ్వండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.05
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.06
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మారికింగ్ పరిక్రాలు (ఎయిడ్్స) /టూల్్స ఉపయోగించి  లోహ ఉపరితలంపై�ై రేఖలు & కోణాలను గీయండి  
(Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• సై�్ైరరైబర్ త్ో  లోహ ఉపరితలాలపై�ై గీతలు గీయుట 
• సాధారణ ప్్రరా ట్యరా క్టీర్ మరియు సై�ై్రరైబర్ త్ో కోణాలను గీయుట 
• డివెైడర్ త్ో కోణాలను విభజించుట 
• డివెైడర్ త్ో సరికిల్ లను గీయుట 
• డవిెైడర్్స సై్టటీల్ రూల్ మరియు సై�ై్రరైబర్్స త్ో వక్్రతలు(క్ర్్వ లు)  మరియు ట్యంజెంట్ల ను(లంబ రేఖలను)  గీయుట 
• డాట్ పంచింగ్ చేసైి  ప్్రరా ఫై�ైల్ ను రిజిసటీర్ (నమోదు) చేయుట  సరికిల్ 
•  సై�ంటర్ పంచ్ మరియు బ్యల్-పై్టన్ సుత్తిత్ో సరికిల్ యొక్కి కేందరాం ను పంచింగ్ చ�యయాండి.

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు/యంత్ారా లు (Tools/Equipment/Machines)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్ - 1 No.

పరకి్రాలు (Equipments)

• స్్కర్రరైబర్, డివై�రడర్   - 1 No each 
•  బవెై�ల్ ప్్ర రొ ట్యరొ క్్టర్ - 1 No.
•  స్్కంటర్ పంచ్ & యాంగిల్ ప్్లలే ట్   - 1 No each 
•  సర్్ఫఫేస్ గ్ఫజ్ & డెప్త్  గ్ఫజ్  - 1 No each

•  బయట, లోపల & జెనీనీ కాలిపర్   - 1 No each  
•  సర్్ఫఫేస్ ప్్లలే ట్  - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  చాక్ ప్ౌడర్   - as reqd.
•  MS ప్్లలే ట్  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: మారికింగ్ 1

1  వర్క్ ప్్టస్ యొక్క్ స్్కరజ్  మర్ియు సమతలం గా అనినీ సర్్ఫఫేస్ లు 
ఉనానీయో లేదో    తనిఖీ చేయండి.

2  జాబ్ ప్్టస్ క్ు  ఒక్ వై�రపు ర్ాగి సలేఫేట్ దరాొ వణానినీ పూస్ి డెర ై
అయి్యయావరక్ు ఉంచండి .

3  సర్్ఫఫేస్ గ్ఫజ్ ను  ఉపయోగించి ‘x’ మర్ియు ‘y’ అంచులక్ు 
సమాంతర ర్్ఫఖలను గీయండి.   (చితరొం 1)

అవసరం క్ంటే ఎక్ుకివ ల�ైన్ ని గీచినచ  ోక్న్ఫఫూజన్(గందరగోళం) 
ఏర్పడును.

4  స్్ట్టల్ రూల్  మర్ియు స్్కర్రరైబర్ ను ఉపయోగించి ab మరి్యు cd 
ప్ాయింటలేను క్లుపుతూ  రె్ండు ల�రనులే   గీయండి. (Fig  2)

5  విట్నీస్  గురుత్ లను పంచ్ చేస్ి, ‘Z’ ఆకార్ానినీ పూర్ిత్ చేయండి
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ట్యస్క్ 2: మారికింగ్ 2

1 ఉదోయాగం యొక్క్ మర్ొక్ వై�రపు మార్ిక్ంగ్ మాధ్యామానినీ 
వర్ిత్ంపజ్ఫయండి మర్ియు దానిని ఆరనివ్వండి.

2 మూడు వృతాత్ ల మధ్యా పంక్ుత్ లను గురి్త్ంచండి మర్ియుఒక్ అరధా 
వృతత్ ం జనెీనీ కాలిపర్ ఉపయోగించి. 

3 30° ప్ిరొక్ పంచ్ ని ఉపయోగించి మొతత్ం నాలుగు క్ఫందరాొ లను 
పంచ్ చేయండి.(Fig. 5)

4 తెరి్చి, డివై�రడర్ ను 5 మిమీకి స్్కట్ చేయండి. (Fig 3)

డివెైడర్ యొక్కి రెండు కాళ్ళళు సమాన ప్్ర డవు ఉండేలా 
చ్ఫసుకోండి

ట్యస్క్ 3: మారికింగ్ 3

1  మారి్క్ంగ్ చేయబడిన ఉపరి్తలాలలో ఒక్దానినీ, కొనలు, గరుక్ు 
తనం లేక్ుండా ఫ్ాలే ట్ గా (సమతలం)  ఏర్పడే వరక్ు ఫై్కరలింగ్ చసే్ి 
ఫైినిష్ చేయవల�ను.

2  ర్ాగి సలేఫేట్ దరాొ వణానినీ ఫైినిష్ చేయబడిన ( పూరత్యిన) వై�రపు 
వైేయవల�ను .

3  యాంగిల్ ప్్లలే ట్  తో  జాబ్ ని  బట్(అతికించి ఉంచుట)  చేయండి.

4  సర్్ఫఫేస్ గ్ఫజ్ ను  ఉపయోగించి అనినీ అంచులక్ు సమాంతరం గా 
ల�రన్సి (ర్్ఫఖలను) గీయండి .

5  వీ గూర్ వ్ (గాడి) యొక్క్ ప్రాొ రంభ్ బిందువులను క్ూడా గురి్త్ంచండి.

6  55 వదది  బెవై�ల్ ప్్ర రొ ట్యరొ క్్టర్ ను బిగించి (స్్కట్ చేస్ి) లాక్ చేయండి.

7  జాబ్ (వర్క్ ప్్టస్ ) యొక్క్ అంచు క్ు బవెై�ల్ ప్్ర రొ ట్యరొ క్్టర్ ను బట్ 
చసే్ి వీ గాడి యొక్క్ ఒక్ వై�రపు  మార్క్ చెయయాండి . (Fig  6)

8  అదే విధానానినీ కొనసాగించి  44° వీ గాడి  ను పూరి్త్ చేయండి.

9  వీ బ్యలే క్ మారి్క్ంగ్ పూర్ిత్ చేయండి.

10  55° వీ గూర్ వ్ (గాడి) వలన ఏర్పడిన తిరొభ్ుజం యొక్క్  ఏ ర్ెండు  
భ్ుజాలు ను విభ్జించుట  చేత వృతత్ ం యొక్క్ క్ఫందరొం మరి్యు 
వైాయాసార్ాథా నినీ ప్్ర ందవచుచు. (Fig` 7)

5  డివై�రడర్ ఉపయోగించి ø10 యొక్క్ ర్ెండు వృతాత్ లు గీయండి. 
(Fig  4)

6  డివై�రడర్  ఉపయోగించి  ø12 సరి్క్ల్ మర్ియు R35 స్్కమిసర్ిక్ల్ 
గీయండి.

7  వృతాత్ లు మర్ియు అరధా వృతాత్ లప్్కర విట్నీస్  గురుత్ లను పంచ్ 
చేయండి.

3 మరియు 4 మారికింగ్ కోసం అదైే పదైారాథా నిని మళ్్ల 
ఉపయోగించండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.06
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11  55° వీ గాడిప్్కర వృతాత్ నినీ గీయండి. (Fig 8)

12  అదేవిధ్ంగా 44° వీ గాడిప్్కర వృతాత్ నినీ గీయండి.

13  విట్నీస్ మారుక్లు పంచ్ చెయయాండి

ట్యస్క్ 4: మారకిింగ్ 4

1  జాబ్ యొక్క్ మర్ొక్ ఉపర్ితలానినీ , కొనలు, గరుక్ు తనం 
లేక్ుండా (డీబర్ చేసి్ )ఫ్ాలే ట్ (సమతలం)  ఏర్పడే వరక్ు ఫై్కరలింగ్ 
చసిే్ ఫైినిష్ చేయవల�ను మర్ియు మారి్క్ంగ్ మాధ్యామం అప్్కలలే  
చెయయాండి.

2  ‘x’ మరి్యు ‘y’ అంచులక్ు మధ్యా ర్్ఫఖలను మర్ియు సమాంతర 
ర్్ఫఖలను గీయండి( Fig   9)

3 బెవై�ల్ ప్్ర రొ ట్యరొ క్్టర్ ప్్కర 97° స్్కట్ చేయండి.

4 ‘0 ప్ాయింట్’ దా్వర్ా 97 ° ల�రన్ ని మార్క్ చేస్ి ఇతర ర్ెండు 
వృతాత్ లు  క్ఫందరాొ లను ప్్ర ందండ(చితరొం 10)

5  నాలుగు సర్ిక్ల్ లలో  స్్కంటర్ మారుక్లు పంచ్ చేయండి .

6  డివై�రడర్ ఉపయోగించి నాలుగు వృతాత్ లు గీయండి.

7  R8, R9  మర్ియు R10 ప్్ర డవు అవసరం క్నానీ కొంచెం ఎక్ుక్వ 
కొలతతో క్ర్్వ (వక్ర్తలను) లు  గీయండి.

8 స్్ట్టల్ రూల్  మర్ియు స్్కర్రరైబర్ ఉపయోగించి ‘x’ మర్ియు ‘y’ 
వృతాత్ ల అంచులక్ు దగగారగా ర్ెండు ట్యంజెంటలేను గీయండి. (fig  
10) మరి్యు ఇచిచున ఆకారం పరొకారం మార్ిక్ంగ్ పూర్ిత్ చేయండి.

9  విట్నీస్ మారుక్లు పంచ్ చెయయాండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.06

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



17

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.07
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఇంప్ాక్టీ రెంచ్ ఉపయోగించి వీల్ నట్ ను త్ొలగించండి (Remove wheel nut by using impact 
wrench)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఎయిర్ ఇంప్ాక్టీ రెంచ్ ను ఉపయోగించండి 
• వీల్ నట్్స విపు్పట మరియు బిగించుట 
• కావలసైిన ట్యర్కి ను సై�ట్ చ�యయాండి 

అవసరాలు (Requirements)
 సాధనాలు/పరిక్రాలు (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.

• ఎయిర్ ఇంప్ాక్్ట ర్ెంచ్    - 1 Set.

పరిక్రాలు (Equipments)

•  వైాహనం   - 1 No.
•  ఎయిర్ క్ంప్్కరొసర్ యూనిట్   - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కాటన్ వైేస్్ట     - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1  వైాహనానినీ ల�వల్ గ్రర్ ండ్ లో ఉంచండి. 

2  హాయాండ్ బేరొక్ వైేయండి . 

3  అనినీ తలుపులు మూస్ివైేయండి.

4   అనినీ చకార్ లక్ు వీల్ చోక్సి ఉంచండి. 

5  వీల్ కాయాప్ తొలగించండి.

6  ఎయిర్ ఇంప్ాక్్ట ర్ెంచ్ ఎయిర్ ప్్కరప్సి  కి  అనుసంధానించబడిందో 
లేదో  తనిఖీ చేయండి. 

7   వీల్ లగ్ నట్ కి సరి్పడే స్్కరజ్ గల ఆక్స్ిమిక్ (సడెన్) ఇంప్ాక్్ట ఫో ర్సి 
ను తట్ల్ట కోగల సాకెట్ / పరొతేయాక్ సాకెట్ (స్ిక్సి ప్ాయింట్ ఇంప్ాక్్ట 
సాకెట్)  ఎంచుకోండి .

8  ఎయిర్-ఇంప్ాక్్ట ర్ెంచ్ లో సాకెట్ ను అమరచుండి. (చితరొం 1)

9  రె్ంచ్ లివర్ సహాయం తో సి్్పన్ దిశను ముందుక్ు లేదా వై�నుక్క్ు 
స్్కట్ చేయండి. 

10  ట్యర్క్ ని  ప్్కంచడానికి లేదా తగిగాంచడానికి వైాల్్వ  ని తిపి్్ప  మార 
స్్కట్ చేయండి.

11  వీల్ లగ్ నట్ ప్్కర ఇంప్ాక్్ట సాకటెలే ను ఎకిక్ంచండి (చొప్ి్పంచండి).

12  వీల్ లగ్ నట్ లను విపు్పటక్ు ఇంప్ాక్్ట రె్ంచ్ యొక్క్ స్ి్వచినీ 
నొకిక్ లూజ్ చేస్ి, తొలగించండి.

13 చక్ర్ం తొలగించడానికి  వైాహనం జాక్ప్ చసే్్లటపు్పడు చక్ర్ం 
జార్ిపో్ క్ుండా ఉండట్యనికి అనినీ చకరా్ ల నట్ లను తొలగించిన 
తరువైాత, ఒక్ట్ట లేదా ర్ెండు నట్ లను వీల్ బో ల్్ట  ప్్కర  ఉంచండి.

వీల్ లగ్ నట్ లు బిగించడానికి ఇంప్ాక్టీ రెంచ్ ఉపయోగించవదుదు

చ�వి మఫ్్స మరియు చ�వి ప్ల గ్ లు వంటి చ�వి రక్షణ పరకి్రానిని 
ధరించండి

క్ంటి రక్షణ కోసం భదరాత్ా అదైాదు లు ధరించండి

ఉపయోగించే ముందు ఎయిర్  ఇంప్ాక్టీ రెంచ్ లోపలికి కొనిని 
చుక్కిల న్ఫనె వేయండి

తగినంత గాలి పై్టడనం అందుబ్యటులో ఉందైి మరియు  ల�ైన్ లో 
గాలి లీకేజీ లేదని నిరాధా రించుకోండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.08
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

సాధారణ వర్కి  షాప్ సాధనాలను నిర్వహించడానికి ప్రాా క్టటీస్ చేయండి (Practice on handling general 
workshop tools)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• స్ఫ్రరూ డ�ైైవర్  యొక్కి నిరిదుష్టీ  పరాయోజనం ను గురితించి దైానిని ఉపయోగించండి 
• సై్ప్పనర్ & రెంచ�స్  యొక్కి నిరిదుష్టీ  పరాయోజనం ను గురితించి దైానిని ఉపయోగించండి 
• పై�ల్ల యర్స  యొక్కి నిరిదుష్టీ  పరాయోజనం గురితించి దైానిని ఉపయోగించండి 
• వర్కి షాప్  పరకి్రాలను ఆపరేట్ చేయండి.

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  స్త్రరూ డెరవైర్  - 1 Set.
•  రి్ంగ్ మర్ియు D/E సా్పనరులే   - 1 Set.
•  పలేయర్సి   - 1 Set.
•  ట్ర ైస్్లక్వేర్  - 1 No.

పరిక్రాలు (Equipments)

•  పులలే రులే   - 1 No.
•  ఎయిర్ క్ంప్్కరొసర్  - 1 No.
•  కార్ వైాషర్  - 1 No.
•  జాక్ మెకానిక్ల్ మర్ియు హై�ైడరాొ లిక్  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: నిరిదుష్టీ  పరాయోజనం కోసం స్ఫ్రరూ డ�ైైవర్ ను గురితించి దైానిని ఉపయోగించండి 

•  హై�ైడరాొ లిక్ ప్్కరొస్  - 1 No.
•  ఫ్్లలే రి్ంగ్ పర్ిక్ర్ాలు  - 1 No.
•  గీర్జ్ గన్ మరి్యు ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్  - 1 each.
•  ప్్కరప్ వై�రస్  - 1 No.
•  ప్్కరప్ క్ట్టర్  - 1 No.
•  పులలే ర్  - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కాటన్ వైేస్్ట   - as reqd.
•  ప్్కరప్  - as reqd.
•  స్్ట్టల్ వై�రర్  - as reqd.

త్ొలగించవలసైిన ఫాసై�టీనర్ యొక్కి పరిసైిథాత్ని తనిఖీ చేస్తతి ందైి

1 తొలగించాలిసిన ఫాస్్క్టనర్ యొక్క్ ఉపర్ితలానినీ కిర్ోస్ిన్, బనియన్ 
వసత్ ంై ఉపయోగించి శుభ్రొపరచండి.

2 ఏదెరనా దుసుత్ లు కోసం ఫాస్్క్టనర్ యొక్క్ మూలల ముఖాలను 
తనిఖీ చేయండి లేదా నష్టం.

3 అది మంచిది అనిప్ిస్్లత్ , ఈ కిర్ంది విధ్ంగా కొనసాగండి

4 స్త్రరూ సాలే ట్ క్ు తగినట్లలే గా సర్ెైన స్్కరజు స్త్రరూడెరవైర్ ను ఎంచుకోండి

 (చితరొం 1)

5  ఆ ట్టప్ (కొన) స్్కరజ్ కి సర్ిపడే ప్్ర డవై�రన  స్త్రరూడెరవైర్ ను ఎంచుకోండి. 
(చితరొం 2)

మీ చేత్తలు మరియు హ్యాండిల్ ప్్ర డిగా మరియు జిడుడ్ గా 
లేదని నిరాధా రించుకోండి

6 స్త్రరూ యొక్క్ అక్ంతో స్త్రరూడెరవైర్  అక్ం ను సమానంగా ఉంచి 
పట్ల్ట కోండి

7 ఎడమ చేతితో బేలే డ్ ను గెైడ్ నిర్్ఫధాశిస్తత్  ,  కొనను (tip)ను సాలే ట్ లో 
ఉంచి  క్ుడి చేతితో అదిమి పట్య్ట లి . (Fig 3)

8  గట్ట్టగా మర్ియు స్ిథారంగా ట్ట్వస్్ట  చేయండి.
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స్ఫ్రరూ యొక్కి అక్షంత్ో స్ఫ్రరూడ�ైైవర్  అక్షం ను కేందై్రరాక్రించి 
ఉంచండి

స్ఫ్రరూ యొక్కి అక్ష్నికి  బ్ల్ల డ్ యొక్కి కొనను (tip)ను.

చినని వర్కి పై్టస్ ను  ఎల్ల పు్పడ్ఫ బెంచ్ క్ు గాని లేదైా ఏదై�ైన 
గటిటీ  సప్్త ర్టీ ఉంచి స్ఫ్రరూడ�ైైవర్ ను ఉపయోగించి పని చ�యయాండి  

స్ఫ్రరూ డ�ైైవ్ ఉపయోగించే టపు్పడు  చినని వర్కి పై్టస్ ను  మీ 
చతే్లో ఎపు్పడ్ఫ పటుటీ కోక్ండి

9  స్్లక్వేర్ బేలే డ్ క్లిగిన   స్త్రరూడెరవైర్ ఉపయోగించి ప్్కదది  స్త్రరూ లు   
తిపు్పము . దగగారి్ అదనపు మెలితిపి్్పన శకిత్ని వర్ిత్ంచండి కోలే జ్ 
ఫైిట్ట్టంగ్  స్్ల్పనర్ సహాయంతో ఎకా్టట్రరొ ట్ట్వస్ి్టంగ్ ఫో ర్సి అప్్కలలే  చెయయాండి  
(Fig 4)

స్ఫ్రరూడ�ైైవర్ క్ు టి్వసైిటీంగ్ ఫ్త ర్్స అపై�ల్ల   చేయడానికి పై�ల్ల యర్స లేదైా 
టూత్  రెంచ�స్ ను ఎపు్పడ్ఫ ఉపయోగించవదుదు .

10 ప్రాొ మాణిక్ స్త్రరూడెరవైర్ బేలే డ్  9°కి ఉండుట వలన  ముఖాలు 
దాదాపు స్త్రరూ సాలే ట్ యొక్క్ భ్ుజాలతో సమాంతరంగా ఉంట్యయి. 
స్త్రరూలోని సాలే ట్  మందంక్ు సమానంగా  బేలే డ్ యొక్క్  మందం 
ఉండేల బేలే డ్ కొన ఉంట్లంది.

స్ఫ్రరూ సా్ల ట్ నుండి జారిప్్త యేి ధోరణి ఉందైి కావున బ్ల్ల డ్ ను 
చిజెల్ ప్ాయింట్ లా గెరైండ్ చేయవదుదు

11 వై�డలు్పను రె్ండు వై�రపులా  11°. కోణంలో గెైైండ్ చయెయాండి . 
వై�డలు్ప తల వైాయాసానికి సమానంగా ఉండాలి.

సైిలికాన్ కారెరైడ్ గ్ర్ర ండింగ్ చక్్రంపై�ై స్ఫ్రరూడ�ైైవర్ లను ఎపు్పడ్ఫ 
గెరైండ్ చేయవదుదు .

ప్రాా మాణిక్ స్ఫ్రరూడ�ైైవర్ల్ల  (Fig. 5 ) అరిగి ప్్త యినపు్పడు 
ఫై�ైలింగ్ చసేైి డ�రాసైి్సంగ్ చేయబడును. కొన  చివరిలో ఫై�ైల్ 
చేయడం ప్రాా రంభించండి. డ�రాసైి్సంగ్ తరా్వత, కొన  బ్ల్ల డ్ యొక్కి 
అక్ష్ంశానికి కి సమాంతరంగా ఉండాల. అనిని మూలలు 
చత్తరసరాంగా ఉండాలి. చివరలు  రెండు తలములలో అక్ష్నికి 
లంబ కోణములో ఉండాలి 

12 సాదారణ స్త్రరూ డెరవైర్ లు వైాడడానికి వీలుకాని  పరొదేశంలో 
ఆఫ్ స్్కట్ స్త్రరూ డెరవైర్ (fig 6) ను ఉపయోగించండి

13 కా్వర్టర్ టర్నీ తిపి్్పన  తర్ా్వత స్త్రరూడెరవైర్ ను ర్ివర్సి చేయండి .
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14 తరువైాతి  కా్వర్టర్ టర్ి్తతిప్పట్యనికి  మర్ొక్ చివరను 
ఉపయోగించండి

మీర్ల త్పై్ప్ప టపు్పడు టిప్ (కొనను)ను సా్ల ట్ లోకి నొక్కిండి

15 త్వరగా తిరగడానికి ర్ాట్చుట్ స్త్రరూడెరవైర్ (Fig  7) ఉపయోగించండి.

ట్యస్క్ 2 : నిరిదుష్టీ  పరాయోజనం కోసం సా్పనర్ & రెంచ్ లను గురితించండి మరియు దైానిని నిర్వహించండి

సాధనం యొక్కి సరెరన పరిమాణానిని గురితించడం

1  తీసి్వైేయవలస్ిన  నట్ల్ట  లేదా బో ల్్ట   యొక్క్ అడుడు  కొలత  
ద్తర్ానినీ కొలవండి. (Fig 10)

2 స్్ల్పనర్ యొక్క్ స్్కరజ్ ను (పర్ిమాణానినీ) నిర్ణయించండి.

3  అదనపు కిలేయర్ెన్సి లేక్ుండా తగినంత కాలీని వుంచే  స్్ల్పనర్ ను 
ఎంచుకోండి. (Fig  11)

అదనపు కి్లయరెన్్స  వుననిచ  ో సై్ప్పనర్ & ఫాసై�టీనర్్స మూలల 
జారిపవుట దై�బైత్నుట అవుత్తందైి. టూల్ అదనపు 
కి్లయరెన్్స ను నిర్వహించడంజారడానికి కారణం సా్పనర్ & 
ఫాసై�టీనర్ల మూలలు దై�బైత్ంట్యయి.

18 సర్ెైన పట్ల్ట  కోసం ఖాళీని శుభ్రొం చేయండి (Fig 8).

16 ఎడమ చేతిని న్తరి్లేంగ్ మీద, క్ుడి చేతిని ర్ాట్చుట్ మీద ఉంచండి

17 ఆధారపడి నియంతరొణ దిశను మారచుండిమీ ఉదయామం.

19 ఫిైలిప్సి (కార్ స్-రీ్స్్కస్) స్త్రరూడెరవైరలే చిట్యక్ తప్పనిసర్ిగా ఖాళీని 
పూర్ించాలి (Fig 9)
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4 స్్కలలే డింగ్ ఆఫ్ స్్కట్ హాయాండిల్ ని తీసుక్ుని, ఇనసిర్్ట చేయండిడెరవై్ 
అట్యచెమింట్ చతురసరొ డెరవైింగ్ చివరలతో సాకెట్ యొక్క్. 

5 బో ల్్ట  లేదా నట్ ప్్కర సాకెట్ ర్ెంచ్ ని చొపి్్పంచండి మర్ియు ఇది 
పూరి్త్గా చొపి్్పసుత్ ంది లేదో  నిర్ాధా ర్ించండి.

6 సాకెట్ యొక్క్ సర్ెైన పర్ిమాణానినీ ఎంచుకోండి. (Fig 12,  
Fig 13)

7 హాయాండిల్ ను ముంజ్ఫయి క్ు లంబంగా ఉంచండి అది అతయాదిక్ 
లివర్్ఫజ్ ని ఇసుత్ ంది  

8 సాకెట్ హాయాండిల్ లాగి నట్ / బో ల్్ట  హై�డ్ ను  బయటక్ు తీయండి

అరిగిప్్త యిన లేదైా పగిలిన సై్ప్పనర్ లను ఎపు్పడ్ఫ 
ఉపయోగించవదుదు . వాటిని వాడుట వలన  జారిపడి గాయం 
క్లిగిసుతి ందిై

9  బో ల్్ట  లేదా నట్ ప్్కర ర్ింగ్ స్్ల్పనర్ ను చొపి్్పంచండి.

10 షాంక్  ను ముంజ్ఫతులు క్ు లంబంగా ఉంచండి అది అతయాదకి్ 
లివర్్ఫజ్ ని ఇసుత్ ంది  .

11 రి్ంగ్ సా్పనర్ సరి్ప్ో ని చోట D.E సా్పనర్ ఉపయోగించండి

ఎల్ల పు్పడ్ఫ సా్పనర్ ను లాగడానికి పరాయత్నించండి.

సై్ప్పనర్ ను భలంగా నటెటీడానికి మీ చతే్ యొక్కి బ్లస్ మరియు 
మీ చేత్ని త్�రిచి ఉంచాలి.

పై�దదు  సై్ప్పనర్ కోసం రెండు చేత్తలను ఉపయోగించండి.

మిమ్మలిని మీర్ల సమత్తలయాతత్ో మరియు నిబైరంగా  
ఉంచుకొని జార క్ుండా నివారించండి.

ట్యస్క్ 3: ప్ల యర్ యొక్కి నిర్వహణ

కాంబినేష్న్ ప్ల యర్ యొక్కి ఉపయోగం

1 లాక్ వై�రర్ తోఉననీ  ఒక్ నట్ ను తీయడానికి ఎంచుకోండి. 

2 లాక్  వై�రర్ ను విప్పడానికి కాంబినేషన్ ప్ిలేయర్  లో ఫ్ాలే ట్ గిర్ప్ ను 
ఉపయోగించండి.

3 లాక్ వై�రర్ విప్ి్పన తరువైాత, నట్ నుండి వై�రర్ ని లాగండి.

4 సర్ెైన స్్ల్పననీర్ ను ఉపయోగించి నట్ ని  తొలగించడండ

5 జంక్న్ నుండి తొలగించవలస్ిన బేరొక్ ప్్కరప్ ల�రన్ ఎంచుకోండి  

6  స్్కర్్ఫట్డ్ ప్్కరప్ గిర్ప్ భ్్యగంతో బేరొక్ ప్్కరప్ ల�రన్ పట్ల్ట కోండి. (Fig  14)

7  సర్ెైన స్్కరజ్ గల  డబుల్ ఓప్్కన్ ఎండ్ సా్పనర్ ను ఉపయోగించి 
యూనియన్ నట్ ను తొలగించండి.

8  క్తిత్ర్ించడానికి 3 మిమీ ఎలకి్టరిక్ల్ వై�రర్ ఎంచుకోండి.
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9 జాయింట్  క్ట్టరలే మధ్యా క్తిత్ రి్ంచవలస్ిన తీగ యొక్క్ భ్్యగానినీ  
ఉంచండి. (Fig  15)

10  వై�రరులే  క్తిత్ర్ించడానికి హాయాండిల్ నొక్క్ండి

11 క్తిత్ర్ించడానికి ఉక్ుక్ తీగను ఎంచుకోండి. (చితరొం 16)

12 స్్కరడ్ క్ట్టరలే మదయా స్్ట్టల్ వై�రర్ వుంచండి 

13 వై�రర్ ను క్తిత్ రి్ంచడానికి హాయాండిల్ ను నొక్క్ండి.

ఫ్ా్ల ట్ ముక్ుకి శ్ార వణం యొక్కి ఉపయోగం

1 టేబ్ వైాషర్ ఉననీ ఒక్ నట్ల్ట ను తొలగించడానికి ఎంచుకోండి  

2  ఫ్ాలే ట్ నోస్ పలేయిర్ ఉపయోగించి టేబ్ వైాషర్ ను వంచవల�ను 
(చితరొం 17)

3 నట్ ని తొలగించడానికి సర్ెైన స్్ల్పననీర్ ని ఉపయోగించండి 

సైి్ల ప్ జాయింట్ ప్ల యర్  ఉపయోగం 

1 నట్ తో ఉననీ స్తత్ ప్ాకార (స్ిలిండిరొక్ల్) బ్యగానినీ ఒక్దానినీ 
ఎంచుకోండి  

2 స్ిలే ప్ జాయింట్ పలేయర్  సహాయం తో స్తత్ ప్ాకార (స్ిలిండిరొక్ల్) 
బ్యగానినీపట్ల్ట కోండి (చితరొం 18)

3  సర్ెైన స్్ల్పననీర్ తో నట్  ను తీస్్లయండి

క్టిటీ ంగ్ ప్ల యర్ యొక్కి ఉపయోగం

1  ట్టరొమ్ (క్తిత్ రి్ంచదలచిన) వై�రర్ ను ఎంచుకోండి 

2  ట్టరొమ్ చేయదలచిన వై�రర్ ని క్ట్ట్టంగ్ పలేయర్ యొక్క్ క్ట్ట్టంగ్ ఎండ్సి 
(చివరల) మదయా ఉంచవల�ను . (Fig 19)

ట్యస్క్4 : వివిద వర్కి షాప్ ఎకి్వపై�్మంట్్స త్ో పనిచేయుట 

హ�ైడారా లిక్ కార్ హ్యిస్టీ 

1  హాయిస్్ట యొక్క్ మదయా భ్్యగంలో కార్ ని ప్ార్క్ చెయయాండి (1)

2 ముందు మర్ియు వై�నుక్ చకరా్ లు కాలే ంప్ చయెయాండి లేదా చోక్ 
చేయండి 

3  ఎయిర్ కాక్ న�మమిదిగా విప్ి్ప  కార్ హో హైిస్్ట  (1)ప్్కరకి వై�ళ్్ళడం 
గమనించండి

4  కావలిసిన ఎతుత్ క్ు వై�ళ్్ళన తరువైాత కాక్ ని మూస్ివైేయండి 

3  వై�రర్ ని క్తిత్ రి్ంచుటక్ు హైేండిల్ ని భ్లంగా నొక్క్ండి 

4 కాంప్్ర న�ంట్ (విడి భ్్యగం) యొక్క్ ఉపర్ితలం కి దగగారగా 
క్తిత్ర్ించవలస్ిన వై�రర్ ని ఎంచుకోండి 

5  స్ిలే ప్ జాయింట్ మలీ్ట గిర్ప్ పలేయర్ ను ఉపయోగించి హైేండిల్ నొకిక్ 
వై�రర్ ని క్తిత్ర్ించండి 

6  కాటన్ ప్ిన్ ని  సాగదీయడానికి క్ట్ట్టంగ్ పలేయియర్ ఊపయోగించడి 

7 లాక్ నట్ ను తొలగించడానికి  స్టడ్  తో వుననీ లాక్ నట్ ను 
ఎంచుకోండి 

8   లాకింగ్ పలేయియర్ యొక్క్ హైేండిల్ లోని సర్ిచేయు స్త్రరూ తో 
స్టడ్ ని పట్ల్ట కోండి 

9  లాకింగ్ నట్ ని తొలగించడానికి సర్ెైన స్్ల్పనర్ ని ఉపయోగించండి 

ర్రండ్ నోస్ ప్ల యియర్ ఉపయోగం 

1  చుట్టగా వంచ వైాలశాడానికి ఒక్ వై�రర్ ని ఎంచుకోండి 

2  జాష్ మదయా లో వై�రర్ ని పట్ల్ట కోండి . (Fig 20 )

3  ర్్రండ్ నోస్ పలేయియర్ ఉపయోగించి వై�రర్ ని  లూప్ గా మారచుండి 
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5 హో హైిస్్ట కిర్ంద స్్లఫైిటీ స్్ల్టడ్ లు ప్్కట్టండి. అవుట్ ల�ట్ కాలే క్ ని 
న�మమిదిగా వైాడులుట వలన వైాహనం న�మమిదిగా క్ుదుపు 
లేక్ుండా కిర్ందికి దిగును . హో హైిస్్ట  స్్కరడ్  ర్ెైల్ తప్పక్ుండా స్్ల్టన్డు  ప్్కర 
క్ూరుచునేల వుంచండి

6  కావలసి్న జాబ్ పూరి్త్చేస్ిన ప్ిదప ఇన్ ల�ట్ కోక్  ను కొదిదిగా 
తరె్ిసి్ కార్   హో హైిస్్ట  ని కొదిదిగా ప్్కరకి ఎతత్  వల�ను. 

7  స్్లఫిైటీ స్్క్టనడు  ని తొలగించవల�ను  

వాహనం కి్రంద ఎవర్ల లేక్ుండా చ్ఫడవల�ను 

8  అవుట్ ల�ట్ కాక్ ను న�మమిదిగా తెరవండి, తదా్వర్ా ప్్కరకి 
ఎతత్ ండికిర్ందికి వసుత్ ంది వైాహనం యొక్క్ సాథా నానికి భ్ంగం 
క్లగక్ుండా.

9 బిగింపులు/చాక్ లను తీసి్వైేస్ి, తీస్ివైేయండినుండి వైాహనం 
ఎగురవైేయు.

కార్ వాష్ర్

1 ఆయిల్  సాథా యిని తనిఖీ చేయండి.

2  బెల్్ట  ఉదిరొక్త్తను తనిఖీ చేయండి.

3  దాని సాథా నం కోసం బెల్్ట  గారుడు ను తనిఖీ చేయండి.

4  విదుయాత్ క్న�క్న్ ను దృశయామానంగా తనిఖీ చేయండివిశృంఖలత్వం 
కోసం, డిస్ క్న�క్న్ లు లేదా క్ట్ లు.

5  వైాటర్ ట్యయాంక్ తెరవండి.

6  నీట్ట సాథా యిని తనిఖీ చేయండి.

7  కారు వైాషర్ ను ప్రాొ రంభించే ముందు తుప్ాకీని పట్ల్ట కోండి.

8  కార్ వైాషర్ ని ‘ఆన్’ చసే్ి, సరుది బ్యట్ల చేయండి ఒతిత్డి కొలుచు 
సాధ్నం అవసరమెైన ఒతిత్డి కోసం. (200 psi)

9  వైాటర్ గన్ తెరవండి.

10  వైాటర్ జెట్ ని తనిఖీ చేయండి మరి్యు ఫో ర్సి మర్ియు స్్ల్రరై 
కోసం సరుది బ్యట్ల చేయండి.

11  అవసరమెైన పరొయోజనం కోసం తుప్ాకీని ఉపయోగించండి.

12  కీలేనింగ్ పూర్ిత్ చేస్ిన తర్ా్వత, కార్ వైాషర్ ను ఆపండి.

13 వైాటర్ ఇన్ టేక్ కాక్ (నీరు)ని మూస్ివైేయండి సరఫర్ా).

మెకానిక్ల్ జాక్/హ�ైడారా లిక్ జాక్

1  వైాహనానినీ ల�వై�ల్ గ్రర్ ండ్ లో ప్ార్క్ చేయండి.

ఫ్రాంట్ యాకి్సల్ ను జాక్ చసేై్ప సందర్భంలో, చాక్ చేయండివెనుక్ 
చక్ార లు మరియు వెైస్ వెరా్స.

2  థ్ెరొడ్ ల ఉచిత క్దలిక్లను తనిఖీ చేయండి aయాంతిరొక్ జాక్ చేతితో 
మర్ియు హై�డైరాొ లిక్ జాక్ లో, తనిఖీ చేయండిఆయిల్  సాథా యి 
మర్ియు దాని కారయాక్లాప్ాలు.

3  వైాహనం కింద జాక్ (Fig 2) ఉంచండి.

4  జాక్ లివర్ తో క్ర్మంగా స్త్రరూను తిపి్్ప  వైాహనంను  ఎతత్ ండి.  
హై�ైడరాొ లిక్ జాక్ లో  అయితే  జాక్  లివర్ ను జాక్ ఇరుసు ను 
న�మమిదిగా క్ుదుపు ఏమి లేక్ుండా ఎతిత్తే తదా్వర్ా ఎతుత్ ను.

5  చేశిష్ ఫై్లరొమ్ /ఏకసిిల్ కిర్ంద గుర్ార్ లను ప్్కట్టండి 

6  జాక్ ని కిర్ందికి దించి బయటక్ు తీయండి

7  జాబ్ పూరి్త్ అయిన తరువైాత మరల జాక్ అప్ చేయండి 

8  సప్ో ర్్ట గుర్ార్ లను తీస్్లయండి

9   సప్ో ర్్ట తీస్ిన తరువైాత జాక్ ని కిర్ందికి దించండి 

గీ్రజ్ గన్ 

1  వైాహనానినీ బట్ట్ట  గీర్జ్ గన్ ఎంచుకోండి. (మీ ఇనస్ట ్రక్్టర్ ని 
సంపరొదించండి

2  వైాచర్ మరి్యు గీర్జ్ నిప్పల్ హో లడుర్ ని చ్తస్ి తనిఖీ చేయండి

3  నిర్్ఫధాశించిన గీర్జ్ తో గన్ ని నింపండి 

4  గీర్జ్ గన్ ని మూస్ి నిప్పల్ నుంచి నిరంతరంగా గీర్జ్ వచేచువరక్ు 
లివర్ ని నొక్క్వల�ను 

5  గీర్జ్ గన్ ని కావలస్ిన పనికి ఉపయోగించండి 

ఆయిల్ సై్ప్రరై గన్   

1  ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్ నాజిల్, నాజిల్ హో లడుర్ ఆపర్్ఫట్టంగ్ లివర్,ఎయిర్ 
ప్్కరప్ లలో ఏదెరనా డెమేజ్ ఉననీదేమో చ్తడవల�ను 

2  ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్ లో నిర్్ఫధాశించిన ఆయిల్ ని నింపవల�ను 

3  ఎయిర్ ప్్కరప్ కి ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్ ని క్న�క్్ట చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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4  ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్ ని  ఆపర్్ఫట్ చేయండి.

5  ఆయిల్ ప్్కరొజర్ తో స్్ల్రరై అయి్యయాలా చ్తడండి 

6  స్్ల్రరై గన్ ని కావలస్ిన పనికి ఉపయోగించండి 

7  ఎయిర్ ప్్కరప్ ని మూస్ి ,ఆయిల్ స్్ల్రరై గన్ తీసుకోండి 

మెకానిక్ల్ పై�రాస్ 

1  మెకానిక్ల్ ప్్కరొస్ యొక్క్ ఆపర్్ఫట్టంగ్ లివర్(1) మర్ియు ర్్ఫక్ (2) 
ను వైాట్ట క్దలిక్  బ్యగుగా వుననీదేమో తనిఖీ చేయండి 

2  పనిని బట్ట్ట  ప్్లలే ట్ (3) ఎంచుకోండి 

3  ప్్లలే ట్ ప్్కర  భ్్యగానినీ ఉంచండి.

4  వర్క్ ని న�మమిదిగా నొక్క్ండి.

హ�ైడారా లిక్ పై�రాస్ (fig  4)

1  ప్్కరొస్  ను శుభ్రొం చేయండి.

2  ఆయిల్ ల�వల్ ని  తనిఖీ చేయండి (1)

3   హై�ైడరాొ లిక్ ప్్కరొస్ యొక్క్ సాదారణ పనితనము ను , లీక్ఫజ్ లు 
తనిఖీ చేయండి(fig 4)

4   సి్లిండర్ పలే ంజర్ విడుదల నాబ్ (2) ను లాక్ చేయండి.

5  పలే ంజర్(6) మర్ియు బెడ్ (4) మదయా కాళీ 100 మిమీ వుండేలా 
జాబ్ ని ప్్కట్ట్టన తరువైాత బెడ్ యొక్క్ ఎతుత్ ను సరుది బ్యట్ల 
చేయండి 

6  ఎనీ్వల్ (5) ను జాబ్ కి అనుగుణంగా అల�రన్ (సరుది బ్యట్ల )
చేయండి . 

7   ఎనీ్వల్ (5) ప్్కర  జాబ్ ను ఉంచండి 

8   షాఫ్్ట / బుష్ నొకిక్నపు్పడు అది బ్యడీని తాక్నివిధ్గా వుండేలా 
డిస్్క్టన్సి ప్్టస్ ను ఎంచుకోండి (పలే ంజర్(6) మర్ియు డిస్్క్టన్సి ప్్టస్ 
మదయా ద్తరం 10 మిమీ ఉండాలి . 

9  షాఫ్్ట / బుష్ ను డిస్్క్టన్సి ప్్టస్ ప్్కర బ్యడీని తాకాక్ుండా ప్్కట్టండి 

10  తక్ుక్వ పరొజర్ లివర్ (7) ను  పలే ంజర్(6) ను జాబ్ తో తాక్ఫవిదంగా 
ఆపర్్ఫట్ చేయండి 

11  ఎక్ుక్వ పరొజర్ లివర్ (8) ను ఆపర్్ఫట్ చేస్ి ,గ్ఫజ్  మర్ియు జాబ్ 
ప్్కర లోడ్ ను ఒక్ఫసార్ి గమనించండి. 

పై్పర్కకినని పరిమిత్ క్నాని  లోడ్ పై�రిగినట్ల్ల త్ే, నొక్కిడం ఆపండి.

12  జాబ్ పూర్ిత్ అయిన తరువైాత నాబ్ (2) ను వదిలి పలే ంజర్ ను 
వదులుగా చేయండి 

13  జాబ్ ని తొలగించి శుభ్రొం చేయండి. 

నెైపుణయాం క్్రమం (Skill Sequence)

జి.ఐ పై�ైప్ క్టిటీ ంగ్ (Cutting a G.I pipe)
లక్ష్యాలు: ఇది మీక్ు సహాపడును 
• పై�ైప్ క్టటీర్ ఉపయోగించి జి.ఐ పై�ైప్ ను క్ట్ చేయండి (క్త్తిరించండి).

కావలస్ినంత ప్్ర డవు గల ప్్కరప్ ను కొలిచి చాక్ ప్్టస్ తో మార్ిక్ంగ్  
చేయండి. 

ప్్కరప్ వై�రస్ లో ప్్కరప్ ను ఉంచి బిగించండి (Fig 1)

ప్్కరప్ క్ట్టర్ ను ప్్కరప్ ప్్కర(గీచిన ల�రన్ ప్్కర)  బిగించి క్ట్ట్టంగ్ వీల్ ప్్కరప్ ను 
తాక్ఫ అంతవరక్ు జాకింగ్ స్త్రరూ ను బిగించండి(Fig 2)

మారికింగ్ ట్యప్ లో క్నిపైించే విదంగా పై�ైప్ ను నిలువుగా 
మరియు సై�రేసన్్స క్ు సమాంతరంగా ఉంచాలి.

ప్్కరప్ కి 90 డగిీర్లు కోణంలో స్రరైయిబ్ ల�రన్ ప్్కర క్చిచుతంగా క్ూరుచునేలా 
వీల్ ని ఒక్ట్ట లేదా ర్ెండు టర్నీ లు తిరొప్పండి (Fig 3) 

ప్్కరప్ క్ట్టర్ ని ప్్కరప్ చుటూ్ట  తిరొప్పండి (Fig 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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రె్ండు లేదా మూడు టర్నీ లు తరువైాత క్ట్ట్టంగ్ వీల్ ప్్కర పరొజర్ 
ప్్కట్టడానికి జాకింగ్ స్త్రరూను ఉపయోగించండి(Fig 5)

ప్్కరప్ చుటూ్ట  ప్్కరప్ క్ట్టర్ తో తిరొపు్పతూ ఉండండి . ప్్కరప్ మొతత్ం క్ట్ 
అయి్యయావరక్ు క్ట్టర్ ప్్కర పరొజర్ ప్్కంచుతూ కొనసాగించండి. (6)

ప్్కరప్ యొక్క్ కొనను (ఫై్టరొ ఎండ్ ను) వై�డమ చేతితో సప్ో ర్్ట చసే్ి 
పడిప్ో క్ుండా చేయాలి.(Fig 7)

కిర్ంది ఫైిగర్ 8 లో క్నిపి్ంచినట్ల్ట  క్ట్ అయిన ప్్కరప్ యొక్క్ భ్్యగానినీ 
తనిఖీ చేయండి

ప్్కరప్ రీ్మర్ ఉపయోగించి బర్సి(కొనలు వంట్టవి) తీస్్లయండి.(Fig 9)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఫ్్ప్ల ర్ జాయింట్ తయార్ల చేయుట  మరియు ఫ్్ప్ల ర్ ఫిైటిటీ ంగ్ ట్స్టీ  చేయూట(Make flare joints and test 
them with flare fittings) 
లక్ష్యాలు: ఇది మీక్ు సహాపడును
• పై�ైప్ చివర ఫ్్ప్ల ర్ చేయుట 
• ఫ్్ప్ల ర్ నట్ ని ఫ్్ప్ల ర్ ఫిైటిటీ ంగ్ త్ో జాయింట్ చేయుట మరియు ట్స్టీ  చేయుట 

ఫ్్ప్ల రింగ్ 

బేరొక్ ప్్కరప్ లు /ఫూయిెల్ ప్్కరప్ లు /ఎయిర్ క్ండిషన్ ప్్కరప్ లు మొదలగు 
వైాట్టని కొనినీసారులే   ఫ్్లలే ర్డు క్న�క్న్ తో జాయింట్ కి ఫైిట్ చేయుదురు 

ప్్కరప్ యొక్క్ కొనను కోన్ ఆకారం ఏర్పడేలా ఓప్్కన్ చేయాలి (Fig 1)

ఫ్్లలే ర్ింగ్ చేయుటక్ు ముందు స్్క్పసల్ ఫ్్లలే ర్ నట్ ను ప్్కరప్ ప్్కర ముందే 
ఉంచాలి. ప్్కరప్ ఫ్్లలే ర్ింగ్ టూల్ ని పర్ీక్ించండి. ప్్కరప్ కొనను ఫ్్లలే ర్ చేయుటక్ు 
ముందు అది ఎలా పనిచసేుత్ ందో  తప్పక్ుండా తెలుసుకోవైాలి. 

ఫ్్లలే ర్ింగ్ చేయుటక్ు ముందు ప్్కరప్  యొక్క్ కొన వదది   రఫ్ ఎడుజు లు 
లేక్ుండా చ్తడాలి 

టూల్ లో ప్్కరప్ ఉంచండి(Fig 2)

మీ దగగార ఇవి ఉనానీయి అని నిర్ాది రి్ంచుకోండి 

a ఫ్్లలే ర్ నట్ ని ప్్కరప్ ప్్కర ఉంచాలి 

b ప్్కరప్ ఫైిట్ అయి్యయా క్రె్క్్ట స్్కరజ్ గల ఫ్్లలే ర్ింగ్ టూల్ ఎంచుకోండి;(వివిద 
స్్కరజ్ లు ప్్కరప్ లు ఫైిట్ అయి్యయాలా 5 హో ల్సి ఉనానీయి)

ప్్కరపు వైాయాసం ¼ అంగుళ్ం (6 మిమీ) ఉంటే,ప్్కరప్ యొక్క్ కొన ఫ్్లలే రి్ంగ్ 
బోలే క్ ప్్కర భ్్యగం క్నానీ క్నీసం 2 మిమీ ఎతుత్ లో ఉండేలా ఉంచవల�ను 
(Fig 2)(ఈ ద్తర్ానినీ ల�కిక్ంచడానికి ప్్కరప్ యొక్క్ వైాయాసానినీ 3 తో 
భ్్యగించవల�న, ఈ సందర్భంలో, 6 మిమీ 3 = దా్వర్ా విభ్జించబడింది)

ఫ్్లలే ర్ింగ్ బోలే క్ యొక్క్ పరొతి చివర నట్ లు భిగించండి (డరాొ యింగ్ 
చ్తడండి).

యోక్ ని  ఫ్్లలే రి్ంగ్ బోలే క్ కి బిగించండి (Fig 3)

కోన్ ని ఆయిలింగ్ చేస్ి ప్్కరప్ చివర వరక్ు న�మమిదిగా మరలను 
ఎకిక్ంచండి 

ప్్కరప్ యొక్క్ చివర ఫ్్లలే ర్ ఆకారం ఏర్పడును (Fig 4)

బోలే క్ నుంచి ఫ్్లలే ర్డు ప్్కరప్ ని తొలగించి ఫ్్లలే ర్ింగ్ బోలే క్ ను విపి్్ప తీస్్లయండి

ఫ్్లలే ర్  ని    ఎకాసిమిన్ చేయండి ఇది పగుళ్్లలే  అయినచ  ోకోన్ వేైగంగా 
విప్పబడును 

ఫ్్లలే ర్ ను ఫ్్లలే ర్ నట్ లోపల ఫైిట్ అవ్వడానికి సర్ిపడే క్ర్ెక్్ట స్్కరజ్ ఉండాలి. 
ఇది  బ్యగా వదులుగా (లూజ్ గా ) ఉననీచ  ో ఫ్్లలే ర్ ని క్తిత్ర్ించి తిర్ిగి 
మరల స్తచన 5 పరొకారం మొదలుప్్కట్టండి.

స్తచన 7 పరొకారం 2 మిమీ క్ు బదులు 3 మిమీ ఉపయోకించాలి.  

ప్్కరప్ యొక్క్ కొనలు స్్లక్ర్ గా ఉనానీయో లేదో  ట్ర ై స్్లక్ర్ తో తనిఖీ 
చేయండి(Fig 10)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఫ్్లలే ర్ నట్ బ్యగా వదులుగా గాని బ్యగా భిగుతుగా గాని లేక్ుండా క్రె్క్్ట 
స్్కరజ్ ఉండేలా అయి్యయావరక్ు మరల మరల చేయాలి. 

పరిశీలన పటిటీ క్ - 1

మర పై�ై త్�రాడ్ సై్టల్ టేప్ ని ఉపయోగించండి 

.సం. 
సంఖయా

నెైపుణాయాలు వాయాఖయాలు(రిమార్కిస్)

1

2

ఫ్ాలే ర్ింగ్ ని తనిఖీ 

చేసోత్ ంది
పరొయతానీల సంఖయా  

పగుళ్్లలే /అసమానం/చాలా 
చిననీవి/ చాలా  ప్్ర డవు/ 
సర్ెైనవి
ఒక్ట్ట ర్ెండు మూడు

గమనిక్: రాగి టూయాబ్ యొక్కి వివిధ పరిమాణాలక్ు దశలను 
పునరావృతం చేయండి

ఫ్్లలే ర్ నట్ ను వై�నకిక్ న�ట్ట్ట    ఫ్్లలే ర్డు టూయాబ్ ను ఫైిట్ట్టంగ్ ప్్కర ఉంచండి, 
అపు్పడు ఫ్్లలే ర్ నట్ ను ఎడెజుస్టబుల్ ర్ెంచ్ ను లేదా తగిన డబుల్ ఎండ్ 
సా్పనరునీ  ఉపయోగించి బిగించండి.

టూయాబ్ యొక్క్ ఒక్ చివరను స్ిలిండర్ క్ు ఫ్్లలే ర్ నట్ ను ఉపయోగించి 
బిగించండి. (Fig 5)

టూయాబ్ యొక్క్ వైేర్ొక్ చివర ఫ్్లలే ర్ నట్ తో ప్్కరొజర్ గ్ఫజ్ ని క్న�క్్ట చేయండి.

బిగించేటపు్పడు ఎక్ుకివ పై�రాజర్ (ఒత్తిడి) ఇవ్వక్ండిఎందుక్ంటే 
ఇదైి ఫ్్ప్ల ర్ లను  ప్ాడు చేసుతి ందిై. టూయాబ్ లో  వదులుగా 
ఉండక్ుండా చ్ఫసుకోండి

పరిశీలన పటిటీ క్ – 2

.సం. 
సంఖయా

నెైపుణాయాలు వాయాఖయాలు(రిమార్కిస్)

1

2
3

సర్ెైన అమర్ిక్ల 
ఎంప్ిక్
జాయినింగ్ మెథడ్
పట్ట్టన సమయం

సర్ెైనది/సర్ెైనది కాదు
నాయాయమెైనది
తక్ుక్వ/చాలా తక్ుక్వ/
ఎక్ుక్వ

గట్ట్టగా టూయాబ్ లో చేర్ిన తరువైాత, వైాల్్వ కీ లేదా ర్ాట్చుట్ సహాయంతో 
స్ిలిండర్ వైాల్్వ తెరవండి

పై�రాజర్ (పై్టడన) గేజ్ లో పై�రాజర్ (ఒత్తిడి) చ్ఫపబడుత్తందైి

అపు్పడు స్ిలిండర్ వైాల్్వ మూస్ివైేయండి. పరొధాన లీక్ లు శబదిం 
చేసాత్ యి అందువలన వైాట్టని ఆపడానికి నట్ ని బిగించాలి.

లీక్ లేక్పో్ తే, ప్్కరొజర్ గ్ఫజ్ లోని ప్్టడనం స్ిథారంగా ఉంట్లంది. 

ప్్కరొజర్  తగిగాతే, సబుబు దరాొ వణ నురుగుతో జాయింటలేను  తనిఖీ చేయండి.

లీక్ ల వదది   బబుల్సి వస్్లత్ , జాయింటలేను వదది  బిగించండి. ప్్కరొజర్ 
తగగాక్ుండా ఉంటే ఇక్ 

లీక్ ఉండదు. 

పరిశీలన పటిటీ క్ - 3

.సం. 
సంఖయా

నెైపుణాయాలు వాయాఖయాలు(రిమార్కిస్)

1
2

సాధ్నాల ఎంప్ిక్
లీక్ఫజీని గురి్త్ంచి 
వైాట్టని క్ట్ట్ట వేైయదం

అదు్భతమెైన/మంచి/సగట్ల
అదు్భతమెైన/మంచి/సగట్ల

పుల్ల ర్ ని ఉపయోగించుట (Perform handling of puller)
లక్ష్యాలు: ఈ ఆదాయాయం తరువైాత మీరు నేరుచుకొనే అంశాలు (పనులు )
• షాఫ్టీ  నుంచి బ్లరింగ్ ను త్ొలగించుటక్ు గేర్ ని ఎంచుకొని,ఉపయోగించటక్ు ఏరా్పటు చేయుట 
• షాఫ్టీ  నుంచి బ్లరింగ్ ను త్ొలగించుటక్ు పుల్ల ర్ ని ఎంచుకొని,ఉపయోగించటక్ు ఏరా్పటు చేయుట.

తొలగించాలిసిన వసుత్ వును గుర్ిత్ంచండి, అనగా గ్ఫర్ / బేర్ింగ్.

తొలగించాలిసిన గ్ఫర్ / బరిే్ంగ్ యొక్క్ స్్కరజ్ ని ( పర్ిమాణానినీ) 
నిర్ణయించండి. 

బ్యహయా లేదా అంతరగాత జా పులలే ర్  లలో ఒక్ట్ట తొలగించాలిసిన గ్ఫర్ / 
బేరి్ంగ్ ను బట్ట్ట  (అనగా 2 లేదా 3) ఎంచుకోండి. 

పులలే ర్ యొక్క్ ఫో రి్సింగ్  స్త్రరూను పూర్ిత్ ప్్ర డవు క్ు విపు్పము.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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పులలే ర్ యొక్క్ జా ను పూర్ిత్ గా విడదీయవల�ను 

పులలే ర్ యొక్క్ జా లను గ్ఫర్ ప్్కర చితరొం లో చ్తప్ిన విదంగా  ప్్ర జిసన్ 
లో ఉంచండి(Fig 1)

ర్్ఫఖాచితరొం లో చ్తప్ిన విధ్ంగా, ఫో ర్ిసింగ్ స్త్రరూ యొక్క్ కొనను షాఫ్్ట 
మీద ఉంచండి. (Fig 2)

ఫో రి్సింగ్ స్త్రరూ ఎండ్ షాఫ్్ట ను తాక్ఫ వరక్ు బిగించండి

పులలే ర్ షాఫ్్ట యొక్క్  మధ్యా నుండి జారడం లేదని తనిఖీ చేయండి

అవసరమెైతే మరల సర్ిచేయండి (ర్ీఎడజుస్్ట) చేయండి.

ఫో ర్ిసింగ్ స్త్రరూ ను గ్ఫర్ షాఫ్్ట నుండి  బయటక్ు వచేచు వరక్ు బిగించండి.

హ�చచిరిక్లు

ఎల్ల పు్పడ్ఫ సరెరన వయాకితిగత రక్షణ పరిక్రమును  ధరించండి

(అనగా చతే్ త్ొడుగులు, భదరాత్ా అదైాదు లు)

పుల్ల ర్ ను కొటటీడానికి సాధనానిని ఎపు్పడ్ఫ ఉపయోగించవదుదు . 
కొటటీడం పుల్ల ర్ విరగపి్్త వచుచి.

పుల్ల ర్ క్ు వేడి చసేై్పతి  అదైి దై�బైత్ంటుందైి,పుల్ల ర్ రేట్డ్ లోడ్  
క్ంటే తక్ుకివ వదదు  విఫ్లమవుత్తందైి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.09
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మెైక్ోర మీటర్ దైా్వరా కాయామ్ మరియు క్ార ంక్ షాఫ్టీ , వాల్్వ సై�టీమ్ మరియు పైిసటీన్ వెలుపలి వాయాసానిని 
కొలవండి (Measure outside diameter of cam and crankshaft, valve stem and piston by 
micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• బయటి మెైక్ోర మీటర్ ఉపయోగించి కామ్ ఎత్తతి ను కొలుచుట 
• బయటి మెైక్ోర మీటర్ ని ఉపయోగించి కాయామ్ షాఫ్టీ  జరనిల్ వాయాసానిని కొలుచుట 
• బయటి మెైక్ోర మీటర్ ఉపయోగించి క్ార ంక్ షాఫ్టీ  జరనిల్ వాయాసానిని కొలుచుట 
• బయట మెైక్ోర మీటర్ ఉపయోగించి వాల్్వ కాండం వాయాసానిని కొలుచుట 
•  బయటి మెైక్ోర మీటర్ ఉపయోగించి పైిసటీన్ సకిర్టీ & పైిసటీన్ పైిన్ వాయాసానిని కొలుచుట 

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  వై�లుపలి మెకైోర్మీటర్ (0 - 25 మిమీ)  - 1 No.
•  వై�లుపలి మెకైోర్మీటర్ (25 - 50mm)  - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

•  వర్క్ బంెచ్  - 1 No.
•  V బ్యలే క్ లు  - 1 Pair

ఇంజిన్ భ్్యగాలు(Engine parts)

•  కాయామ్ షాఫ్టీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: కామ్ ఎత్తతి ను తనిఖీ చేయండి

•  కార్ ంక్ షాఫ్్ట  - 1 No.
•  వైాల్్వ  - 1 Set.
•  ప్సి్టన్  - 1 Set.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  బరొష్  - 1 No.
•  కీలేనింగ్ దరాొ వక్ం  - as reqd
•  కాటన్ కాలే త్  - as reqd 
•  వై�రర్ బరొష్  - 1 No.

1 కామ్ షాఫ్్ట  లో పగుళ్లే   ను చ్తస్ి  తనిఖీ చేయండి

2  చిననీ బరొష్ ను ఉపయోగించి స్ిఫారుసి చేస్ిన శుభ్రొపర్ిచే దరాొ వక్ంతో  
కామ్ షాఫ్ు్ట ను శుభ్రొం చేయండి

3  గమ్ డిప్ాజిట్ మరి్యు ముర్ికిని  శుభ్రొం చేయండి

4  తో సంప్్టడన గాలితో గదాయాల�ర బోలే అవుట్ చేయండి మెైకోర్ మీటర్ 
సహాయం పఠనానినీ కొలుసుత్ ంది

5  కొలత తీసుక్ునే ముందు, మెైకోర్ మీటర్ సునానీ స్్కట్ట్టంగ్ రుది బ్యట్ల 
చేయబడి ఉండేటట్ల్ట  నిర్ాధా ర్ించుకోండి

6  మెయిన్ స్్లక్ల్ ర్ీడింగ్ మర్ియు థ్ింబుల్ ర్ీడింగ్ ను రి్కార్డు 
చేయండి

7  కాయామ్ షాఫ్్ట ను 2 లేదా 3 పరొదేశాలలో కొలిచి గమనించిన 
విలువపట్ట్టక్లో 1ర్ికార్డు చేయండి.

8  అనినీ కాయామ్ ల కామ్ లోబ్ ఎతుత్ ను తయార్ీదారు యొక్క్ 
స్్క్పస్ిఫైిక్ఫషన్ తో సరి్ప్ో లచుండి

కామ్ ఎత్తతి , కాయామ్ షాఫ్టీ  జరనిల్ డయా., క్ార ంక్ షాఫ్టీ  జరనిల్ 
డయా., వాల్్వ సై�టీమ్ డయా., పైిసటీన్ వాయాసం మరియు పైిసటీన్ 
పైిన్ డయా బయట మెైక్ోర మీటర్లత్ో కొలవండి .

9  మెైకోర్ మీటర్ ని ఉపయోగించి, కామ్ లోబ్ ఎతుత్ ను కొలచి  ఫలితాలు 
టేబుల్ 1లో రి్కార్డు చేయండి  (Fig. 1).
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మూరితి 1

భ్్యగం
పై్పర్ల

పరాధాన సై్పకిల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ ల�ైన్ త్ో క్లిసైిన 
థింబుల్ సై్పకిల్ విభ్్యగిని (div)
(బి)

లీస్టీ   క్రంట్(అత్ చినని 
కొలత )
(సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b x c)

కామ్ లోబ్
ఎతుత్  = R

0.01

ట్యస్క్ 2: సరిచ్ఫడుకామ్ షాఫ్టీ  జరనిల్ వాయాసం

1  కామ్ షాఫ్్ట జరనీల్ యొక్క్ వైాయాసం తనికీ(ఇన�సిపెక్్ట ) చేస్ి ర్ిజల్్టస్ 
టేబుల్ 2 లో నమోదు చేయండి (Fig)

2  పరొతి జరనీల్ కి రె్ండు ర్ీడింగులు తీసుక్ుని వైోవైాలిటీని  
నిర్ాది ర్ించండి. 

పటిటీ క్ 2

భ్్యగం
పై్పర్ల

పరాధాన సై్పకిల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ ల�ైన్ త్ో క్లిసైిన 
థింబుల్ సై్పకిల్ విభ్్యగిని (div)
(బి)

లీస్టీ   క్రంట్(అత్ చినని 
కొలత )
(సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b x c)

కామ్ షాఫ్్ట
జరనీల్ 
వైాయాసం = R

0.01

ట్యస్క్ 3: క్ార ంక్ షాఫ్టీ  జరనిల్ వాయాసానిని తనిఖీ చేయండి

1  మెైకోర్ మీటర్ ను ఊపయోకించి కామ్ షాఫ్్ట జరనీల్ యొక్క్ 
వైాయాసంను ర్ెండు చోటలే  దాని ప్్ర డవును 1800 డగిీర్స్ కి ఒక్ట్ట 
చొపు్పన కొలవండి 

2  కామ్ షాఫ్్ట ను చిననీ బెరొష్ ,స్ిప్ారసు చేయబడిన కీలేనింగ్ దరాొ వణం 
ఊపయోకించి శుభ్రొం చేయండి 

3  వై�రర్ బెరొష్ ఊపయోకించి కామ్ షాఫ్ో ్లలో ని డిరొల్ చేయబడిన 
రందరొములలో ప్్లరుక్ుప్ో యిన (చరే్ిన ) గమ్ మర్ియు ముర్ికిని 
తొలగించండి. 

4  రందరాొ లను ఒతిత్డి (క్ంప్్కరొషడ్ )గాలితో ఊదండి 

5  తగిన మెైకోర్ మీటర్ ను ఎంచుకోండి

మెైక్ోర మీటర్ సహ్యంత్ో జరనిల్ వాయాసానిని ‘1’ ‘2’ ‘3’ & ‘4’ 
వదదు  కొలవండి. ‘1’ & ‘3’ మరియు ‘2’ & ‘4’ మదయా వయాత్ాయాసం 

ఓవాలిటీ యొక్కి రీడింగును ఇచుచిను. (Fig 3)

6  ర్ోట్యర్ సర్్ఫఫేస్ మరి్యు హౌస్ింగ్ సర్్ఫఫేస్ ల మదయా అసల�రన కాళీ 
(గ్ఫప్ )ను కొలవండి .(Fig -3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09
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పటిటీ క్ 3

భ్్యగం
పై్పర్ల

పరాధాన సై్పకిల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ ల�ైన్ త్ో క్లిసైిన 
థింబుల్ సై్పకిల్ విభ్్యగిని (div)
(బి)

లీస్టీ   క్రంట్(అత్ చినని 
కొలత )
(సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b x c)

కార్ ంక్ షాఫ్్ట
జరనీల్ డయా.

0.01

ట్యస్క్ 4: వాల్్వ కాండం యొక్కి వాయాసానిని తనిఖీ చేయండి

1  మెైకోర్ మీటర్ ఉపయోగించి, యొక్క్ వైాయాసానినీ కొలవండవిైాల్్వ 
కాండం మర్ియు ఫలితాలను టేబుల్ 4లో నమోదు చేయండి 
(Fig. 4).

పటిటీ క్ 4

భ్్యగం పై్పర్ల పరాధాన
సై్పకిల్
రీడింగ్ (ఎ)

డేటమ్ 
ల�ైన్ త్ో 
క్లిసైిన 
థింబుల్ 
సై్పకిల్ 
విభ్్యగిని 
(div (బి)

లీస్టీ   
క్రంట్(అత్ 
చినని 
కొలత )
 (సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b 
x c)

వైాల్్వ 
కాండం 
వైాయాసం

0.01

ట్యస్క్ 5: పైిసటీన్ వాయాసానిని తనిఖీ చేయట 

1  మెైకోర్ మీటర్ ఉపయోగించి, ప్ిస్టన్ ప్ిన్ స్్కంటర్ ల�రన్ క్ు లంబ 
కోణముగా , మర్ియు ప్ిస్టన్ హై�డ్ ప్్కర నుండి 52 mm (2.05 
in.) సాథా నం వదది  ప్ిస్టన్ వైాయాసానినీ కొలిచి  ఫలితాలను టేబుల్ 5లో 
నమోదు చేయండి (Fig. 5).

2  మెైకోర్ మీటర్ ఉపయోగించి, ప్ిస్టన్ ప్ిన్ యొక్క్ బ్యహయా వైాయాసానినీ 
కొలవండి మర్ియు ఫలితాలను టేబుల్ 6లో ర్ికార్డు చేయండి 
(Fig. 6).

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09
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పటిటీ క్ 5

భ్్యగం
పై్పర్ల

పరాధాన సై్పకిల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ ల�ైన్ త్ో క్లిసైిన 
థింబుల్ సై్పకిల్ విభ్్యగిని (div)
(బి)

లీస్టీ   క్రంట్(అత్ చినని 
కొలత )
(సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b x c)

ప్ిస్టన్
వైాయాసం

0.01

పటిటీ క్ 6

భ్్యగం
పై్పర్ల

పరాధాన సై్పకిల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ ల�ైన్ త్ో క్లిసైిన 
థింబుల్ సై్పకిల్ విభ్్యగిని (div)
(బి)

లీస్టీ   క్రంట్(అత్ చినని 
కొలత )
(సైి)

ఫ్లితం
R= a + (b x c)

ప్ిస్టన్ ప్ిన్
వైాయాసం

0.01

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



33

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.10
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డ�ప్తి  మెైక్ోర మీటర్ ఉపయోగించి ఆయిల్ పంప్ రోటర్ ఎత్తతి ను కొలుచుట (Measure the height of oil 
pump rotor by using depth micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• రోటర్ రక్ం ఆయిల్  పంపు యొక్కి ఎత్తతి ను తనిఖీ చేయుట.

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్   - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

•  డపె్త్  మెకైోర్మీటర్  - 1 Set.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: రోటర్ రక్ం ఆయిల్ పంప్ యొక్కి లోత్తను కొలుచుట 

మటీెరియల్్స(Materials)

•  ఆయిల్ పంప్ ర్ోటర్ రక్ం   - 1 No.
•  కాటన్ వైసే్్ట  - as reqd
•  కరి్ోస్ని్ - as reqd 
•  సో ప్ ఆయిల్   - as reqd

1  డెప్త్  మెైకోర్ మీటర్ యొక్క్ జీర్ో రీ్డింగ్ ని తనిఖీ చేయండి (Fig 2)

2  ఉపరి్తలంతో ఆయిల్  పంపు యొక్క్ర్ోటర్ బ్యడీకి ఫై్లరొమ్ 
ఉపరి్తలానినీ తాకించి ప్్కట్టండి  .

3  కొలవైాలిస్ిన వర్క్  ఉపర్ితలంప్్కర మీ ఎడమ చేతిని ఉంచి  
ఉపరి్తలం ను  తాక్ఫలా  అని్వల్ ను పట్ల్ట కోండి. (చితరొం 1)

4   అని్వల్ ఆయిల్ ర్ోటర్ పంప్ బ్యడీ యొక్క్ ఉపర్ితలానినీ తాకినట్ల్ట   
మీక్ు అనుభ్ూతి ప్్ర ందేవరక్ు మెైకోర్ మీటర్ థ్ింబుల్ ను తిరొప్పండి . 

5  థి్ంబుల్ లో క్నబడని అసలి ర్ీడింగ్ చ్తడండి.

మీర్ల అనుభూత్త్ో సంతృపైితి  చ�ందైినపు్పడు గాయాప్ నుండి 
మెైక్ోర మీటర్ ను జాగ్రతతిగా ఎతతిండి. సై్ట్ల వ్ యొక్కి జీరో 
గా్ర డుయాయిేష్న్ పై�ైన ఉందైి.

6  కొలవండిఅసలు పఠనం అంతరంలోహో స్ింగ్  ఉపరి్తలం మధ్యా 
మర్ియు ర్ోటర్ ఉపర్ితలం  మదయా అసల�రన ర్ీడింగ్ ని కొలవండి  
(Fig 3)

7  ఆయిల్  పంపు హౌస్ింగ్ యొక్క్ ఉపరి్తలం నుండి ర్ోటర్ 
యొక్క్ ఎతుత్  అసల�రన రీ్డింగ్ ని కొలవండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.11
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

వాల్్వ సైి్రరైంగ్ ఫై్టరా ల�న్తి   కొలుచుట (Measure the valve spring free length)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• వాల్్వ సైి్రరైంగ్ ఫై్టరా ప్్ర డవును కొలుచుట.

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్   - 1 No.

•  వైాల్్వ స్ి్రరైంగ్ టస్్టర్  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మటీెరియల్్స(Materials)

•  వైాల్్వ స్ి్రరైంగ్సి    - as reqd
•  కాటన్ వైసే్్ట  - as reqd
•  కిర్ోస్ని్ - as reqd 

1  వైాల్్వ స్ి్రరైంగ్ ను శుభ్రొం చేయండి 

2  స్ి్రరైంగ్ ట్స్టర్ ని శుభ్రొం చేయండి (Fig .1)

3 సి్్రరైంగ్ (1)ని స్ి్రరైంగ్ ట్స్టర్ ప్్కర నిట్యరుగా 
చితరొంలో చ్తప్ిన విధ్ంగా ఉంచండి.                                                                                                                                         
క్దిలే స్ి్రరైంగ్(1)ను తాకాక్ుండా చ్తడండి

4  సి్్రరైంగ్ (1)యొక్క్ ల�నత్  (length) గ్ఫర్డయి్యట్డ్ స్్లక్ల్(4) ప్్కర 
గురి్త్ంచండి. 

5   వైాల్్వ స్ి్రరైంగ్ ఫై్టరొ ల�నత్  (length) సరీ్్వస్ మాన్తయావల్ లో ఇచిచున 
(ప్్లర్ొక్ననీ ) పరమితి తో ప్ో లిచు చ్తడండి © N
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.12
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డయల్ బో ర్ గేజ్ సహ్యంత్ో సైిలిండర్ బో ర్ యొక్కి టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ కొలుచుట (Measure 
cylinder bore tapper and ovality by dial bore gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• సిైలిండర్ బో ర్ ను శుభరాం చేయుట 
• బో ర్ డయల్ గేజ్ సహ్యంత్ో సైిలిండర్ బో ర్ యొక్కి వాయాసం ,టేపర్ ఓవాలిటీ.

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్     - 1 No.

•  డయల్ ఇండకి్ఫషన్     - 1 No.

•  లోపల మెకైోర్మీటర్    - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

• మలీ్ట సి్లిండర్ డజీిల్ ఇంజన్   - 1 No.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  టేరొ    - 1 No.
•  బనియన్ వసత్ంై   - as reqd
•  కరి్ోస్ని్ - as reqd 
•  సో ప్ ఆయిల్    - as reqd
•  లూయాబ్ ఆయిల్     - as reqd

విధానం (PROCEDURE)

1  గుడడు ముక్క్తో స్లిిండర్ బో ర్ ను శుభ్రొం చయేండ.ి

2 లోపలి భ్్యగానినీ కొలవండ ిఒక్ తో బో ర్ యొక్క్ వైాయాసంమెకైోర్మీటర్ 
లోపల (80 మి.మీ.)

3  ప్్ర డగిింపు ర్ాడ్ (1) యొక్క్ సరె్నై పర్మిాణానినీ ఎంచుకోండఎిక్ుక్వ 
కొలిచ ేపర్ధిి క్ంట.ే (80.8 మిమీ) 

4  కాండం మీద ప్్ర డగిింపు ర్ాడ్ ను సమీక్ర్ంిచండడియల్ పర్కీ్ 
స్తచిక్ (2)

5  స్ి్రరైంగ్ లోడడె్ పలేంగర్ ఎండ్ (3)ని నొక్క్ండలిోపలికి పరొవైశేిసుత్ ంద ిబో ర్.

6  బో ర్ గ్ఫజ్ ని స్లిిండర్ గోడక్ు సమాంతరంగా ఉంచండకిొదిదిగా దా్వర్ా 
గ్ఫజ్ ని తిప్పడం (2).

7  స్తదనిి ‘O’ వదది స్్కట్ చయేండడియల్ లో స్తచిక్ (10).

8  బో ర్ గ్ఫజ్ తో (6) వదది కొలత తీసుకోండ ిమర్యిువైరాొ సుకో పఠనం.

9  లంబ కోణంలో మర్ొక్ ర్డీంిగ్ (5) తీసుకోండమిొదట్ట పఠనం.

10  ప్్కరన ప్్లర్ొక్ననీ మూడు పరొదశేాలలో (7,8 మర్యిు 9) పునర్ావృతం 
చయేండ.ి

11  (5) & (6) మధ్యా కొలతలో వయాతాయాసం,మొతత్ం ప్్లస్్కస్ ఓవైాలిట.ీ (7) 
మరి్యు (8), (8) మర్యిు (9) మర్యిు (7) మధ్యా కొలతలో 
వయాతాయాసం తక్ుక్వగా ఉంట్లంద.ి

12  గర్షి్ట ఓవైాలిట ీమరి్యు టపేర్ ని గమనించండ.ి వైాట్టలో ఏదెరనా నిర్ిదిష్ట  
పరి్మితి క్ంట ే ఎక్ుక్వ ఉంట,ేర్బీో ర్ంిగ్ స్ఫిారుసి/ ల�రనర్ యొక్క్ 
మారు్ప. (చితరొం 1 విదానం 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.13
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డయల్ ఇండికేటర్ ని ఉపయోగించడం దైా్వరా క్ార ంక్ షాఫ్టీ  మరియు వాల్్వ గెరడ్ లో దుసుతి లు ధరించడానిని 
కొలవండి (Measure wear on crankshaft and valve guide by using dial indicator)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• క్ార క్కి షాప్టీ  అర్లగుదల చ�క్ చేయుట
• కే్రంక్ షాప్టీ  ఎండ్ పై్ప్ల   చ�క్ చేయుట
•  వాల్్వ గెరడ్ అర్లగుదల చ�క్ చేయుట

అవసరాలు (Requirements)
 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్     - 1 No.

•  బయట మెకైోర్మీటర్      - 1 No.

•  ఫై్టలర్ గ్ఫజ్     - 1 No.

•  డయల్ స్తచిక్     - 1 No.

•  మాగెనీట్టక్ బసే్      - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

• వర్క్ బంెచ్    - 1 No.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  బనియన్ కాలే త్  - as reqd.
•  కాటన్ వైసే్్ట  - as reqd.
•  కార్ ంక్ షాఫ్్ట  - 1 No. 
•  వైాల్్వ గెడై్    - 1 No.
•  ఫ్్కలలే  వీల్     - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: క్ార క్కి షాప్టీ  అర్లగుదల చ�క్ చేయుట (fig 1)

1 రె్ండు బ్యలే క్సి (1)ను సర్్ఫఫేస్ టేబుల్ (2)ప్్కర ఉంచండి. 

2 షాప్్ట (3)ను v –బ్యలే క్సి ప్్కర ఉంచి,v-బ్యలే క్లే మదయా ద్తర్ానినీ షాప్్ట 
యొక్క్ ఓవర్ హైేంగ్ షాప్్ట మొతత్ం ప్్ర డవులో 1/10 వ వంతు 
మించక్ుండా ఉండేలా సరుది బ్యట్ల చెయయాండి 

3 డయల్ ఇండిక్ఫటర్ (2)ను మేగనీట్టక్ భ్ేష్(5)తో క్లిప్ి సర్్ఫఫేస్ 
టేబుల్ ప్్కర ఉంచండి. 

4 షాప్్ట స్్కంటర్ (3)ను డయల్ ఇండిక్ఫటర్ వదదిక్ుతీసుక్ురండి 

5 డయల్ ఇండిక్ఫటర్ నీడిల్ (4)ను షాప్్ట ప్్కరకి తోయుటవలన నీడిల్ 
కొంత క్దలిక్ను చ్తడవచుచు 

6 డయల్ ని తిరొపు్పట దా్వర్ా ఇండిక్ఫటర్ యొక్క్ నీడిల్ ను సునానీ 
వదదిక్ు సర్ిచేయగలము 

7 షాప్్ట(3)ను చేతితో తిరొప్ి్ప నీడిల్ క్దలిక్ను వైరాొ యండి. ఇది షాప్్ట 
యొక్క్ బెండు (వంపు ) స్తస్ించును 

8 షాప్్ట యొక్క్ మొతత్ం ప్్ర డవు నా మూడు చోటలే  ఇదే విదంగా 
చేయండి. 

9 అనినీ చోటలే  అతయాధిక్ అరుగుదలను వైరాొ యండి 

తయారదీైార్ల స్ఫచించిన దైానిక్నాని ఏ ఒక్కిచోట అయినా 
లేదైా ఎక్ుకివ చోట్ల  గాని బెండు (వంపు) క్నిపైించినచ  ోషాప్టీ  
మారచిండి    
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ట్యస్క్ 2: క్ార క్కి షాప్టీ  ఎండ్ పై్ప్ల  చ�కింగ్ (fig1)

1 మేగ్నీ ట్టక్ భ్ేస్ (10)ను స్ిలిండర్ బ్యలే క్ (11)లేదా ఇన్సి ప్్కక్న్ 
టేబుల్ ప్్కర అతికించండి 

2  కార్ క్క్ షాప్్ట ప్ాలే న్జు  (13) ప్్కర డయల్ గ్ఫజ్ (12)ను స్్కట్ చేయండి 
(అమరచుండి )

3  డయల్ గ్ఫజ్ ను సుననీ క్ు  స్్కట్ చేయండి

4  లివర్ (14)ను ఉపయోగించి కరా్ క్క్ షాప్్ట ను ముందుక్ు వై�నక్క్ు 
క్దపండి 

5  కార్ క్క్ షాప్్ట ఎండ్ ప్్లలే  ను వైరాొ సి్ తయారీ్దారు నిర్్ఫదిశించిన దానితో 
ప్ో లిచు చ్తడండి 

ట్యస్క్ 3: వాల్్వ గెరడ్్స అర్లగుదలను చ�క్ చేయండి

1 మేగ్నీ ట్టక్ భ్ేస్ తో  డయల్ ఇండిక్ఫటర్ ను స్ిలిండర్ హై�డ్ ప్్లస్ ప్్కర 
ఉంచండి .(Fig-1)

2  డయల్ ఇండిక్ఫటర్ లో నీడిల్ ను సునానీ సాథా నమునక్ు స్్కట్ 
చేయండి (అమరచుండి )

3 వైాల్్వ ను డయల్ ఇండిక్ఫటర్ క్ు సాదయామెైనంత ద్తరంగా 
ర్్ఫడియల్ దిశ వై�రపునక్ు క్దిలించండి 

4  డయల్ ఇండిక్ఫటర్ యొక్క్ తాక్ఫ భ్్యగమును వైాల్్వ హై�డ్ అంచు 
ప్్కర ఉంచండి 

5 వైాల్్వ ను డయల్ ఇండిక్ఫటర్ క్ు సాదయామెైనంత దగగారగా  ర్్ఫడియల్ 
దిశ వై�రపునక్ు క్దిలించండి

6 డయల్ ఇండిక్ఫటర్ లో క్దిలిన ద్తర్ానినీ నోట్ చేయండి 

వాల్్వ గెరడ్ లో వాల్్వ అతయాధిక్ కాళ్  క్నాని ఎక్ుకివ ద్ఫరం 
వాల్్వ గెరడ్ ని మారచిండి. దై్రనిని వాడుక్ అర్లగుదల అందుర్ల. 

నోట్ : వాల్్వ సై్టట్ అమర్లచిటక్ు ముందు ఇనె్ల ట్ మరియు 
అవుట్్ల ట్ వాల్్వ గెరడ్ ల పై�ై భ్్యగం లో లూబిరాకెంట్ మొతతిం 
త్ొలగించవల�ను. 

  

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.13

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



38

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.14
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఫై్టలర్ గేజ్ త్ో సై�టీ రెయిట్ ఎడ్జ్  ని ఉపయోగించడం దైా్వరా ఇంజిన్ హ�డ్ ఫ్ా్ల ట్ నెస్ ని చ�క్ చేయండి (Check 
engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• సరేఫూస్ యొక్కి ఫ్ా్ల ట్ నసె్ సై�ట్్రరైట్ ఎడ్జ్ మరియు ఫై్టలర్ గేజ్ త్ో చ�క్ చయేుట

అవసరాలు (Requirements)
 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్సి కిట్     - 1 No.

•  స్్క్ట ్రయిట్ ఎడ్జు       - 1 No.

•  ఫై్టలర్ గ్ఫజ్      - 1 No.

•  లాంగ్ లీఫ్ ఫై్టలర్ గ్ఫజ్     - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

• పని పట్ట్టక్    - 1 No.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  స్లిిండర్ హై�డ్   - 1 No.
•  బనియన్ కాలే త్  - as reqd.
•  కార్ ంక్ షాఫ్్ట  - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఫై్టలర్ గేజ్ సహయంత్ో ఇంజిన్ హ�డ్ ఫ్ా్ల ట్ నెస్ చ�క్ చేయుట

1  చెక్ చేయవలసి్న సి్లిండర్ హై�డ్  ను కీలేన్ చెయయాండి (Fig 1)

2  ప్ార్్ట (1)ను ప్్కలలే న్ సర్్ఫఫేస్ ప్్కర చెక్ చేయదలస్ిన ఉపర్ితలమును 
ప్్కరకి ఉండేలా ఉంచాలి 

3  స్్కట్్లరైట్ ఎడ్జు  (2)ను సర్్ఫఫేస్ ప్్కర ఉంచి ఎడమచతేోత్  స్్కట్్లరైట్ ఎడ్జు  మదయా 
భ్్యగం వదది  నొక్క్ండి 

4  స్్కట్్లరైట్ ఎడ్జు  (2)మర్ియు సర్్ఫఫేస్ ల మధ్యా ఫై్టలర్ గ్ఫజ్ (3) లీవ్సి ను 
ప్్కట్టండి 

5  స్్కట్్లరైట్ ఎడ్జు  (2)మరి్యు సర్్ఫఫేస్ ల మధ్యా ఫై్టలర్ గ్ఫజ్ (3) లీవ్సి 
ను ప్్కట్టండి ద్తరచుబడిన అతయాధిక్ మందమెైన లీఫ్ ను నోట్ 
చేయండి.ఈ మందం ఆ దిశలో అతయాధిక్  అరుగుదలను 
తెలియజ్ఫయును. 

6  దీనిని నాలుగు దిశలలో పునర్ావృతం చేస్ి అతయాధకి్ 
అరుగుదలను నోట్ చేయవల�ను. 

7  ఏ ఒక్క్ దిశ లో అయినా తయార్ీదారు నిర్్ఫధాశించిన దాని క్నానీ 
ఎక్ుక్వ అరుగుదల ఏర్పడిన ప్ార్్ట (1) ను ర్ీ సర్్ఫఫేస్ లేదా                           
మారు్పచేయుటక్ుచ్తచించవల�ను
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.15
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఫై్టలర్ గేజ్ ఉపయోగించి పైిసటీన్ రింగ్ ఎండ్ గాయాప్ మరియు పైిసటీన్ నుండి సైిలిండర్ వాల్ కి్లయరెన్్స ని 
తనిఖీ చేయండి (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by 
using feeler gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• పైసిటీన్ రంిగ్ ముగింపు ఖాళ్ని తనిఖీ చయేండి
•  సిైలిండర్ గోడ కి్లయరనె్్స క్ు పైసిటీన్ ని తనిఖీ చయేండ.ి

అవసరాలు (Requirements)

 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్సి కిట్     - 1 No.

•  ఫై్టలర్ గ్ఫజ్       - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

• పని పట్ట్టక్    - 1 No.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  ప్సి్టన్  - 1 No.
•  ప్సి్టన్ ర్ంిగులు   - 1 No.
•  ల�రనర్ తో ఇంజిన్ బ్యలే క్  - 1 No.
•  బనియన్ కాలే త్   - 1 No.
•  కాటన్ వైసే్్ట    - 1 No. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఫై్టలర్ గేజ్ త్ో  పైిసటీన్ రింగ్ యొక్కి ఎండ్ కి్లయరెన్్స మరియు పిైసటీన్ నుండి సిైలిండర్ వాల్ కి్లయరెన్్స తనిఖీ చేయండి

1  స్ిలిండర్ బో ర్ (1) ను పూర్ిత్గా శుభ్రొం చేయండి

2  సి్లిండర్ బో ర్ లోపల ప్ిస్టన్ ర్ింగ్ ను చతురసరొంగా చొపి్్పంచండి.

3  ల�రనర్/బో ర్ లోపల ప్ిస్టన్ ర్ింగ్ స్్లక్వేర్ గా ప్్కట్ల్ట టక్ు బో ర్ ప్ిస్టన్ 
ను వైాడండి  

4  ఫై్టలర్ గ్ఫజ్ (3) ను చొపి్్పంచి   ర్ింగ్ ఎండ్ గాయాప్ ను కొలవండి 

5  సి్లిండర్ బ్యలే క్ బో ర్ శుభ్రొం చేయండి 

6  పి్స్టన్ యొక్క్ మెైనర్ డయాప్్కర ప్్ర డవై�రన ఆక్ు ఫై్టలర్ గ్ఫజ్ ను 
చొప్ి్పంచండి

7  బో ర్ పి్స్టన్ ను ప్్కరకి కిందక్ు కొదిదిప్ాట్ట ప్ో ర్్ష తో క్దిలించండి  
(ఫైిగర్ 1)

ఇదైి గటిటీ గా ఉంటే, ఫై్టలర్ యొక్కి మందైానిని తగిగించండి

బో ర్ పైిసటీన్ త్ో కొలవండి మరియు ధృవీక్రించండి.

బో ర్ పైిసటీన్ చాలా సై్ప్వచ్ఛగా క్దులుత్తంటే, ఫై్టలర్ గేజ్ మందం

 పై�ంచండి

8  కొదిదిగా ఒతిత్డితో ప్ిస్టన్ యొక్క్ క్దలిక్ను ఇచేచు  ఫై్టలర్ గ్ఫజ్ యొక్క్ 
మందానినీ ల�కిక్ంచండి.ఈ మందం ప్ిస్టన్ నుండి స్ిలిండర్ గోడ 
కిలేయర్ెన్సి క్ు  సమానంగా ఉంట్లంది. 

ఈ మందం పైిసటీన్ నుండి సైిలిండర్ గోడ కి్లయరెన్్స క్ు 
సమానంగా ఉంటుందైి మరియు క్ంపై�నీ సై�్పసైిఫైికేష్న్ క్ు 
సరపి్్త వును
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.16
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

వాక్ూయామ్ గేజ్ ఉపయోగించి ఇంజిన్ వాక్ూయామ్ పరీక్షను నిర్వహించండి (Perform engine vacuum 
test by using vacuum gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ వాక్ూయామ్ పరీక్షను తనిఖీ చయేండ.ి

అవసరాలు (Requirements)
 సాధనాలు/పరిక్రాలు(Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్     - 1 Set.

•  వైాక్ూయామ్ గ్ఫజ్        - 1 No.

పరిక్రాలు(Equipments)

• రనినీంగ్ ఇంజిన్ ప్్కట్రరొ ల్ / డజీిల్   - 1 No.

మటీెరియల్్స(Materials)

•  రబబురు గొట్టం  - as reqd.
•  కాటన్ వైసే్్ట    - as reqd.
•  ప్్లపర్ - 1 Sheet.
•  ప్్కనిసిల్   - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1  తీసుక్ుననీ ఇంజిన్ ని వైేడి  ఎక్క్నివ్వండి

2  ఇనే్టక్ మాయాన్ ఫో ల్డు  కి వైేక్ూయామ్ గ్ఫజ్ ని క్న�క్్ట చెయయాండి (వైేక్ూయామ్ 
బూస్టర్ వుననీచ  ోక్న�క్సి న్ తీస్ివైేయండి 

3  ఇంజిన్ ఐడిల్ స్్ట్పడ్ ,నారమిల్ స్్ట్పడ్ మర్ియు హై�ై స్్ట్పడ్ వదది  
వేైక్ూయామ్ గ్ఫజ్ ర్ీడింగ్ ని జాగర్తత్గా తీయండి 

4  మెజర్ చేస్ిన (కొలిచిన ) ర్ీడింగ్ ఒక్ దాని తరువైాత ఒక్ట్ట 
వరుసగా వైరాొ యండి 

ఎక్ుకివగా నీడిల్  కొటుటీ కోక్ుండా సులువుగా క్దైిలే అంత 
వరక్ు గేజ్ డేంపర్ ని సరిచేయండి   

నార్మల్ రీడింగ్ :నీడిల్ 15 నుండి 22 మదయాలో సి్థారంగా వుననీపు్పడు 
(ఫిైగర్ 2)

ఇనేటీక్ లీక్ :ఎయిర్ ఇనే్టక్ మాయాన్ ఫో ల్డు  లేదా కారుబుయుర్్ఫటర్ మౌంట్టంగ్ 
గ్ఫష్ క్ట్  లో లీక్ వలన  సి్థారమెైన తక్ుక్వ ర్ీడింగ్ వచుచును 

బో్ల న్ హ�డ్ గేష్ క్ట్ :బోలే న్ హై�డ్ గ్ఫష్ క్ట్ లేదా హై�డ్  బ్యలే క్  సర్్ఫఫేస్ 
లో గీతలు లేదా గుంతలుగా ఏర్పడుట వలన సాదారణ లేదా కొంత 
మోతాదులో ర్ీడింగ్ తగుగా ను 

పరాత్ వెయియా అడుగుల ఎత్తతి క్ు ఒక్ ఇంచ్ (అంగుళం )ని 
తగిగించండి .
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.17
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిైక్ (ప్రాా ధమిక్) వర్క్ షాప్  ప్రాా క్టటీస్ 

మెటల్ సర్్ఫఫేస్ పై�ై మార్్కక్ింగ్ మర్్కయు డ్్రరాల్్లిింగ్ ప్రాా క్టటీస్  (Practice on marking and drilling in metal 
surface)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ఉపర్్కతలాలు ను +0.5mm క్చ్చితత్విం తో సమతలింగా ఫై�ైల్ింగ్ చేయును 
•  కోణాకార ఉపర్్కతలములను పై�ైల్ింగ్ చేయుట 
•  అించులను సమాింతరింగా పై�లై్ింగ్ చేయుట 
•  పుటాకార ఉపర్్కతలములను పై�ైల్ింగ్ చేయుట 
•  క్ుింభాకార ఉపర్్కతలములను పై�ైల్ింగ్ చేయుట 
•  రింద్రాముల గుిండ్ా డ్్రరాల్  చేయుట.
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విధానం (PROCEDURE)

1  వర్క్ పీస్ యొక్క్  సై�ైజ్ లు  తనిఖీ చేయండి

2  బ్్యలా క్ 55 x 10 x 80 సై�ైజు  క్ు ఫ్్లలా ట్ మరియు సై్కక్వేర్ లు ప�ైల్ 
చెయ్యయాలి

3 డరాా యింగ్ పరాక్లరం రంద్రాములు చేయుటక్ు కేంద్రా బింద్ువులను 
గురితించండి . 

4  క్లంబినేసన్ సై�ట్ ని ఉపయోగించి కోణక్లర తలములను 
గురితించండి 

5 డరాా యింగ్ పరాక్లరం పుట్యక్లర (concave )తలములను 
గురితించండి. 

6 రంద్రాములు చేయుటక్ు  సై�ంటర్ పంచ్ తో కేంద్రాబింద్ువులను 

7  క్లంబినేషన్  సై�ట్ తో కోణానిని తనిఖీ చేయండి.

8  పుట్యక్లర ప్్ర రా ఫై�ైల్ కోసం ప�ైలట్ రంధ్రాం వేయండి.

9  ప్్ర రా ఫై�ైల్ కోసం అద్నపు మెటల్ తొలగించడానికి క్ట్ చూసిైంది.

10  ఫ్్లలా ట్ ఫై�ైల్ తో ఇరువ�ైపుల్య ఫై�ైల్ చేయండి.

11  పుట్యక్లర ప్్ర రా ఫై�ైల్ కోసం రౌండ్ ఫై�ైల్ తో ఫై�ైల్ చేయండి మరియు 
గేజ్ తో తనిఖీ చేయండి.

12  1 మి.మీ వ�డలుపు కోసం బ్్యలా క్ అంచులను చాంఫర్ చేయండి.

13 డిరాల్ రంధరాా ల నుండి బ్ర్ర్స్ తొలగించండి.

నైెైపుణయాిం క్్రమిం (Skill Sequence)

రింధరాిం ద్ా్వర్ా డ్్రరాల్ చేయిండ్్ర  (Drill through hole)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  కావలసైిన పర్్కమాణానికి పూర్ణ రింద్రామును చేయుట.

డ్్రరాల్్లిింగ్ పద్్ధతి

ఇచిచిన వర్క్ పీస్ సై�ైజ్ ని సరిచూడండి . చేయవలసైిన రంద్రాములక్ు 
కేంద్రాబింద్ువులను గురితించండి. 

మెషీన్ వ�ైస్ ప�ై ప్కర్ లల్స్ (సమ్యంతర్లలప�ై )ప�ై వుంచి డిరాల్ ప�రాస్ 
టబే్ుల్ ప�ై సురక్ితంగ్ల కేలాంప్స్ తో బిగించండి (చితరాం 1)

వ�ైస్ ని జాబ్ ని క్ద్పక్ుండా డిరాల్ ని తీసై్కవిద్ంగ్ల వర్క్ టేబ్ుల్ ని  fig 
2 లో చూపిన విద్ంగ్ల అమర్లచిలి (సై�ట్ చెయ్యయాలి)

డిరాలిలాంగ్ మెషీన్ సైిపునిడిల్ ప�ై సై�ంటర్ డిరాల్ బిగించి జాబ్ ప�ైన కేంద్రా 
బింద్ువు కి సమలేఖనం (align) చయెయాండి 

సై�ంటర్ డిరాల్ తో రంద్రాం చేయు చోటును మ్యరిక్ంగ్ చేయండి  

సై�ంటర్ డిరాల్ ని తీసైివేసైి   ప�ైలట్ హో ల్ చేయుటక్ు 8 mm డిరాల్ ని 
బిగించండి. 

డిరాల్ మెషీన్ స్్లటా ర్టా చెయయాండి 

డిరాల్ ని ఫైీడ్  చేసూతి  పూర్ణ రందరాా నిని చెయయాండి (fig 3)

గణించిన rpm క్ు ద్గ్గరక్ు డిరాలిలాంగ్ మెషీన్ సైిపునిడిల్ సైీపుడ్ ని అమరచిండి 
(సై�ట్ చెయయాండి )

       V=πd×n/1000

సై�టప్ ని క్ద్పక్ుండా డిరాలిలాంగ్ మెషీన్ నుంచి డిరాల్ ని తిలగించండి 

14.5 mm డిరాల్ ని బిగించి పూర్ణ రంద్రాం చేయండి 

డిరాలిలాంగ్ చేసై్క సమయం లో క్ందెన (క్ట్టటాంగ్ ఫ్ూలా యిడ్ ) వ్లడండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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డ్్రరాల్్లిింగ్ చేసైేటపుపుడు  క్టిింగ్ ద్రావిం ఉపయోగ్కించిండ్్ర.

తరుచూ డిరాల్ ని  రంద్రాం నుండి తీసూతి   వుంటే క్ట్ అయిన ముక్క్లు 
క్ట్టటాంగ్ ద్రావం దావార్ల బ్యటక్ు పో్ తుంది.

మెషీన్ ప�ై నుంచి జాబ్ మరియు డిరాల్ ని తొలగించవలెను. (Figure4)

బ్ల్లి ిండ్ రింధరాిం వేయడిం (Drill blind hole)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  డె్ప్త్  స్ాటీ ప్ ని ఉపయోగ్కించ్ బ్ల్లి ిండ్ హో ల్్స ను అవసరమెైన డ్ెప్త్   క్ు డ్్రరాల్ చేయడిం.

బ్ల్లి ిండ్ హో ల్్స లోతును నీయింతిరాించు విద్ానిం 

బ్్లలా ండ్ హో ల్స్ చేయుటక్ు తపపుక్ుండా డిరాల్ ఫైీడ్ ని నియంతిరాంచవలెను. 
చాల్య  మెషీన్ లు  డెప్తి   స్్లటా ప్ అమరిక్తో ఉంట్యయి (చితరాం 1)

చాల్య డెప్తి  స్్లటా ప్ ఏర్లపుటులా  గ్లర్ డ్యయాయేిషన్ లను క్లిగి ఉంట్యయి.దీని 
దావార్ల క్ుద్ురు యొక్క్ పురోగతిని గమనించవచుచి  

స్్లదారణంగ్ల బ్్లలా ండ్ హో ల్ లోతు ట్యలరెన్స్  లు (tolerences)) 0.5 
mm క్చిచితతవాం వుండ్యను

బ్ల్లి ిండ్ హో ల్ చేయుటక్ు అమర్్కక్ (సై�టిటీ ింగ్ )

బ్్లలా ండ్ హో ల్ లోతు అమరకి్ చేయుటక్ు, ముంద్ుగ్ల వర్క్ ని  మెషీన్ 
ప�ై ఉంచి రందరాా నిని చేయవలసైిన స్్లథా నానిని గురితించాలి. 

రంద్రాం చేయుట మొద్లు ప�ట్టటా  ,పూరితి వ్లయాసంతో  రంద్రాం 
అయిేయావరక్ు చెయ్యయాలి. ఈ స్్లతి నం వద్్ద  ప్్లరా ధ్ మిక్  రీడింగ్ ని వరాఆయ  
ర్లసుకొనవలెను(fig 2 )

చేయవలసైిన బ్్లలా ండ్ హో ల్ లోతుక్ు ప్్లరా ధ్మిక్ రీడింగ్ ని క్లపవలెను. 
ప్్లరా ధ్మిక్ రీడింగ్ +హో ల్ డెప్తి=సై�ట్టటాంగ్ 

స్్లటా ప్ ని క్లవలసైిన సై�ట్టటాంగ్ కి తరువ్లత కి సై్కక్ల్ ని ఉపయోగించి 
సరిచేయవలెను.

సై�ట్టటాంగ్ మ్యరపి్ో క్ుండా ల్యక్ నట్ ని ట�ైట్ చేయవలెను. 

మెషీన్ ని స్్లటా ర్టా చేసైి డిరాల్ ఫైీడ్ ఇసూతి  స్్లటా ప్ నట్ ఆర్మ్ ని చేరుకొను 
వరక్ు ఫైీడింగ్ ఇసై్కతి  క్లవలసైిన బ్్లలా ండ్ హో ల్ ఏరపుడ్యతుంది.(fig 3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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క్టిటీ ింగ్ ద్రావిం తో ప్ాటు రజను ముక్క్లు బయటక్ు పో్ వుటక్ు 
తరచూ  డ్్రరాల్ ను విడుద్ల చేయిండ్్ర.

తేల్క్ వసుత్ వులను క్ఫ్లిింపైిింగ్ చేయక్ుిండ్ా డ్్రరాల్ చేయర్ాద్ు. 
అలా చేసైేత్  జాబ్ డ్్రరాల్ తో సహా తిర్్కగ్కప్ో వును.  

డ్్రరాల్్లిింగ్ యింతారా నిని ఉపయోగ్కసుత్ ననిపుపుడు భద్రాతా జాగ్రతత్లను అనుసర్్కించిండ్్ర  (Follow the safety 
precautions while using drilling machine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వయాకిత్గత భద్రాతను అనుసర్్కించిండ్్ర 
•  డ్్రరాల్్లిింగ్ మెషిన్ భద్రాతను అనుసర్్కించిండ్్ర
•  వర్క్ పీైస్ భద్రాతను అనుసర్్కించిండ్్ర 
•  డ్్రరాల్ బిట్ భద్రాతను అనుసర్్కించిండ్్ర.

పనికి తగిన ద్ుసుతి లు ధ్రించండి

సైిపుండిల్ హెడ్ మరియు టేబ్ుల్ సరిగ్ల్గ  ల్యక్ చేయబ్డింద్ని 
నిర్లధా రించుకోండి. వర్క్  పీస్ మరియు డిరాల్ ద్ృడమ్ గ్ల ఉంచబ్డింద్ని 
నిర్లధా రించుకోండి. ఉపయోగంలో లేనపుపుడ్య పవర్ ఆఫ్ చేయండి.

ఉపయోగించిన తర్లవాత యంతరాా నిని శుభ్రాం చసేైి నూన� వేయండి. 
చిప్స్ మరియు సవార్ఫ్ శుభ్రాం చేయడానికి బ్రాష్ ఉపయోగించండి.

 మెటీరియల్ బ్ట్టటా  క్ట్టటాంగ్ సైీపుడ్ ని ఎంచుకోండి.     

మెటీరియల్ బ్ట్టటా  సరెైన క్ట్టటాంగ్ ద్రావ్లనిని ఎంచుకోండి. 

వర్క్ పీస్ చలలాబ్డిన తరువ్లత మ్యతరామే తొలగించాలి లేదా ట్యంగ్ తో 
తీయ్యలి. 

సో్ కేట్ లేదా సైీలా వ్ లో డిరాల్ బిగించేతపుపుడ్య ట్యంగ్ బ్్యగం స్్లలా ట్ లో 
సమలేఖనం (align) చేయండి. (చితరాం 1)

డిరాల్ ని సైీలా వ్ లో బిగించుటక్ు చితరాం 2 లో విధ్ంగ్ల చెయయావద్ు్ద .  
(చితరాం2)

మెషీన్ సైిపునిడిల్ నుంచి డిరాల్ మరియు స్ో కేట్ లను తొలగించుటక్ు డిరాఫ్టా  
ను ఉపయోగించాలి (fig 3)

స్ో కేట్ లేదా సైీలా వ్ నుంచి డిరాల్ ని తొలగించేటపుపుడ్య టేబ్ుల్ ప�ై గ్లని 
జాబ్ ప�ై గ్లని పడక్ుండా జాగర్తతి  పడండి(Fig 4)

డిరాలలస్ కి పద్ును ప�టేటాటపుపుడ్య పరిగణించవలసైిన ప్్లయింటులా

డిరాల్ ని స్్లద్యామెైనంత తక్ుక్వ గైైెన్డి  చెయ్యయాలి. క్ట్టటాంగ్ అంచులను 
పద్ును ప�టుటా టక్ు సరిపడినంత మ్యతరామే తొలగించాలి.   

అంచులు గరుక్ుగ్ల చిపిపుంగ్ అయి ఉననిచ  ోడిరాల్ కొనను గరుక్ు గిర్ట్ 
వీల్ తో గరుక్ుగ్ల చేయవలెను. (ఫైీగ 5)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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పగ్కల్న లేద్ా సైి్లలిట్ డ్్రరాల్ ను ఎపుపుడూ పద్ును పై�టటీర్ాద్ు.

డ్్రరాల్ ఓవర్ హీట్ అవ్వక్ుిండ్ా నిర్ోద్ిించవలెను.

వీల్ ఫై్కస్ కి వయాతిరకే్ంగ్ల కొంచం ఒతితిడిని క్లిగించాలి. తరచూ అంచుని 
ఎతితి  వీల్ ఫై్కస్ ని తొలగించాలి. ఈ విధ్ంగ్ల చేయడం వలన వీల్ నుంచి 
వీచే గ్లలి పరావ్లహం డిరాల్  ప్్లయింట్ ని చలలాబ్రుచును.(fig 6)

చల్లి టి నీటిలో చల్లి బరచడిం ద్ా్వర్ా డ్్రరాల్ ను వేగింగా 
చల్లి బరచడిం వల్లి  క్టిటీ ింగ్ ఎడ్జ్  పగుళ్్ల్లి  ఏరపుడవచుచి

చాల్య చినని డిరాల్ లను పద్ును ప�టుటా టక్ు గొపపు న�ైపుణయాము క్లవ్లలి. 
వ్లట్ట క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  లు ఏరపురచుటక్ు వ్లట్ట సై�ైజ్ తగిన విధ్ంగ్ల కొది్దప్్లట్ట 
క్ద్లిక్ ఇవ్లవాలి. 

నిమిష్లనికి 25 నుంచి 30 మీటరలా క్ట్టటాంగ్ వేగం వుండేల్య డిరాలిలాంగ్ 
మెషీన్ సైిపునిడిల్ వేగ్లనిని ఏర్లపుటు చేయండి.(fig 7) సరగి్ల్గ  పద్ును 
ప�టటాబ్డిన డిరాల్ తో క్ట్టటాంగ్ చసేైినపుడ్య

సమ్యనమెైన వంక్ర చిప్స్ ఏరపుడ్యను. అల్యగే మితమెైన ఒతితిడితో 
ఫీైడ్ ఇసై్కతి  సరిప్ో వును.

డిరాల్ వద్ులుగ్ల లేక్ుండా బిగించబ్డితే (fig 8) క్ట్టంగ్ ఎడ్జ్  లు 
మరియు కోణాలు సమ్యనమని అరధాం. డిరాల్ సై�ైజ్ కి సమ్యనమెైన 
రంద్రాం ఏరపుడ్యను. 

రంద్రాములో డిరాల్ వద్ులుగ్ల వుననిది అంటే క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  లు అసమ్యన 
ప్్ర డవు వుననిటుటా గ్ల తెలుయును. (Fig 9)డిరాల్ క్నాని ప�ద్్ద  సై�ైజ్ రంద్రాం 
ఏరపుడ్యను. అసమ్యన లేదా బ్్యగ్ల ఎక్ుక్వ కిలాయరెన్స్ చెక్క్బ్డిన డిరాల్ 
వలన డిరాలిలాంగ్

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.18
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిైక్ (ప్రాా ధమిక్) వర్క్ షాప్  ప్రాా క్టటీస్

టాయాప్ ఉపయోగ్కించ్ బ్ల్లి ిండ్ హో ల్ లో అింతర్గత థ్ెరాడ్ లను వేయుట (Cut internal threads in blind hole 
by using tap)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  బ్ల్లి ిండ్ రింధ్ారా లలో అింతర్గత రింద్ారా లను వేయుట. 

ఒక్ బ్ల్లి ిండ్ రింధరాిం డ్్రరాల్్లిింగ్ చేయుట 

ట్యపింగ్ టేబ్ుల్ లో తెలిపిన విధ్ంగ్ల రంద్రాం చేయుటక్ు ట్యప్ సై�ైజ్ ను 
గణించండి. డెప్తి  స్్లటా ప్ (fig 1)ఏర్లపుటు తో బ్్లలా ండ్ హో ల్ డిరాల్ చేయండి. 

ట్యయాపింగ్ హో ల్ యొక్క్ లోతు అవసరమెైన థ్ెరాడ్ యొక్క్ లోతు క్ంటే 
కొంచెం ఎక్ుక్వగ్ల ఉండాలి.

మరలు( థ్ెరాడ్్రింగ్)చేయు  విధ్ానిం

బ్్లలా ండ్ హో ల్ లో  మెటల్ చిప్స్ ఏమెైనా ఉంటే తొలగించుటక్ు దానిని 
తలకింద్ులుగ్ల తిరాపిపు చెక్క్ ప�ై న�మమ్దిగ్ల కొటటావలెను. 

చ్ప్్స ని నైోటితో ఊది్తే క్ళ్్ళక్ు గాయమయ్్యయా పరామాద్ిం ఉింద్ి.

డెప్తి  స్్లటా ప్ ల్య పనిచేయుటక్ు సరిపడే నట్ ని మొద్ట్ట ట్యప్ ప�ై 
బిగించాలి.(ఫైిగ్ 2)

నట్ ప్కలా ట్ ని తకేంత వరక్ు బ్్లలా ండ్ హో ల్ లో మర కోయండి. పలచని 
మరియు వంచిన వ�ైర్ తో తరచూ రంద్రాం నుంచి చిప్స్ తొలగించండి. 
ఇంటరీమ్డియట్ మరియు బ్్యటమింగ్ ట్యప్ లతో మరను కోయుట 
పూరితి చేయండి. మర(థ్ెరాడ్) లోతు అద్ుపు చేయుటక్ు నట్ ని 
అమరచిండి (ఫైిగ్ 3)
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.19
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిైక్ (ప్రాా ధమిక్) వర్క్ షాప్  ప్రాా క్టటీస్

డ్ెై తో భాహయా ద్ార్ాలు కోయుట (Cut external threads by using dies)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  డ్ెై తో భాహయా మరలు కోయుట.

బ్్యలా ంక్  పరిమ్యణానిని తనిఖీ చేయుట 

బ్్యలా ంక్ పరిమ్యణం = థ్ెరాడ్ పరిమ్యణం -  0.1 x థ్ెరాడ్ పిచ్

డెై  ప్్లరా ద్మిక్ ముక్ము వ�ైపుని డెై స్్లటా క్ సై�టాప్ వ�ైపునక్ు ఉండేల్య ప�ట్టటా  
డెై స్్లటా క్ లో డెై బిగించండి.(చితరాం 1)

వెైస్ లో గటిటీ గా పటుటీ కొనుటక్ు ఫాల్్స జాలు ఉపయోగ్కించిండ్్ర 

కావలసిైన మర ప్ొ డవు వరక్ఫ బా్లి ింక్ ని వెైస్ పై�ైకి ప్ోరా జెక్టీ చే 

చయెయాిండ్్ర.

డెై  ప్్లరా ద్మిక్ ముక్ము వ�ైపుని వర్క్ యొక్క్ నునుపు అంచులు ప�ై 
ఉంచండి.(fig 2&3)

డెై స్్లటా క్ యొక్క్ సై�ంటర్ సూ్రరూను బిగించడం దావార్ల డెై పూరితిగ్ల తెరిచి 
ఉంద్ని నిర్లధా రించుకోండి. (Figure 4 & Figure 5)

డెై మొద్లు ప�ట్టటా  బ్ో ల్టా  మద్యా లెైన్ కి సమ్యంతరంగ్ల చేయండి. డెై 
స్్లటా క్ ప�ై సమంగ్ల ఒతితిడి క్లిగిసూతి  సవయా దిశ లో తిరాపుపుతూ బ్ో ల్టా  
బ్్యలా ంక్ మీద్క్ు డెై ని ప్ో నీయలి. చిప్స్ విరుగుటక్ు న�మమ్దిగ్ల కోసూతి  
వ�నుక్క్ు తిరాపపు వలెను. 

క్టిటీ ింగ్ లూబిరాకెింట్ ఉపయోగ్కించాల్ 

బ్యట్ట సూ్రరూలను సరు్ద బ్్యటు చసేూతి  కోత లోతును ప�ంచవలెను. 
సరిప్ో లే  నట్ తో మరను చెక్ చేయండి. 

నట్ కి సరిప్ో లే వరక్ు కోయండి

ఒక్ఫస్ార్్క లోతు ఎక్ుక్వ కోసైి నట్ల్లి తే మర ప్ాద్ుఅవును. 

డ్ెైని క్ూడ్ా ప్ాడు చేయును. చ్ప్్స చ్క్ుక్క్ుని మరలను 
ప్ాడుచేయక్ుిండ్ా తరచూ డ్ెై ని శుభరాిం చేయాల్
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నైెైపుణయాిం క్్రమిం (Skill Sequence)

రింధ్ారా ల ద్ా్వర్ా ర్ీమ్ చేయిండ్్రడ్్ర  (Ream through holes)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  పర్్కమితి లోపల రింధ్ారా ల ద్ా్వర్ా ర్ీమ్ చేయిండ్్ర మర్్కయు సూథూ ప్ాకార పైిన్ లతో ర్ీమ్ చేసైిన రింధ్ారా లను తనిఖీ చేయిండ్్ర.

ర్ీమిింగ్ కోసిం డ్్రరాల్ పర్్కమాణానిని నిర్ణయ్ించడిం

సూతరాా నిని ఉపయోగించండి,

డిరాల్ వ్లయాసం = రీమ్ చేసైిన రంధ్రాం పరిమ్యణం. (అండర్ సై�ైజ్ + 
ఓవర్ సై�ైజ్)[రీమింగ్ కోసం డిరాల్ సై�ైజ్ లప�ై సంబ్ంధిత థ్ియరీలో సైిఫ్లరుస్ 
చేయబ్డిన అండర్ సై�ైజ్ కోసం టేబ్ుల్ ని చూడండి. (సైీటబ్ుల్ 1.)]

హాయాిండ్ ర్ీమిింగ్  విధ్ానిం

రీమింగ్ కోసం నిర్ణయించిన పరిమ్యణాల పరాక్లరం హో ల్ ని డిరాల్ 
చేయండి. 

మెషీన్ వ�ైస్ ప�ై అమరేచిటపుపుడ్య వర్క్ ని ప్కరలాల్స్ ప�ై ప�టటావలెను 
(చితరాం 1).

రంద్రాముల చివరన చేంఫర్ చెయ్యయాలి. ఇది కొనలను (burrs )ని 
తొలగించి రీమర్ నిట్యరుగ్ల ఉంచుటక్ు సహాయపడ్యను. బ్్ంచ్ వ�ైస్ 
లో వర్క్ ని బిగించాలి. పూరితి అయిన సరేఫ్స్ లను వ�ైస్ కేలాంప్ ల తో 
రక్షణ క్లిపుంచండి. జాబ్ సమ్యంతరంగ్ల ఉండేటటుటా  చూసుకోవలెను.
(fig 2) (చితరాం 2)

నాలుపలక్లగ్ల ఉనని వ�ైపు న ట్యప్ రెంచ్ ను బిగించి రీమర్ ని 
నిట్యరుగ్ల హో ల్ లో ఉంచండి. ట�ై ైసై్కక్వేర్ తో అమరకి్  (ఎలెైన�మ్ంట్) ని 
చెక్ చసేైి అవసరమెైతే మ్యరుపు చేయండి. ట్యప్ రెంచ్ ని  కొది్దగ్ల కిర్ందికి  
ఒతితిడి క్లిగిసూతి  సవయాదిశలో  తిరాపపువలెను. ట్యప్ రెంచ్ రెండ్య చివరల 
సమ్యనమెైన బ్లం ఇవవావలెను. క్ట్టటాంగ్ ఫ్ూలా యిడ్ ప్ో య్యవలెను. 
ట్యప్ రెంచ్ ని నిదానంగ్ల మరియు న�మమ్దిగ్ల తిరాపుపుతూ కిర్ంద్క్ు 
బ్ల్యనిని ఇసూతి  ఉండవలెను (ఫైిగ 3)

వయాతిరేక్ దిశలో తిరాపిపునచ  ో చసేైిన రంద్రాం లో గీతలు పడపి్ో వును.
(fig4)
హో ల్ అంతా రీమింగ్ చయె్యయాలి.రీమర్ యొక్క్ టేపర్ పరాదాన ప్్ర డవు 
సులువుగ్ల బ్యట్టకి వచేచిల్య మరియు వర్క్ కిర్ంద్ వ�ైపుక్ు వచేచిల్య 
చూడాలి.

ర్ీమర్ చ్వర్్క భాగిం వెైస్ కి తగలక్ుిండ్ా చూడ్ాల్ 

రీమర్ పూరితిగ్ల రంద్రాం నుండి బ్యట్టకి వచేచివరక్ు ప�ైకి ల్యగ్లలి.
(ఫైిగ్5)

ప�ద్్దది చేసైిన రంద్రాం నుంచి కొనలు (burrs ) కిర్ంద్ నుంచి తొలగించండి. 

రంద్రాం ని శుభ్రాం చయె్యయాలి.  ఇవవాబ్డిన గోళాక్లర పిన్స్ తో క్చిచితతవాం 
చెక్ చెయయాండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.19
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స్ా్రరాప్ మర్్కయు వక్్ర ఉపర్్కతలాలను తనిఖీ చేయడిం (Scrape and check curved surfaces)
లక్ష్యాలు:ఈ ఇది మీక్ు సహాయ పడ్యను 
•  వక్్ర ఉపర్్కతలాలను గరీ్్క మర్్కయు తనిఖీ చేయుట .

వక్ర్ ఉపరితల్యలను స్్ల్రరూప్ చేయడానికి సగం రౌండ్ స్్ల్రరూపర్(అరధా 
వృతాక్లరం సై్క్రరేపర్) చాల్య అనుక్ూలంగ్ల వుండ్యను. ఈ రక్మెైన 
సై్క్రరేపింగ్ ఫ్్లలా ట్ సై్క్రరేపింగ్ కి తేడా వుండ్యను. 

పద్్ధతి

వంపు ఉపరితల్యలు స్్ల్రరూపింగ్ చేయుటక్ు సై్క్రరేపర్ యొక్క్   హేండిల్ 
ని చేతితో  పటుటా క్ుని క్లవలసైిన వ�ైపునక్ు క్ద్లచివలెను. (fig 1)
(చితరాం 1)

క్ట్టటాంగ్ అగుటక్ు చేతితో బ్ల్యనిని శ్లంక్ ప�ై పరాయోగించవలెను. 

రఫ్ సై్క్రరేపింగ్ చేయుటక్ు సుదీర్గ  స్ోటా రో క్ తో ఎక్ుక్వ బ్ల్యనిని 
ఇవవావలయును. 

ఫై�ైన్ సై్క్రరేపింగ్ కి తక్ుక్వ ప్్ర డవు  స్ోటా రో క్ తో బ్ల్యనిని తగి్గంచి ఇవ్లవాలి. 

క్ట్టటాంగ్  ముంద్ుకి మరియు రిటర్ని సో్టా రో క్స్( వ�నుక్క్ు ప్ో వు సో్టా రో క్స్)  
రెంట్ట లోను జరుగును. (చితరాం 2)

ఫ్లరవార్డి మూవ్ మెంట్ సమయంలో ఒక్ క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  పనిచసేుతి ంది, 
మరియు రిటర్ని సో్టా రో క్ లో, మరొక్ట్ట క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  పనిచేయును. పరాతి 
క్ద్లిక్ లోను దిశను మ్యరచిి క్ట్టటాంగ్ చెయ్యయాలి. ఇది ఒకేవిద్మెైన 
తల్యనిని ఏరపురుచును. (ఫైిగర్  3 & 4)

సై్క్రరే ప్ చేసైిన తల్యనిని మ్యసటార్ బ్్యర్ తో క్చిఛితతావానిని చెక్ చేయ్యలి.
(fig 5) (Figure 5)

హ�ై స్ోపు టస్  ని గుర్్కత్ించుటక్ు పలుచగా పర్్కషియన్ బ్ల్లి  తో 
పూత పూయవలెను

సై్ేరరే పర్్లి క్ు పద్ును పై�టుటీ ట (sharpening scrapers)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  అర్ద వృతాత్ కార సైే్రరే పర్ క్ు పద్ును పై�టుటీ ట    
•  త్రా సైేక్వేర్ సైే్రరే పర్ క్ు పద్ును పై�టుటీ ట.

సగిం ర్ౌిండ్ స్ా్రరాపర్ లను పద్ును పై�టటీడిం

సగం రౌండ్ స్్ల్రరూపర్ ల కోసం గుండరాని వ�నుక్ భ్్యగంలో (Fig. 1) రెండ్య 
క్ట్టటాంగ్ అంచులను గురితించండి.

కిర్ంది తలము ప�ై ఏరపుడిన క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  లను చెక్ చేయండి.మరియు 
గుండరాముగ్ల ఉండ్య వ�నుక్ వ�ైపున  చద్ును తలములుగ్ల చేయబ్డి 
ఉండ్యను (fig 2).

దిగువ ఉపరితల్యలను కొంచెం వక్ర్త(క్ర్వా)తో  చెక్క్ వలెను(గైైెండ్ 
చేయవలెను). దీనివలన సై్కక్ప్ చేయతలచిన తలము తో క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  
లు ఆనిఉండ్యటక్ు సహాయపడ్యను. (Fig 3)

మళ్లా పద్ును ప�టటాడం కోసం ఆయిల్ స్ోటా న్ ప�ై ర్లకింగ్ మోషన్ తో దిగువ 
ఉపరితల్యనిని రుద్్దండి. (Fig 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.19
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క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  లు పద్ును(వ్లడి) ప్ో యినపుడ్య తిరిగి గెైైండ్ చసేైి 
పద్ును ప�టటావలెను. 

ఎడ్జ్  లను గెరైిండ్ చేయడిం స్ాద్యామెైనింతవరక్ు మానుకోిండ్్ర. 
(గుిండరామెైన  వెనుక్ వెైపున ఫ్ా్లి ట్ సర్్ఫఫేస్ ను నునుపుగా 
చేయిండ్్ర.)

వీలెైనంత వరక్ు అంచులను గౌర్ ండింగ్ చేయక్ుండా ఉండండి.
(గుండరాని వ�నుక్ భ్్యగంలో ఫ్్లలా ట్ ఉపరితల నేల.)

మ్లడు-చద్రపు సై�్ైరరేబర్ ను పద్ును పై�టటీడిం

ఈ సై్క్రరేపర్ లు తిరాభ్ుజాక్లర అంతర ఆక్లర్లనిని(cross section) ని 
క్లిగి కొన వ�ైపునక్ు సననిబ్డి(taper) వుండ్యను. (fig 5 )

పరాతి తలము వ�ైపు లోపల డొలలా (hollow)గ్ల ఉండ్యట వలన పద్ును 
ప�టుటా ట సులువుగ్ల వుండ్యను.(fig 6)

ఒకోక్ క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  యొక్క్ కోణం 60 డిగీర్లు ఉండ్యను. ఆయిల్ స్ోటా న్ 
ప�ై పద్ును ప�టటాబ్డ్యను మరియు అర్ద వృతాతి క్లర  సై్క్రరేపర్ కి చేయు 
పద్్దతి లోనే చేయబ్డ్యను.

గైైెండ్ చేయునపుడ్య కొన వ�ైపునక్ు ఒకే విద్ంగ్ల  క్ద్లిసూతి  
చేయవలెను.

తీరా సై్కక్వేర్ సై్క్రరేపర్ యొక్క్ క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  లు పరచగ్ల ఉండ్యట వలన  
తవారగ్ల వేడి ఎక్ుక్ను. 

కొది్దప్్లట్ట ఒతితిడి మ్యతరామే ఇవవాండి  

క్ట్టటాంగ్ ఎడ్జ్  వ�డలుపును 3 mm ఉండేటటుటా  చూడాలి. (fig 6)

త్రా సైేక్వేర్ సైే్రరేపర్ చాలా పద్ునైెైనద్ి. కావున జాగ్రతత్గా 
వాడవలెను. 

పద్ునైెైన కొనను ద్ాద్ాపు 1 mm వరక్ు చద్ును గా చసేైేత్  
వాడడ్ానికి భద్రాత గా వుిండును(fig 7) 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.19
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.20
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్రాా థమిక్ ఎలకిటీరిక్ల్ మర్్కయు ఎలకాటీరి నిక్్స 

వెైర్లి  కి్రింపైిింగ్ మర్్కయు సో్ లే్ద ర్్కింగ్ పై�ై ప్రాా క్టటీస్ చేయిండ్్ర (Practice on crimping and soldering of 
wires)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  బ్ల్లి  లేింప్ ను ఉపయోగ్కించ్ వెైర్ల్లి  స్ో లడ్ర్్కింగ్ చేయుట
•  ఎలెకిటీరిక్ స్ో లడ్ర్్కింగ్ ఐరన్ తో వెైర్ల్లి  స్ో లడ్ర్్కింగ్ చేయుట 

అవసర్ాలు (Requirements)
 స్ాధనైాలు/పర్్కక్ర్ాలు/యింతారా లు (Tools/Equipment/Machines)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  మల్టామీటర్  - 1 No.
•  అమీమ్టర్  - 1 No.
•  బో్లా  ల్యయాంప్  - 1 No.
•   టోంగ్  - 1 No.
•  క్లంబినేషన్ పలాయర్  - 1 No.

మెటీర్్కయల్్స (Materials)

•  ఫూయాజ్ - as reqd.
•  సైివాచ్ లు  - as reqd. 
•  పరాతిఘటన  - as reqd.

•  క్లటన్ ర్లగ్  - as reqd.
•  చెక్క్ ప్్లలా ంక్   - as reqd.
•  సో్ లడిర్ - as reqd.
•  ఇటుక్   - as reqd.
•  ఇనుస్లేట్టంగ్ సైీలా వ్   - as reqd.
•  ఫ్లా క్స్ - as reqd.
•  లగ్ స్్లకెట్   - as reqd.
•  క్లలా త్/క్లటన్ టేప్   - as reqd.
•  గేర్డ్ శ్లండ్ ప్కపర్   - as reqd. 
•  ర్లగి మరియు అలూయామినియం క్ండక్టారులా   - as reqd.
•  బ్్యయాటరీ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఎలకిటీరిక్ ఎలెకిటీరిక్ స్ో లడ్ర్్కింగ్ ఐరన్ తో క్ఫబుల్ మర్్కయు క్ఫ్లిింప్ స్ో లడ్ర్్కింగ్ చేయుట

1   సై్కటా రోండ్స్(తంతువులను) ని శుభ్రాపరచి క్లపర్ ముఖం ప�ై సలేఫ్ట్ 
ని తీసిైవేయండి. 

2   వ�ైర్ చివరను  చితరాంలో చూపిన విద్ంగ్ల లోపలికి ప�టటాండి.

4  1000 w /220 v   సో్ లడిరింగ్ ఐరన్ ని ఎ. సైి సప�లలా  కి 
క్లిపి,ఐరన్ ని ఇటుక్ ప�ై ప�ట్యటా లి. 

ఐరన్ ని ఎక్ుక్వ వేడ్్ర చేయర్ాద్ు. ఎక్ుక్వ వేడ్్ర చేసైినచ  ో
ఐరన్ తడ్్రగా అవు్వను. 

5  ద్రావీభ్వించిన స్ో లడిర్ తో చివరను కేలాంప్ ముఖం తో స్ో లడిర్ 
చేయవలెను. 

6  కేలాంప్ ని సమ్యంతరంగ్ల పట్టటా  సై్ిలలిట్ ని స్ో లడిర్ చేసైి,స్ో లడిర్ తో 
మూయ్యలి. 

7  కేలాంప్ ని చితరాం 13 లో చూపిన విధ్ంగ్ల పటుటా క్ుని సైీలా వ్స్ 
క్రగపి్ో క్ుండా  కబే్ుల్ చుటూటా  స్ో లడిర్ చేయవలెను. 

క్ర్్కగ్కప్ో క్ుిండ్ా ఆపడ్ానికి సో్ లడ్ర్్కింగ్ చ్వర ఇను్సలేషన్ 
మెటీర్్కయల్ ను తడ్్ర గుడడ్తో చుటాటీ ల్. 

వెైర్ల్లి  క్ఫబుళ్్ల్లి  ఇను్సలేట్ చెయాయాల్ 

చ్నని వెైర్ల్లి  క్ఫబుళ్్లిక్ు వివిద్ సై�ైజ్ ల సైీ్లి వ్ లు లభయామగును. ఈ 
సైీ్లి వ్ లను  ట్ర్్కమినల్్స సో్ లడ్ర్్కింగ్ చేయడ్ానికి ముింద్ే పై�టాటీ ల్.3  వ�ైస్ లో రెండ్య చెక్క్ ముక్క్ల మద్యా కేలాంప్ లో ప�ట్టటానచ  ోవేడిని 

నిరోదించవచుచి. 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.21
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్రాా థమిక్ ఎలకిటీరిక్ల్ మర్్కయు ఎలకాటీరి నిక్్స 

సైిర్ీస్ మర్్కయు సమాింతర సర్కక్యూట్లి  లక్షణానిని ధృవీక్ర్్కించుట (Verify the characteristic of series 
and parallel circuits)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  DC సైిర్ీస్ సర్కక్యూట్ లను ఏరపుర్లచుట  మర్్కయు ద్ాని లక్షణాలను ధృవీక్ర్్కించుట 
•  DC సమాింతర సర్కక్యూట్ లను ఏరపుర్లచుట  మర్్కయు ద్ాని లక్షణాలను ధృవీక్ర్్కించుట 
•  ఓిం నియమానిని పరాయోగాతమిక్ింగా ధృవీక్ర్్కించుట .

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/పర్్కక్ర్ాలు/యింతారా లు (Tools/Equipment/Machines)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్   - 1 No.
•  వోలటామీటర్ MC 0 - 300 V   - 1 No.
•  అమీమ్టర్ MC 0 - 5 A   - 1 No.
•  Rheostat 200 ohms 3.7 amps  - 1 No.
•  Rheostat 50 ohms 4.1 amps   - 1 No.
•  DC సరఫర్ల 220 V 5 A  - 1 No.
•  బ్్యయాటరీ  - 1 No.
•   ఆటో ఎలకిటారిక్ల్ సర్కక్యూట్  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: DC సైిర్ీస్ సర్కక్యూట్ ను క్నైెక్టీ చేయిండ్్ర (Fig. 1) మర్్కయు ద్ాని లక్షణానిని ధృవీక్ర్్కించిండ్్ర

1  కిర్ంద్ చితరాంఫైిగ్ 1  లో చూపిన   విధ్ంగ్ల సర్కక్యూట్ ను 
ర్కప్్ర ందించండి ఫైిగర్  1.

మెటీర్్కయల్్స (Materials)

•  SP సైివాచ్ 6 A 250 V  - as reqd.
•  PVC ఇనుస్లేట�డ్ క్లపర్ కబే్ుల్
 1.5 sq.mm 660 V గేర్డ్ - as reqd.
•  కిట్-క్లయాట్ ఫూయాజ్ 16 A 250 V  - as reqd.
•  ఫ్�లా కిస్బ్ుల్ PVC ఇనుస్లేట్ కేబ్ుల్
 660V గేర్డ్ యొక్క్ 14/0.2  - as reqd. 
•  ఫూయాజ్ వ�ైర్ 5 A   - as reqd.

2  సైివాచ్ ‘s” ని మూసైి క్రెర్ంట్ ‘I “  మరియు వోలేటా జ్ ‘v ‘  ని 
కొలవండి.

3  టేబ్ుల్ నం.1లో కొలిచిన విలువలను నమోద్ు చేయండి

4  సైివాచ్ ఆపి అమీమ్టర్ మరియు వోల్టా  మీటర్ లను ఫైిగర్ 2 లో 
చూపినటుటా  క్లపండి. సైివాచ్ ఆన్ చేసైి వోలేటా జ్ V1 మరియు 
క్రెర్ంట్  I1  లను R1  దావార్ల కొలవండి

5  సైివాచ్ ఆపి చేసైి అమీమ్టర్ మరియు వోల్టా  మీటర్ లను ఫైిగర్ 3 
చూపిన విద్ంగ్ల క్న�క్టా చేసైి సైివాచ్ ఆన్ చేసైి వోలేటా జ్ V2 మరియు 
క్రెర్ంట్  I2 లను R2 లో కొలవండి.

6  క్రెర్ంట్ I3  మరియు  వోలేటా జ్  V3 లను  R3 గుండా 
కొలుచుటక్ు , ‘A’ మరియు ‘V’ల స్్లథా నాలను చూపిసూతి   
సర్కక్యూట్ ను గీయండి

7   I3 మరియు  V3లను  R3 గుండా క్లిపి కొలవండి   
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8  కొలిచిన విలువలను టేబ్ుల్ 1 లో నమోద్ు చేయండి. 9   క్రెర్ంట్ వోలేటా జ్ మరియు నిరోధ్క్త మొతతింల లక్షణాలను  
ద్ృవీరించండి

విలువలు మొతత్ిం సర్కక్యూట్ ఆర్1=10 ఆర్2=20 ఆర్3=10

పరాసుతి త
వోలేటా జ్

Res. R=

I=
V=

R =________  =

I1=
V1=

R1=_______  =

I2=
V2=

R2=_______  =

I3=
V3=

R3=_______ =

ట్యస్క్ 2: DC సమాింతర సర్కక్యూట్ ను క్నైెక్టీ చేయిండ్్ర (Fig. 4) మర్్కయు ద్ాని లక్షణాలను ధృవీక్ర్్కించిండ్్ర

1   హో లడిర్ తో ఉనని ట్యరచిలు L1 , L2 , L3 (150 mA, 6v) 
,శ్లఖలు 1,2,3 గ్ల క్న�క్టా చేసైి  అమీమ్టర్  A4 (500 mA) 
మరియు సైివాచ్  ‘S4 ‘ లను సైిరీస్ లో క్లపండి. 

2  ల్యంప్ ల ట�రిమ్నల్స్ యొక్క్ మూడ్య శ్లఖలను ఒక్ట్టగ్ల 
క్లపండి. 

3  పరాతి యొక్క్ శ్లఖ ల్డ్స్ ని క్లిపి వ్లట్టని సైివాచ్  ‘S4 ‘ ల్డ్ కి 
క్లపండి. 

4  సర్కక్యూట్స్ డెైగ్లర్ మ్స్ లో చూపిన విధ్ంగ్ల  వోలేటామీటర్(V), 
అమీమ్టర్  (A4), సైివాచ్ ‘S4’ మరియు బ్్యయాటరీ లను క్లపండి    

5  శ్లఖ 1 లో క్లిపి సైివాచ్ లు ‘S4 ‘మరియు’S1 లను మూయండి. 

6  అమీమ్టర్ లు ‘A4’ మరియు ‘A1’ ల రీడింగ్ లను టబే్ుల్ 2 లో 
నమోద్ు చేయండి 

7   శ్లఖ 2 లోని  సైివాచ్ లు ‘S4 ‘ ‘S1 ‘ మరియు ‘S2 ‘ మూయండి     

8  అమీమ్టర్ లు ‘A4 ‘ ‘A1 ‘ మరియు ‘A2 ల రీడింగ్ లు టబే్ుల్  
2 లో నమోద్ు చేయండి.

9  శ్లఖ 3 లోని  సైివాచ్ లు ‘S4 ‘ ‘S1 ‘ ‘S2 ‘ మరియు ‘S3 ’  లను 
ఆపండి. 

10  అమీమ్టర్ లు  ‘A4 ‘ ‘A1 ‘ ‘A2 ‘ మరియు ‘A3 ల  రీడింగ్ లను 
టేబ్ుల్ 2 లో నమోద్ు చేయండి

11  ఏదెైన ఒక్ శ్లఖలో ట్యర్చి ల్యంప్ 6v 300 mA  ను కేలాంప్  చసేైి 
ప�ైన చేసైిన సై�టాప్స్ ను మరల చసేైి ఫలితాలను టేబ్ుల్ 2 లో 
నమోద్ు చేయండి  

12  తో వుండే హో లడిర్ గల ల్యంప్(రెండ్య 100 ఓమ్స్ ఒక్ 150 
ఓమ్స్)ను వ�ైర్ చుటటాబ్డిన నిరోద్క్లలు లతో మ్యరుపు చసేైి ప�ై 
స్్లధ్న మరల తిరిగి చేసిై ఫలితాలు టేబ్ుల్ 2 నమోద్ు లో 
చేయండి. 

13 క్రెర్ంట్ వోలేటా జ్ మరియు నిరోధ్క్తల లక్షణాలను  ద్ృవీరించండి

పటిటీ క్ 2  

Sl.No I1 I2 I3 Iమొతత్ిం సైి్వచ్ లు మ్లసైివేయబడ్ాడ్ య్ లో భాగాలు శాఖలు

1 ఎస్4, ఎస్1 150 mA యొక్క్ 3 దీప్్లలు.

2 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

3 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

4 ఎస్4 ,,

5 ఎస్4, ఎస్1 150 మీటరలా 2 దీప్్లలు
మరియు ఒక్ ల్యంప్  300 mA.

6 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

7 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

8 రెసైిసటారులా  - రెండ్య 100 ఓంలు
మరియు ఒక్ట్ట 50 ఓం.

9 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

10 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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ట్స్టీ  లాింప్ తో ఫ్ూయాజుల పరావాహకానిని తనిఖీ చేయుట  మర్్కయు పరీ్క్్రించుట (Follow the safety 
precautions while using drilling machine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  అనిని లెైటిింగ్ య్లనిట్లి  ఫ్ూయాజ్ లను తనిఖీ చేయడిం  
•  లెైటిింగ్ సర్కక్యూట్ లో ఓపై�న్ మర్్కయు షార్టీ సర్కక్యూట్ లను క్నుగొనడిం 
•  హ�డ్ లెైట్ ని త్సైివేసైి, అమరచిడిం  
•  ప్ాయానైెల్ బ్ల ర్డ్  లో ఫ్ూయాజ్ య్లనిట్ ను గుర్్కత్ించడిం  మర్్కయు పరాతి ఫ్ూయాజ్ స్ామరథూయూిం మర్్కయు పనిత్ర్లను తనిఖీ చేయడిం.

ట్యస్క్ 1: అనిని లెైటిింగ్ య్లనిట్లి  ఫ్ూయాజ్ లను తనిఖీ చేయడిం 

1  వోల్టా  మీటర్ తో బ్్యయాటరీ ఛారిజ్ంగ్ చెక్ చేయండి. 

2  ట�స్టా  ల్యంప్ కిలాప్ ని మంచి గౌర్ ండ్ కి క్లపండి. 

3  ట�స్టా  ల్యంప్ పో్రా బ్స్ తో ఫూయాజ్ యొక్క్ రెండ్య చివరల తాకించండి.
అపుపుడ్య ట�స్టా  ల్యంప్ వ�లిగినట�లటాతే ఫూయాజ్ మంచిగ్ల వుననిటుటా . 
(చితరాం 1)

4  సైి్లరేంగ్ కిలాప్ నుండి ఫూయాజ్ ని తీసైివేయండి. ఎగిరింది లేదా తనిఖీ 
చేయండిఅది.

అద్ి బ్ల్లి న్ (కాల్ప్ో తే)అయ్తే  మనిం గాజు గొటటీ ిం ద్ా్వర్ా 
చూడగలిం.

ఫ్ూయాజ్ కారణింగా ఎగ్కర్్కింద్ిఒక్ చ్నని క్ు సర్కక్యూటరాింగు గాజు 
యొక్క్ ట్యయాబ్ నల్లి గా మార్లతుింద్ి మర్్కయు ఫ్ూయాజ్ వెైర్ 
చ్నని బింతుల వలె క్ర్లగుతుింద్ి.

ఓవర్ లోడ్ కారణింగా ఫ్ూయాజ్ ఎగ్కర్్కప్ో తే, ఫ్ూయాజ్ వెైర్ 
క్తిత్ర్్కించబడుతుింద్ి. (చ్తరాిం 2)

ట్స్టీ  లాింప్ ఒక్ వెైపు తాకినపుడు మాతరామే  వెల్గ్కనట్ల్లి తే   
ఫ్ూయాజ్ లో లోపిం వుననిటుటీ .ఏ వెైపు తాకినైా ట్స్టీ  లాింప్ 
వెలగక్ ప్ో తే పవర్  సపై�ల్లి  లేనటుటీ  లేద్ా క్నైెక్షన్ సర్్కగా లేనటుటీ .   

ట్యస్క్ 2: లెైటిింగ్ సర్కక్యూట్ లో ఓపై�న్ మర్్కయు షార్టీ సర్కక్యూట్ ను క్నుగొనిండ్్ర 

1  వ�ైరింగ్ ను తనిఖీ చేయండిఓప�న్ కోసం క్న�క్టా చేయడం దావార్ల 
సర్కక్యూట్ఒక్ ఓమీమ్టర్ రెండ్య ట�రిమ్నల్స్ మధ్యా.

ఓపై�న్ సర్కక్యూట్ ఉింటేఓమ్మిటర్ ర్ీడ్్రింగ్ ఎక్ుక్వ ఉింటుింద్ి.

2  ఓప�న్ సర్కక్యూట్ ని టేరాస్ చేయండి మరియు సరిదిద్్దండి

3  ట�స్టా  ల్యంప్ తో ష్లర్టా సర్కక్యూట్ కోసం వ�ైరింగ్ ని తనిఖీ చేయండి.
(Fig. 3)

షార్టీ సర్కక్యూట్ ఉింటే పర్ీక్ష లాింప్  ఉింటుింద్ిముింద్ు 
మెర్లసుత్ ింద్ి సర్కక్యూట్ పూరత్య్ింద్ి మర్్కయు ఫ్ూయాజ్ క్ూడ్ా 
ఎగ్కర్్కప్ో తుింది్.

ట్యస్క్ 3: హ�డ్ లెైట్ త్సైి చెక్ చేసైి తిర్్కగ్క బిగ్కించుట(assemble) 

1  రిమ్ కి వునని సూ్రరూలు విపపుండి (ఫైిగ్ 4)

2  రబ్్బర్ డస్టా ఎక్స్ క్ూలా డర్ తో ప్్లటు రిమ్ ను తీయండి(1).

3  లెైట్ యూనిట్ ని నొకిక్ అపసవయా దిశలో తిరాపిపుతే లెైట్ యూనిట్ 
(2) బ్యట్టకి వచుచిను.

4 బ్ల్్బ హో లడిర్ (3)ని బ్యటక్ు తియయాడానికి అపసవయా దిశలో 
తిపపుండిదిశ.

లెైట్ య్లనిట్ ని త్సైేటపుపుడు అడజ్సైిటీింగ్ సూ్రరాలు (5)
క్ద్లక్ుిండ్ా త్యాల్

5  బ్ల్్బ (4)ను తీయండి 

6  సూ్రరూలు విపపుండి 
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7  మోడల్ ని బ్ట్టటా  ల్యక్ రింగ్ లు తీయండి  

8  లెైట్ లెనుస్లు తీయండి 

9  బ్ల్్బ లు తీయండి 

10  బ్ల్్బ లు తీసై్కటపుపుడ్య లూజ్ (వద్ులు)గ్ల వునానియ్య అననిది 
గమనించండి. 

11 బ్ల్్బ పూయాజ్ ప్ో యిందా అని చూసుటక్ు బ్ల్్బ లను వ�ైర్ తో 
బ్్యయాటరీ కి క్లిపి చూడాలి fig 5.  

12  బ్ల్్బ ఫూయాజ్ ప్ో యినచ  ోమ్యరచిండి. 

13  ముంద్ు లెన్స్ మరియు రిఫ్�లా క్టార్ లను చెక్ చేసైి ప్్లడ్య అయినచ  ో
తొలగించండి. 

14  రిమ్ ప�ై కొర్ తతి  లెైట్ యూనిట్ ని ప�టటాండి.

లెైట్ య్లనిట్ అించుల వద్్ద   వునని లొక్ఫటిింగ్ టాబ్ లు ర్్కమ్ 
స్ా్లి ట్ లలో క్ుద్ిర్్ఫటటుటీ  చూసుకోిండ్్ర. 

15  బ్ల్్బ హో లడిర్ లోని ప్ో రా జెక్సన్స్ తో బ్ల్్బ సైీలా వ్ లోని స్్లలా ట్స్ లేదా 
ఫ్్లలా న్జ్  క్లిసై్కల్య ప�టటావలెను 

16  వ్లహనం ప�ై రిమ్ తో లెైట్ అసై�ంబ్లా  ని బిగించుటక్ు  నొకిక్ మరియు 
సవయాదిశలో  తిరాప్్లపులి।  లెైట్ అసై�ంబ్లా  ని    ల్యక్ రింగులా  /సై�క్ూయారింగ్ 
సూ్రరూలతో ఇతర అనినిలెైట్ యూనిటలాను క్లిపి బిగించాలి. 

అనిని చెక్ చేయడిం పూర్్కత్ అయ్న  తర్లవాత, సర్్కపడ్ే వోలేటీ జ్  
గల బాయాటరీ్ ని క్నెైక్టీ చేసైి, లెైట్లి  సైి్వచ్ లు  వసేైి చెక్ చేయిండ్్ర    
య్లనిట్ ని పటిటీ  వుించే ర్్కింగ్ సర్్కగా్గ  వుిండ్ేటటుటీ  చూడిండ్్ర. 

ట్యస్క్ 4: పైేనల్ బ్ల ర్డ్ లోని ఫ్ూయాజ్ య్లనిట్ ని గుర్్కత్ించ్ అింద్ులోని ఫ్ూయాజ్ ల స్ామర్దయూిం మర్్కయు వాటి పనిచేయుట తెలుసుకొనుట (fig 6) 

1 ఇంజిన్ 7.5 A:ఆలటారేనిటర్ వోలేటా జ్  రెగులేటర్(ఐజి  
ట�రిమ్నల్),ఫూయాయల్ క్ట్ స్్లలినోయిడ్,ఇనేటాక్ సటటార్,ఇండికేటర్ 
లెైట్. 

2  హీటర్ 20 A: హీటర్ బో్లా యర్ మోటర్,ఎయిర్ క్ండిషనర్. 

3  ట�యిల్ 15 A:ఇను్టట్రరా మెంట్ ప్కనల్ లెైట్స్,లెైసై�న్స్ ప్కలా ట్ 
లెైట్స్,ప్్లరిక్ంగ్ లెైట్స్ ,ట�యిల్ లెైట్స్. 

4  హెడ్(RH)15 A:హెై బ్మ్ ఇండికేటర్ లెైట్,రెైట్ హేండ్ హెడ్ లెైట్స్. 

5  చార్జ్ 7.5 A: ఆలటారేనిటర్ వోలేటా జ్  రెగులేటర్(L ట�రిమ్నల్),డిఛార్జ్ 
వ్లరినింగ్ లెైట్. 

6  AC 20 A:ఎయిర్ క్ండిషనర్. 

7  హజ్ –హార్ని 15 A:ఎమరెజ్నీస్ ఫ్్లలా షర్, ఎమరెజ్నీస్ ఫ్్లలా షర్ ఇండికేటర్ 
లెైట్స్,హార్ని,టర్ని సైిగనిల్ ఇండికేటర్ లెైట్స్,  టర్ని సైిగనిల్  లెైట్స్. 

8  హెడ్ (LH)15 A:హెడ్ బ్మ్ ఇండికేటర్ లెైట్,లెఫ్టా  హేండ్ హెడ్ 
లెైట్ 

9  CIG 15 A:సైిగరెట్ లెైటర్,డిజిటల్ క్లలా క్. 

10  వ�ైపర్ 15 A:విండ్ షీల్డి  వ�ైపర్స్ మరియు వ్లషర్. 

11  స్్లటా ప్ 15 A:స్్లటా ప్ లెైట్ 

12  రేడియో 7.5 A:రేడియో,సైీటారియో కసేై�ట్ టేప్ ప్కలాయర్. 

13  గేజ్ 7.5 A:బ్్యయాక్ అప్ లెైట్స్,ఇంజిన్ ట�ంపరేషర్ గేజ్,ఫూయాయెిల్ 
గేజ్,వ్లరినింగ్ లెైట్స్, వ్లరినింగ్ బ్జర్స్. 

14  డోమ్ 7.5 A:క్లలా క్ (డిజిటల్ రక్ం),ఇంటీరియర్ లెైట్. 

15 16 మరియు 17 7.5 A20 Aమరియు 15 A:సై్కపుర్ ఫూయాజెస్
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పటిటీ క్ 1లోని భాగాల పైేర్లను వారా యిండ్్ర

పటిటీ క్ 1 

అవును. 
నిం.

లేబుల్ నిం. ఫ్ూయాజ్ ర్్ఫటిింగ్ మర్్కయు
ద్ాని నియింతరాణ భాగాలు

1

2

3

4

5

6

7

8

9

అవును. 
నిం.

లేబుల్ నిం. ఫ్ూయాజ్ ర్్ఫటిింగ్ మర్్కయు
ద్ాని నియింతరాణ భాగాలు

9

10

11

12

13

14

15

16

ట్యస్క్ 5: ఫ్ూయాసైిబుల్ ల్ింక్ ని తనిఖీ చేయుట  

1  ఫూయాజిబ్ుల్ లింక్ మండపి్ో యిందా,వూడిప్ో యిందా  మరియు 
ప్్లడెైనదా క్ంట్టతో చూసైి తనికీ చేయండి. 

2  వ�ైర్ సర్కక్యూట్ ని మలిటామీటర్ తో పరావ్లహక్ ట�స్టా  చేయండి. 

3   మండిప్ో యిందా,వూడపి్ో యిందా  లేదా ప్్లడెైనదా  ఫూయాజిబ్ుల్ 
లింక్ (Fig7)  ని తొలగించడం ఫూయాజ్ ని తొలగించడం క్నాని 
కొంత క్షటాం గ్ల వుండ్యను. ఎంద్ుచేతన అనగ్ల అవి బ్ో ల్టా  లతో 
బిగించబ్డి వుండి,కొనిని స్్లరులా  వ్లట్టని అంద్ుకోవడం క్ూడా 
క్షటాం.

4 సరెైన టూల్ ని ఉపయోగించి మండపి్ో యిన ఫూయాజిబ్ుల్ లింక్ 
స్్లతి నానిని గురితించుట ముఖయాం. 

5 మరియు సరెైన సై�ైజ్ మరియు ప్్ర డవు గల ఫూయాజిబ్ుల్ లింక్ తో 
మ్యరుపు చేయడం క్ూడా చాల్య ముఖయాం.

6  ఎపుపుడూ స్్లదారణ వ�ైర్ తో ఫూయాజిబ్ుల్ లింక్ ని మ్యరుపు 
చేయవద్ు్ద  .

ట్యస్క్ 6: జింపర్ వెైర్   

1  స్్లటా ర్టా చేయ వలసైిన వ్లహనానిని లెవల్ గౌర్ ండ్ ప�ై ఆపి హేండ్ బ్్రరాక్ 
వేయండి. 

2  బో్ న�ట్  ని ఓప�న్ చేసైి హో లిడింగ్ లివర్ ని జాగర్తతిగ్ల ప�టటాండి 

3  ఫుల్ గ్ల ఛారిజ్ంగ్ వునని బ్్యయాటరీ ని వ్లహనానికి వునని 
ఛారిజ్ంగ్అయిపో్ యిన బ్్యయాటరీపరాక్క్న ప�టటాండి 

4  జంపర్ వ�ైర్ కబే్ుల్ తో రెండ్య బ్్యయాటరీలు  ఫైిగర్ 8 లో చూపినటుటా  
ప్కర్ లల్  లో క్లపండి 

5  వ్లహనానిని స్్లటా ర్టా చేసైి కొంత చేపు నడపండి(రనినింగ్ లోప�టటాండి ) 

6   జంపర్ కబే్ుల్స్ ని వ్లహన బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ నుంచి విడగొటటాండి

7  ఇపుపుడ్య వ్లహనం దానికి వునని బ్్యయాటరీ తో నడ్యచును 

8  బ్ో న�ట్ ని జాగర్తతిగ్ల మూయండి.
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ట్యస్క్ 7: ఓమ్్స లా ని ధృవీక్ర్్కించుట    

1  వోల్టా  మీటర్ మరియు అమీమ్టర్ లను గురితించండి 

2  వోల్టా  మీటర్ మరియు అమీమ్టర్ ల పరిది (రేంజ్) ని నిర్కపించండి 

3  క్న�క్టా చేయవలసైిన  రియోస్్లటా ట్ ని ప్్ర ట�నిస్యల్ డివ�ైడర్ 
మరియు స్్లటా ండర్డి నిరోద్క్ం గ్ల గురితించండి 

4 చితరాం లో చూపించిన విద్ంగ్ల పవర్ సప�లలా  ,సైివాచ్,మీటర్ 
మ్యరియూరియి స్్లటా ట్ లను క్న�క్టా చేయండిfig ఫైిగర్  1లో చూపిన 
విధ్ంగ్ల.

5  సర్కక్యూట్ అవుట్ పుట్ ఓలేటా జ్ తక్ుక్వగ్ల వుండేల్య ప్ో ట�నిస్యల్ 
డవి�ైడర్ యొక్క్ మూవింగ్ ఆర్మ్ వుంచండి. 

6  సైివాచ్ ని మూయండి(కోలా జ్ చేయండి). 

7  0.5 ఎమ్పుస్ వచేచివరక్ు అవుట్ పుట్ సర్కక్యూట్ వోలేటా జ్ ని 
ప�ంచాలి

8  0,5 A వద్్ద  ఇను్టట్రరా మెంటలా  వోలేటా జ్ మరియు క్రెర్ంట్ లు టేబ్ుల్ 1 
లో నమోద్ు చేయండి. 

9   అమీమ్టర్ లో 1,2,3 ఎమ్పుస్ నమోద్ు అయిేయాల్య అవుట్ పుట్ 
వోలేటా జ్ ని  న�మమ్దిగ్ల ప�ంచుతూ ఆ సంబ్ందిత  వోలేటా జ్ మరియు 
క్రెర్ంట్ రీడింగ్ లు టేబ్ుల్ 1 లో నమోద్ు చేయండి 

10  క్రెర్ంట్ సైివాచ్ ని ఆపండి 

11  పరాతి ఒక్క్ మెజరెమ్ంట్ (కొలత)వద్్ద  నిరోద్క్తని లెకిక్ంచి టబే్ుల్ 1 
లో నమోద్ు చేయండి 

12  కిర్ంది వ్లట్టని అనుసరించి తీర్లమ్నం(ముగింపు) ని వ్లరా యండి. 

a)  ఇచిచిన వోలేటా జ్ వద్్ద  నిరోద్క్త గుండా పరావహించు క్రెర్ంట్ ల 
మద్యా సంబ్ంద్ం అనుసరించి క్రెంట్ --------

b) క్రెర్ంట్ మరియు వోలేటా జ్ ల సంభ్ంద్ం ను V/I  సైితి ర సంఖయా 
అగును V/I =R 

R  అనేది సర్కక్యూట్ లోని వోలేటా జ్ 

టేబుల్ 1

స.నైెిం. సింభావయా
తేడ్ా

(వోలుటీ లు)

పరాసుత్ త
(ఆింప్్స)

R=వోలేటీ జ్/
పరాసుత్ త

ఓమ్్స లో

ట్యస్క్ 8: మల్టీమ్టర్ ఉపయోగ్కించ్ ఆటో ఎలకిటీరిక్ల్ సైిసటీమ్ లో వోలేటీ జ్ డ్ారా ప్ ను   పర్ీక్్రించడిం     

హ�డ్ లెైట్ సర్కక్యూట్ లో వోలేటీ జ్ డ్ారా ప్ ని ట్స్టీ  చేయుట 

1  ఆటో ఎలకిటారిక్ల్  వ�ైరింగ్ సర్కక్యూట్ నంద్ు వునని అనిని 
ట�రిమ్నల్స్,క్న�క్టార్స్ ని శుభ్రాపరచాలి 

2  బ్్యయాటరీ ఫుల్ ఛారిజ్ంగ్ తో వునానిదో  లేదో  చూడండి 

3  చితరాం 2 లో చూపినటుటా  ఆటో ఎలకిటారిక్ల్  వ�ైరింగ్ సర్కక్యూట్ లో 
మలిటామీటర్ క్న�క్టా చేయ్యలి

4  ధ్నాతమ్క్ కొన(+)ve (ల్డ్)ని మోట్యర్ ఇన్ పుట్ ట�రిమ్నల్ కి 
క్లపండి 

5  ఋణాతమ్క్ కొన(-)ve (ల్డ్)ని మోట్యర్ ధ్నాతమ్క్ ట�రిమ్నల్(+)
ve కి క్లపండి  

6  మలిటామీటర్ లో ఓలేటా జ్ చూడండి. 

7  ఓలేటా జ్ డరాా ప్ 0.2 V ని మించితే ట�రిమ్నల్ ని తొలగించి 
శుబ్రాపరచి,తిరిగి బిగించండి లేదా మ్యరేచియ్యలి 

8  ఓల్టా  మీటర్ లో తక్ుక్వ సై్కక్ల్ ని ఎంచుకోండి 

హ�డ్ లెైట్ సర్కక్యూట్ లో ఓలేటీ జ్ డ్ారా ప్ ని కొలుయుట     

1  ఎక్ుక్వ నిరోద్క్త వునానిద్ని అనుమ్యనం వునని సర్కక్యూట్ లో 
వోల్టామీటర్ ని క్న�క్టా చేయండి 

2  HL  గౌర్ ండ్ యంద్ు ఓలేటా జ్ డరాా ప్ ని కొలవండి 

3  ఓల్టా మీటర్  ధ్నాతమ్క్ ల్డ్ ని HL గౌర్ ండ్ ల్డ్ కి ఋణాతమ్క్ ల్డ్ 
ని బ్్యయాటరీ ఋణాతమ్క్ ల్డ్ కి క్లపండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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4  మీటర్ లో వచిచిన రీడింగ్ ని కొలవ్లలి  

5  కొలిసైిన విలువను రేట�డ్ విలువతో ప్ో లిచిచూడండి 

6 వోలేటా జ్ డరాా ప్ ఎకెస్ల్ 0.2 వోల్టా  అయితే ల్డ్ ను భ్రీతి చేయండి, 
శుభ్రాపరచండి మరియు మళ్లా క్న�క్టా చేయండి.

7   ఓలేటా జ్ డరాా ప్ ట�స్టా  ని  మిగిలిన అనిని ఎలకిటారిక్ల్ ఉపక్రణములలోనూ 
చేసైి ఓలేటా జ్ డరాా ప్  ని చెక్ చేయండి.

ట్యస్క్ 9: వెహిక్ల్ వెైర్్కింగ్ సర్కక్యూట్ ని ఉపయోగ్కించ్ ఆటో ఎలెకిటీరిక్ల్ భాగాలను క్నుగొనుట      

1 వ�హికిల్ లోని ఎలెకిటారిక్ల్ భ్్యగ్లలను (1 నుంచి 34 వరక్ు 
గురితించబ్డిన)చితరాం 4 లో చూపిన విద్ంగ్ల  వ�హిక్ల్ వ�ైరింగ్ 
సర్కక్యూట్ ని ఉపయోగించి గురితించండి. 

2  ప్్లరా రంభ్ సర్కక్యూట్ ను గీయండి.

3  జవాలన సర్కక్యూట్ గీయండి.

4  ఛారిజ్ంగ్ సర్కక్యూట్ ను గీయండి.

5  ఫ్్లలా షర్ సర్కక్యూట్ ను గీయండి.

6  లెైట్టంగ్ సర్కక్యూట్ గీయండి.

7  ఆటో వ�ైరింగ్ బ్ో రుడి ని ఉంచండిపని బ్్ంచ్.

8  బ్్యయాటరీతో క్న�క్టా చేయండి. 

9  దాని పనితీరును తనిఖీ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.22
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్రాా థమిక్ ఎలకిటీరిక్ల్ మర్్కయు ఎలకాటీరి నిక్్స 

ల్డ్ యాసిైడ్ బాయాటర్ీని శుభరాపరచడిం మర్్కయు టాప్ అప్ చేయడిం  (Perform cleaning and topping 
up of a lead acid battery)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వెహికిల్ నుించ్ బాయాటర్ీ ని త్యుట మర్్కయు బిగ్కించుట 
•  బాయాటర్ీ బాడ్ీ మర్్కయు ట్ర్్కమినల్్స ని శుభరాిం చేయుట 
•  హ�ైడ్్రరామ్టర్ తో బాయాటర్ీ ని తనిఖీ  చేయుట 
•  ఓల్టీ మ్టర్ తో బాయాటర్ీ ని తనిఖీ  చేయుట  
•  బాయాటర్ీ ని చారజ్ర్ కి క్నైెక్టీ చేయుట 
•  బాయాటర్ీ యొక్క్ parasitic draw(స్వతింతరా డ్్రష్ చార్జ్) ని చెక్ చేసైి సర్్కచేయుట  
•  జింపర్ వెైర్్లి   తో ఇింజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేయుట. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్    - 1 No.
•  హైెడోరామీటర్   - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  వ్లహనం   - 1 No.
•  బ్్యయాటరీ ఛారజ్ర్    - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: సై�పుసైిఫైిక్ గా్ర విటీ (విశిషటీ  గుర్లతా్వక్రషిణ) మర్్కయు సర్కక్యూట్ ఓలేటీ జ్ ని చెక్ చేయుట 

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  వ్లసై�లిన్   - as reqd.
•  బ్్యయాటరీ య్యసైిడ్    - as reqd.
•  కేబ్ుల్/వ�ైర్   - as reqd.
•  సై్కవాద్నజలం   - as reqd.
•  క్లటన్ ర్లగ్    - as reqd.
•  వ్లటర్ ఎమెరీ    - as reqd.

1  మొద్ట బ్్యయాటరీ యొక్క్ ఋణాతమ్క్ కేబ్ుల్ ని విడదీయండి 

2  బ్్యయాటరీ ధ్నాతమ్క్ కేబ్ుల్ ని విడదీయండి 

3  బ్్యయాటరీ ని పటుటా క్ునే కేలాంప్ నట్స్ ని తీయండి 

4  వ�హికిల్ నుండి బ్్యయాటరీ ని తీసై్కయండి 

5  బ్్యయాటరీ ప�ై భ్్యగ్లనిని వ్లటర్ మరియు క్లటన్ రేగ్ తో శుభ్రాం 
చేయండి 

6  బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ ని నాన్-మెట్యలిక్ వ�ైర్ బ్రాష్ లేదా ఎమిరీ ప్కపర్ 
తో శుభ్రాం చేయండి 

7  ఎలకోటారి లెైట్ లెవల్ ని చెక్ చేసైి డసిైిటాల్డి  వ్లటర్ తో 
నింపండి(అవసరమెైతే)

8  బ్్యయాటరీ ని చద్ున�ైన వర్క్ బ్్ంచ్ ప�ై వుంచండి 

9  అనిని వ�ంట్ పలా గ్(మూతలను) లను తీయండి 

10  హైెడోరా  మేటర్ ని నిట్యరుగ్ల పటుటా కోండి (fig 1)

11  హైెడోరా  మీటర్ నోస్ ని సై�ల్ లో ప�టటాండి. నోస్ ఎలెకోటారి లెైట్ లో 
మునిగేటటుటా  వుంచండి 

12  హైెడోరా  మీటర్ యొక్క్ రబ్్బర్ బ్ల్్బ ని నొక్క్ండి 

13  ఎలెకోటారి  లెైట్  ప�ైకి  వచుచిటక్ు ఇపుపుడ్య  రబ్్బర్ బ్ల్్బ ని వద్లండి. 
ఎలెకోటారి  లెైట్ బ్ల్్బ లోకి ర్లక్ుండా చూడండి 

14  ఎలెకోటారి  లెైట్  లో తేలుతునని ఫో్లా ట్ లెవ�ల్ ని వ్లరా సుకోండి 

15  టేబ్ుల్ 1 లో వ్లరా యండి 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



61

టేబుల్ 1

1 2 3 4 5 6

16  అనిని సై�ల్ లలో అదే విద్ంగ్ల చేసైి రీడింగ్స్ వ్లరా యండి 

సై�ల్ ల మద్యా ర్ీడ్్రింగ్ లో వయాతాయాసిం 25 ప్ాయ్ింట్లి  క్నైానిా 
ఎక్ుక్వ వుిండక్ూడద్ు 

మ్ చేతులు,బటటీలు  పై�ై యాసైిడ్ పడక్ుిండ్ా జాగ్రతత్  పడిండ్్ర.  

17  DC ఓల్టా మీటర్(2) యొక్క్ ల్డ్స్ ని బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ కి క్న�క్టా 
చెయయాండి (ఫైిగ్ 2)

18  ఓల్టా మీటర్ నుండి రీడింగ్ తీసైి నమోద్ు చేయండి 

19  ఓల్టా మీటర్ రీడింగ్ క్నీసం 13.2 ఓల్టా లు నమోద్ు క్లవ్లలి. ప�ై ట�స్టా  
లు చేసైిన తరువ్లత రీడింగ్ లను తయ్యరీదారు సై�పుసిైఫైికేషన్స్  తో 
పో్ లిచి చూడండి. బ్్యయాటరీ బ్్యగ్ల చెడిప్ో తే (బ్్యగ్ల తక్ుక్వ చార్జ్) 
తిరిగి చార్జ్ ప�టటాండి లేదా మ్యరచిండి.  

20 వ�ంట్ హో ల్స్ (గ్లలి మూతలు)శుభ్రాం చసేైి అనినింట్యయిట్ 
చెయయాండి 

21 బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ కి వేజలిన్ ప్్లమండి(ర్లయండి)

22  బ్్యయాటరీ ని వ�హికిల్ లో దాని స్్లతి నం లో యదావిదిగ్ల ప�టటాండి 

23 బ్్యయాటరీ ని పటుటా క్ును కేలాంప్ నట్ లు బిగించండి 

24 బ్్యయాటరీ లగ్స్ ని బ్్రకింగ్ స్ో డా స్్ర లూయాషన్  మరియు నీట్ట తో  
శుభ్రాం చేయండి 

25 బ్్యయాటరీ ధ్నాతమ్క్ కబే్ుల్ ని మొద్ట క్న�క్టా చేసైి ట�ైట్ చేయండి 

26  బ్్యయాటరీ ఋణాతమ్క్ కబే్ుల్ ని క్న�క్టా చేసైి ట�ైట్ చేయండి

27 ఇంజిన్ స్్లటా ర్ చేయండి. బ్్యయాటరీ సరిపడినంత క్రెర్ంట్ ఇసుతి ందో  లేదో 
చెక్ చేయండి. 

గౌ్ర ిండ్ క్ఫబుల్  ని మొద్ట త్యాల్. ఈ విద్ింగా చేసైేత్  స్ాపుర్క్ లు 
వచుచిటను తగ్క్గించ్ బాయాటర్ీ పైేలక్ుిండ్ా కాప్ాడును. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.22
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.23
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్రాా థమిక్ ఎలకిటీరిక్ల్ మర్్కయు ఎలకాటీరి నిక్్స 

లెడ్ యాసిైడ్ బాయాటర్ీ కి ఛార్్కజ్ింగ్ పై�టుటీ ట మర్్కయు పర్ీక్్రించడిం  (Charge and test the lead acid 
battery)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  బాయాటర్ీ ఛార్్కజ్ింగ్ మర్్కయు బాయాటర్ీ డ్ెరాయ్న్ నిర్ా్ధ రణ
•  సో్ లనైోయ్డ్ మర్్కయు ర్్కలే సర్కక్యూట్ ను తనిఖీ చేయడిం. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్    - 1 No.
•  మల్టామీటర్   - 1 No.
•  వోలటామీటర్   - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)
•  బ్్యయాటరీ   - 1 No.
•  బ్్యయాటరీ ఛారజ్ర్     - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: బాయాటర్ీ ఛార్్కజ్ింగ్ 

1  బ్్యయాటరీ ని ఛారిజ్ంగ్ టబే్ుల్ ప�ై ప�టటాండి 

2  సీైల్డి  బ్్యయాటరీ క్లక్ప్ో తే,ఎలెకోటారి  లెైట్ లెవ�ల్ ని చెక్ చసేైి అవసరమెైతే 
సరిపడినంత నింపండి 

 ఎలెకోటీరి  లెైట్ లో గడడ్  క్టిటీన ఐష్ ముక్క్లు గా క్నిపైిసైేత్  బాయాటరీ్ 
ఛార్్కజ్ింగ్ పై�టటీర్ాడు. ఛార్్కజ్ింగ్ పై�టటీడ్ానికి ముింద్ు ఎలెకోటీరి  లెైట్ మొతత్ిం 
క్ర్్కగ్కప్ో య్న తర్లవాత పై�టాటీ ల్ 

3  బ్్యయాటరీ సైీల్డి (మూయబ్డినది) అయినట�లలా తే దాని లోపల 
నిరిమ్తమెైన హెైడోరామీటర్ తో చెక్ చేయండి. ఇండికేటర్ కిలాయర్ 
లేదా లేత పసుపు రంగు లో ఉననిచ  ోఛారిజ్ంగ్ ప�టటావద్ు్ద  (చితరాం1)

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  సై్కవాద్నజలం   - as reqd.
•  సో్ లనోయిడ్ సైివాచ్     - as reqd.
•  రిలే    - as reqd.
•  ఎమెరీ షీట్     - as reqd.
•  జెల్    - as reqd.
•  వ�ైర్    - as reqd.

4  బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ మరియు బ్్యయాటరీ మూత ని శుభ్రాం చేయండి 

5  ఛారిజ్ంగ్ రేట్ మరియు ఛారిజ్ంగ్ ట�ైమ్ మ్యయానూయావల్  లో తెలిపిన 
పరాక్లరం  ప�ట్యటా లి 

6  చారజ్ర్ సైివాచ్ ని ఆప్ చేయండి(fig 2&fig 3)చారజ్ర్ ల్డ్స్ ని 
బ్్యయాటరీ కి క్న�క్టా చేయండి ధ్నాతమ్క్ ల్డ్ కి      ధ్నాతమ్క్ ల్డ్ ని 
క్న�క్టా చేయండి. ఋణాతమ్క్ ల్డ్ కి ఋణాతమ్క్ ని క్న�క్టా చేయండి 

7 ఛారజ్ర్ సైివాచ్ ఆన్ చేయండి

కొనిని చారజ్ర్ లలో ఆన్  చేసైే ట్ైమర్ ని సై�ట్ చేయాల్   

8  ఛారిజ్ంగ్ రేటును సరు్ద బ్్యటు చేయండి.

9  ట�ైమర్ ని సరు్ద బ్్యటు చేయండి.
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10 15 నిమిష్లలు ఛారిజ్ంగ్ అయిన తరువ్లత ఛారిజ్ంగ్ రేట్ మరియు 
ఉషో్ణ గర్తలను చెక్ చేయండి. అవసరమెైతే ఛారిజ్ంగ్ రేట్ ని 
సరిచేయండి. 

11 ఇచిచిన ట�ైమ్ వరక్ు గ్లని ఫుల్ క్గరిజ్ంగ్ అయిేయావరక్ు గ్లని 
కొనస్్లగించండి 

12  ఛారజ్ర్ సైివాచ్ ఆఫ్ చేయండి.

13  బ్్యయాటరీ నుండి ఛారజ్ర్ ల్డ్స్ ను డిస్ క్న�క్టా చేయండి

ఎలెకోటీరి లెైట్ ఉషో్ణ గ్రత 125 F క్నైాని మిించ్తే ఛార్్కజ్ింగ్ ర్్ఫట్ ని 
తపపుక్ుిండ్ా తగ్క్గించడిం లేద్ా ఆపైి వేయడిం చసేైేత్  బాయాటర్ీ 
ప్ాడుకాక్ుిండ్ా ఉింటుింద్ి. ఎలెకోటీరి లెైట్ బయటికి చ్మమిడిం 
లేద్ా ప్ొ ర్్క్లిప్ో వడిం జర్లగును. 

తక్ుక్వ ఎింపిైయర్్స తో ర్ెిండు గింటలు ఫ్ుల్ చార్జ్ పై�టిటీనపుపుడు 
సై�పుసైిఫిైక్ గర్ావిటీ లో మార్లపు లేక్ుిండ్ా వాయువులు 
సులువుగా బయటికి ప్ో వును సింతృపైిత్ క్రమెైన ఛార్్కజ్ింగ్ 
కొరక్ు తక్ుక్వ ఎింపైియర్ లలో ఛార్్కజ్ింగ్ పై�టటీమని సైిప్ార్ల్స 
చేయబడును. 

 ఎలెకోటీరి లెైట్ ఉషో్ణ గ్రత ను బటిటీ  ఫ్ుల్ చార్జ్ సై�పుసైిఫిైక్ గా్ర విటీ 
1.260-1.280  ని సవర్్కించాల్

టేబుల్ 1

వాట్ ర్్ఫటిింగ్ 5 ఆింపైియర్ల్లి 10 ఆింపైియర్ల్లి 20 ఆింపైియర్ల్లి 30 ఆింపైియర్ల్లి 40 ఆింపైియర్ల్లి 50 ఆింపిైయర్ల్లి

2450 దిగువన

2450-2950

2950 ప�ై

10 గంటలు

12 గంటలు

15 గంటలు

5 గంటలు

6 గంటలు

7 ½ గంటలు

2 ½ గంటలు

3 గంటలు

3 ¼ గంటలు

2 గంటలు

2 గంటలు

2 గంటలు

--

1 ½ గంటలు

1 ¾ గంటలు

--

1 ½ గంటలు

ట్యస్క్ 2: సైిథూరమెైన క్ర్ెింట్ పద్్ధతి ద్ా్వర్ా బాయాటర్ీని ఛార్జ్ చేయడిం 

1  అనిని బ్్యయాటరీలను చితరాంలో fig 4  చూపిన విద్ంగ్ల శ్రర్ణి(సైిరీస్)
లో క్న�క్టా చేయ్యలి

2  చారజ్ర్ ని బ్్యయాటరీలక్ు క్న�క్టా చేయండి 

3  బ్్యయాటరీల సంఖయాను బ్ట్టటా  ఓలేటా జ్ రేట్ ని ప�ట్యటా లి (సై�ట్ చేయ్యలి)

4  బ్్యయాటరీ చార్జ్ చేయండి 

5  బ్్యయాటరీ చారజ్ర్ సైివాచ్ ని ఆపండి 

6  పరాతి బ్్యయాటరీ యొక్క్  సై�పుసైిఫైిక్ గ్లర్ విటీ ని ట�స్టా  చేయండి 

7  రీడింగ్ లు టేబ్ుల్ 2 లో నమోద్ు  చేయండి 

     పటిటీ క్ 2

సై�ల్
బాయాటరీ్

1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.23
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ట్యస్క్ 3: సైిథూరమెైన వోలేటీ జ్ పద్్ధతి ద్ా్వర్ా బాయాటరీ్ని ఛార్జ్ చేయడిం 

1  ఫిైగర్  5లో చూపిన విధ్ంగ్ల అనిని బ్్యయాటరీలను సమ్యంతరంగ్ల 
క్న�క్టా చేయండి

2  బ్్యయాటరీలక్ు.ఛారజ్ర్ ని క్న�క్టా చేయండి 

3  ఛారిజ్ంగ్ చేయవలసిైన వోలేటా జీని మ్యరచిడం దావార్ల క్రెంట్  రేటును 
సై�ట్ చేయండి.

4  పూరితి ఛారిజ్ంగ్ అయిేయా వరక్ు బ్్యయాటరీని ఛార్జ్ చేయండి

5  బ్్యయాటరీ ఛారజ్ర్ ని సైివాచ్ ఆఫ్ చేయండి

6  టబే్ుల్ 3లో రీడింగ్ లను రిక్లర్డి చేయండి.

7  బ్్యయాటరీ యొక్క్ ప్్లర్లసిైట్టక్ డరాా  (సైివాచ్ ఆఫ్).

8 క్ర్మ్యనుగతంగ్ల ఛార్జ్ చేయబ్డిన బ్్యయాటరీ క్ండిషన్ సై�ల్ఫ్ డశి్లచిర్జ్ 
కోసం బ్్యయాటరీని తనిఖీ చేయండి.

9   బ్్యయాటరీని డిశ్లచిర్జ్ కోసం బ్్యహయాంగ్ల కిర్ంది విధ్ంగ్ల తనిఖీ చేయండి, 

10 జవాలన సైివాచ్ ని సైివాచ్ ఆఫ్ చేయండి

11 బ్్యయాటరీ ఉపరితలము  ప�ై మలినాలను మరియు క్లుషితమెైన 
నీరు ను తనిఖీ చేసైి  శుభ్రాం చేయండి

12 బ్్యయాటరీ ట్యప్ అప్  చేసైిన తర్లవాత బ్్యయాటరీ ఎగువ ఉపరితలం 
శుభ్రాం చేయండి 

13 బ్్యయాటరీ ప్ో స్టా   మరియు ట�రిమ్నల్స్ మధ్యా ఏదెైనా క్లంట్యక్టా 
వద్ులుగ్ల ఉంటే   తనిఖీ చేయండి 

14 ఆటో వ్లహనం వ�ైరింగ్ సర్కక్యూట్ లో ఏదెైనా క్లంట్యక్టా వద్ులుగ్ల 
ఉనని తనిఖీ చేయండి 

15 తనిఖీ చేసైి  వ్లహనంలో అనిని లోపభ్ూయిషటా సైివాచ్  క్లంట్యక్టా లు  
మ్యరుపు చేయండి  

16 శుభ్రాం చసేైి బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ సలఫ్ర్ ఏరపుడట్యనిని తనిఖీ  
చేయండి  

పటిటీ క్ 3

సై�ల్
బాయాటరీ్

1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

ట్యస్క్ 4: బాయాటర్ీ స్వతింతరా డ్్రష్ చార్జ్(parasitic draw) కి నివారణ 

1  బ్్యయాటరీ ప�ై ఉనని మలినాలు మురికి నీట్టని శుభ్రాం చేయండి 

2  వ�లుతు నింపిన తరువ్లత బ్్యయాటరీ ప�ై భ్్యగ్లనిని శుభ్రాం చేయండి 

3  వుద్ులుగ్ల ఉనని ట�రిమ్నల్స్ చెక్ చేసైి ట�ైట్ చేయండి 

4  ప్్లడెైనా సైివాచ్ లను తొలగించండి 

5  బ్్యయాటరీ ట�రిమ్నల్స్ సలేఫ్షన్ పటటాక్ుండా ఉంచండి. 

బాయాటర్ీ డ్్రష్ చార్జ్ కి ఒపుపుకోద్గ్కన కారణాలే బాయాటర్ీ స్వతింతరా 
డ్్రష్ చార్జ్ కి క్ూడ్ా కారణాలు 

బాయాటరీ్ డ్్రష్ చార్జ్ ర్్ఫటు ఐడ్్రయల్ క్ిండ్్రషన్ లో  0.050 క్నని 
ఎక్ుక్వ  వుింటే అద్ి స్వతింతరా డ్్రష్ చార్జ్.   

ట్యస్క్ 5: స్ో ల్నైోయ్డ్ సైి్వచ్ చెకిింగ్   

1  సో్ లినోయిడ్ సైివాచ్ ట�రిమ్నల్స్ (3&4)చెక్ చసేైి కీలాన్ చేయండి 
(Fig 1)

2  బ్్యయాటరీ (5) నుండి స్ో లినోయిడ్ సైివాచ్(3)క్ు వుండే బ్్యయాటరీ 
కబే్ుల్ క్న�క్సన్స్ చెక్ చేసైి వద్ులుగ్ల వుంటే ట�ైట్ చేయండి 

3  సో్ లినోయిడ్ సైివాచ్ ట�రిమ్నల్స్ (4)నుంచి మోట్యర్ ట�రిమ్నల్స్ (6) 
క్ు వుండే బ్్యయాటరీ కబే్ుల్స్ ని చెక్ చేసైి వద్ులుగ్ల వుంటే ట�ైట్ 
చేయండి 

4  సో్ లినోయిడ్ సైివాచ్ ట�రిమ్నల్స్ నుంచి స్్లటా రిటాంగ్ సైివాచ్ (7) క్ు వునని 
వ�ైర్ క్న�క్షన్ చెక్ చేయండి 

5  బ్్రరాక్ లెైట్ సైివాచ్ ట�రిమ్నల్(1&2) కి ట�స్టా  ల్యంప్ ని క్న�క్టా చేయండి. 
సైివాచ్ మూయక్ప్ో తే ల్యంప్ వ�లుగును. 

6  సో్ లినోయిడ్ సైివాచ్ నుండి కేబ్ుల్ వ�ైర్స్ విడదీయండి 

7  ట�స్టా  ల్యంప్ యొక్క్ ఒక్ కొనను స్ో లినోయిడ్ సైివాచ్ ట�రిమ్నల్  (3) 
కి మరొక్ కొనను గౌర్ ండ్ కి క్లపండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.23
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8  ఇది వ�లుగును ,క్లనీ ఈ ట�స్టా   ష్లర్టా సర్కక్యూట్ ని తెలుపుట క్లద్ు 

9  ట�స్టా  ల్యంప్ యొక్క్ ఒక్ చివరను స్్లటా రటార్  సైివాచ్ ట�రిమ్నల్  (3) కి 
మరొక్ కొనను ఎర్తి  కిసైివాచ్ ఓప�న్ లో  క్లపండి. ల్యంప్ క్లర్ ంతి 
వంతం గ్ల వ�లిగితే,సో్ లినోయిడ్ సైివాచ్ ష్లర్టా అయినది సైివాచ్ ని 
మ్యరచిండి. 

ట్యస్క్ 6: హార్ని సర్కక్యూట్  ర్్కలే  చెకిింగ్   

1  ఫిైగర్ 2 లో చూపిన హార్ని రిలే(5) ఎలెకిటారిక్ల్ క్న�క్షన్ ని 
విడదీయండి 

2  హారం రిలే క్ూరుచినే నటులా  విపిపు తీయండి 

3  హార్ని రిలే క్ండిషన్ ని రియోస్్లటా ట్ సహాయం తో చెక్ చేయండి 

4  రియోస్్లటా ట్ (1) ని బ్్యయాటరీ మరియు హార్ని రిలే (3)లక్ు శ్రర్ణి 
(సైిరీస్ )లో క్న�క్టా చేయండి (ఫైిగ్ 3)

5  చితరాం 3 లో చూపిన విధ్ంగ్ల ఓల్టా మీటర్ (2)ని రిలే వ�ైయిండింగ్  
కి అడడింగ్ల క్న�క్టా చేయ్యలి. 

6  సర్కక్యూట్ లో ఫుల్ నిరోధ్క్తను ప్్లరా రంభించు. 

ర్్కలే ప్ాయ్ింట్ ని మ్లసైినపుడు తపుపు వచ్చినట్లి య్తే  
ఆరమచేచిఆర్్ఫమిఛర్ సైి్లరేింగ్ ప్ో స్టీ  ని సర్ల్ద బాటు చేయిండ్్ర 

(సైి్లరేింగ్ ట్నషిన్ ని పై�ించ్తే కో్లి జిింగ్ ఓలేటీ జ్ ని పై�ించును)  

7  అవసరమెైతే రిలే ని మ్యరచిండి 

8  హార్ని రిలేని దాని స్్లథా నం లో ఉంచి దానిని పట్టటా  వుంచే నట్ లు 
ట�ైట్ చేయండి 

9  హార్ని సైివాచ్ మరియు సైి్లరేంగ్ ని తిరిగి బిగించండి

10  రటి�ైనర్ ని బిగించి నొక్క్ండి 

11  హార్ని రిలే సైివాచ్ కి వ�ైరులా  క్లిపి హార్ని మోగించండి 

12  హార్ని సైివాచ్ నొక్ుక్తూ సరెైన ధ్వానితో మోరో గేల్య సరిచేయండి 

HL మర్్కయు వెైపర్ మోటార్ ర్్కలే లను చెకిింగ్ చేయిండ్్ర. 

ర్్కలే ని చెకిింగ్ చేయుట మళ్్ళ చేయిండ్్ర 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.24
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్రాా థమిక్ ఎలకిటీరిక్ల్ మర్్కయు ఎలకాటీరి నిక్్స 

డయోడ్లి  కార్ాయాచరణను పర్ీక్్రించడిం (Test diodes functionality)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  డయోడ్ ప్ాయాక్ఫజీలు మర్్కయు ట్ర్్కమినల్్స రకానిని గుర్్కత్ించడిం 
•  ఓమ్మిటర్ లేద్ా మల్టీమ్టర్ ఉపయోగ్కించ్ డయోడ్ ను తనిఖీ చేయడిం 
•  లోపభ్లయ్షటీ డయోడ్ లను గుర్్కత్ించడిం. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments/Equiupments)

•  ట�ైనైీస్ కిట్.     - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: డ్ెైయోడ్ ప్ాయాక్ లు  మర్్కయు ట్ర్్కమినల్్స ని గుర్్కత్ించిండిం 

1   వివిధ్ రక్లల  డెైయోడ్స్ నుండి ఏదో  ఒక్ డెైయోడ్ ని తీయండి. 
O&T షీట్ లో డెైయోడ్ ప�ై ముదిరాంచిన కోడ్ న�ంబ్ర్ ని వ్లరా యండి. 

2  ఎంచిన డెైయోడ్ కి ప్్లఠం 7.2 లోని చార్టా 1 ని చూసైి గురితించి 
ప్్లయాకేజ్ ఏ రక్ందో  నమోద్ు చేయండి (గ్లలా స్/ప్్లలా సైిటాక్/సై�ర్లమిక్/
మెటల్ మొద్లెైనవి)

మెటీర్్కయల్్స/భాగాలు(Materials / Components)
•  వివిధ్ రక్లల డయోడ్ లు (బ్్యయాచ్ క్ు)  - 20 Nos.
•  రెడ్ క్లర్ సైీలా వ్ వ�ైర్    - 10 cms.
•  ప్్లయాచ్ తరాా డ్యలు     - as reqd.

3  చార్టా 1 ని చూసిై తీసుక్ునని డెైయోడ్ ని గురితించి డెైయోడ్ యొక్క్ 
య్యనోడ్ ట�రిమ్నల్ ప�ై చినని ఎరుపు రంగు సైీలా వ్ ని ప�టటాండి 

4  క్నీసం 5 రక్లల  డెైయోడ్ లక్ు 1 నుంచి 3 సై�టాప్ లను మరల చసిేై 
మీ ఇన్టట్రరా క్టార్ చే మీరు చసిేైన పనిని చెక్ చేయించుకోండి 

ట్యస్క్ 2: ఓమ్ మ్టర్ లేద్ా మల్టీమ్టర్ తో డ్ెైయోడ్ ని చెక్ చేయట  

1  ఓమ్ మీటర్/మల్టామీటర్ ను x100 ఓమ్స్ రేంజ్ కి(అమర్లచిలి)
సై�ట్ చేయ్యలి.మీటర్ లో నిరోధ్క్లనిని జీరో వద్్ద  క్ు చేపటటాండి.

 అవసరమెైతే వేరే ఓమ్స్ పరిది ని ఎంచుకోండి 

2  ట్యస్క్ 1 లో ఎంచుక్ునని డెైయోడ్ ని తీసుకోండి. ఫైిగర్ 1 A లో 
చూపినటుటా  ఓమ్ మీటర్ పో్రా బ్శ్ ని డెైయోడ్ ట�రిమ్నల్స్ కి అడడింగ్ల 
క్న�క్టా చేయండి. మీటర్ లో వచిచిన రీడింగ్ ని ఓ&ట్ట షీట్ యొక్క్ 
టబే్ుల్ 1 లో నమోద్ు చేయండి  

3  ఫిైగర్ 1 b లో చూపినటుటా  డెైయోడ్ కి క్న�క్టా చసేైిన మీటర్ పో్రా బ్స్ 
ని రివర్స్ లో క్న�క్టా చేసైి మీటర్ లోని రీడింగ్ ని టేబ్ుల్ 1 లో 
నమోద్ు చేయండి 

4  సై�టాప్ 2 మరియు 3 లోని రీడింగ్ ల తో ఫ్లరవార్డి మరియు రివర్స్ 
నిరోధ్క్లల నిషపుతితి  ని లెకిక్ంచి నమోద్ు చేయండి 

5  నమోద్ు చేసైిన సమ్యచారం తో డెైయోడ్ యొక్క్ పరిసైిథాతిని 
(క్ండిషన్) తెలుసుకోండి(ముగింపు) నిర్లధా రించండి.కిర్ంద్ 
చిట్యక్లను తో నిర్ల్ద రణక్ు రండి;

- మంచి డెైయోడ్స్ లో నిరోధ్క్త ఒక్ దిశ లో  100 ఓమ్స్ 
క్నాని తక్ుక్వ వేరొక్ దిశలో చాల్య ఎక్ుక్వ లేదా దాదాపు 
అనంతం/ఓప�న్. ఎంత చడెడి  పరిసైిథాతులోలా  అయిన తక్ుక్వ 
మరియు ఎక్ుక్వ నిరోద్క్తల నిషపుతి క్నీసం 1:1000 
ఉండ్యను. 

- ష్లర్టా అయిన డెైయోడ్స్ కి రెండ్య దిశలలోనూ  సునని లేదా 
చాల్య తక్ుక్వ నిరోద్క్త ఉండ్యను 

- ఓప�న్ డెైయోడె్టరేండ్య దిశల లోనూ  అనంతం/ఓప�న్ 
చూపును. 

6  2 నుంచి 4 సై�టాప్స్ ని క్నీసం ఇంకొక్ 10  రక్లల డెైయోడ్ లక్ు 
మరల చేయండి 

7  మీ ఇన్ సటా రోక్టార్ తో  చేసిైన పని చెక్ చేయించండి.
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లేబుల్
సింఖయా

డ్ెైయోడ్ పై�ై 
ముద్ిరాించ్న కోడ్ 

నైెింబర్

ప్ాయాక్ఫజీ
రక్ిం

నిర్ోధక్త విలువ ఫార్వర్డ్ మర్్కయు 
ర్్కవర్్స ర్ెసిైసై�టీన్్స 
మధయా నిషపుతిత్

డయోడ్ యొక్క్
క్ిండ్్రషన్

FIT/UNFIT
ఒక్టి
ద్ిశ

ఎద్ుర్లగా
ద్ిశ

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.24
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చార్టీ - 1

రకాలు డయోడు్లి  మర్్కయు ప్ాయాక్ఫజిింగ్

 తక్ుక్వ శకితి - ప్్లలా సైిటాక్ ప్్లయాకేజీ డయోడ్యలా

 చాల్య తక్ుక్వ శకితి - గ్లలా స్ ప్్లయాకేజీ డయోడ్

 తక్ుక్వ శకితి - మెటల్ ప్్లయాకేజీ డయోడ్

 అధిక్ శకితి - మెటల్ ప్్లయాకేజీ డయోడ్

చాల్య అధిక్ శకితి - మెటల్ ప్్లయాకేజీ డయోడ్యలా

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.24
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.25
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - హ�ైడ్ారా ల్క్ మర్్కయు నూయామాటిక్ 

హ�ైడ్ారా ల్క్ క్్లిచ్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర (Identify hydraulic clutch components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వాహనింలోని హ�ైడ్ారా ల్క్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్     - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)
•  వ్లహనం (హెైడరాా లిక్ క్లాచ్)    - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: వాహనింపై�ై హ�ైడ్ారా ల్క్ క్్లిచ్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం 

1  వ్లహనానిని లెవ�ల్ గౌర్ ండ్ లో ఉంచండి.

2  స్్లటా పర్ లతో వ్లహనం ట�ైర్ క్ు మద్్దతు ఇవవాండి.

3  హాయాండ్ బ్్రరాక్ లను వరితించండి.

4  బ్్యన�ట్ తెరవండి.

5  పరాతిక్ూల బ్్యయాటరీ కేబ్ుల్ ను తీసైివేయండి.

6  హైెడరాా లిక్ క్లాచ్ సైిసటామ్ ను గురితించండి మరియు భ్్యగ్లలను 
గురితించండి అంటే మ్యసటార్ సైిలిండర్ రిజర్లవాయర్, మ్యసటార్ 
సైిలిండర్, సై్కలా వ్ సిైలిండర్, హెైడరాా లిక్ లెైనులా  మరియు తరోా -క్ట�లా వర్.

7  ఫిైగర్  1లో చూపిన విధ్ంగ్ల సైిసటామ్ లోని భ్్యగ్లలను గురితించండి.

8  భ్్యగ్లల ప్కరును వ్లరా యండిపట్టటాక్లో 1.

టేబుల్ 1

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా    - as reqd.

అవును. నిం. లేబుల్ నిం. భాగాల పైేర్ల

1
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4
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.26
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - హ�ైడ్ారా ల్క్ మర్్కయు నూయామాటిక్ 

టేరాస్ హ�ైడ్ారా ల్క్ సర్కక్యూట్ (Trace hydraulic circuit)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  హ�ైడ్ారా ల్క్ జాక్ యొక్క్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం  
•  హ�ైడ్ారా ల్క్ పవర్ సైీటీర్్కింగ్ యొక్క్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం 
•  హ�ైడ్ారా ల్క్ బేరాక్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్     - 1 No.
•  బ్లా డింగ్ కిట్     - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  హైెడరాా లిక్ జాక్ ట్యరా ల్ రక్ం     - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: హ�ైడ్ారా ల్క్ జాక్ లోని భాగాలను క్నుగొని  గుర్్కత్ించిండ్్ర  

•  వ్లహనంలో హెైడరాా లిక్ పవర్ సైీటారింగ్     - 1 No.
•  వ్లహనంలో హెైడరాా లిక్ బ్్రరాక్     - 1 No.

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా    - as reqd.
•  హైెడరాా లిక్ ద్రావం     - as reqd.

1  హైెడరాా లిక్ జాక్ యొక్క్ క్ట్ సై�క్షన్ మోడల్ ని వర్క్ బ్్ంచ్ ప�ై 
వుంచండి(ఫిైగ్ 1)

2 హైెడరాా లిక్ జాక్ సైిసటామ్ గీసైి దానిలోని భ్్యగ్లలు 
రిజర్లవాయర్,పలా ంజర్,నాన్ రిటర్ని వ్లల్వా,ర్లమ్,రిల్ఫ్ వ్లల్వా 
మరియు షట్ ఆప్ వ్లల్వా లను గురితించండి. 

3  ఫిైగర్ 1 లో చూపిన విద్ంగ్ల సైిసటామ్ లోని భ్్యగ్లలను గురితించండి 

4  టేబ్ుల్ 1 లో భ్్యగ్లల ప్కరులా  ర్లయండి 

5  కిర్ంది భ్్యగ్లలు క్లలమ్ లో ఇచిచిన వ్లట్టతో సరిప్ో వ్లలి (a)ఆర్మ్ 
(b)ఫ్ూలా యిడ్ రిజర్లవాయర్ (c)రిల్జ్ వ్లల్వా (d)అవుట�లా ట్ వ్లల్వా 
(e)హేండిల్(f)పలా ంజర్(g)ఇన�లా ట్ వ్లల్వా (h)

పటిటీ క్ 1

అవును. నిం. లేబుల్ పద్ిం భాగాల పైేర్ల
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ట్యస్క్ 2: హ�ైడ్ారా ల్క్ పవర్ సైీటీర్్కింగ్  లోని భాగాలను క్నుగొని  గుర్్కత్ించిండ్్ర   

1  హైెడరాా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  సైీటారింగ్(PAS) క్ట్ 
సై�క్షన్ ని వర్క్ బ్్ంచ్ ప�ై ప�టటాండి. 

2  హెైడరాా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  సైీటారింగ్ సైిసటామ్ లెైన్ 
డెైగ్లర్ మ్ గీయండి 

3  1 హెైడరాా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  సైీటారింగ్ సైిసటామ్ 
యొక్క్ భ్్యగ్లలు గురితించండి(ఫైిగ్ 1)అవి సక్షన్ లెైన్,హో ష్,సైీలింగ్ 
రింగ్ తో సైీల్ మౌంట్,సైిలిండర్,పిసటాన్ ర్లడ్,సైీటారింగ్ గేర్,రిటర్ని 
లెైన్,పసిటాన్,ప�రాజర్ ప్్లయాడ్ అడజ్సైిటాంగ్ సూ్రరూ,హెై ప�రాజర్ పంప్,ర్లక్ 
మరియు ప�రాజర్ లెైన్స్ 

4  టేబ్ుల్ 2 లో భ్్యగ్లల ప్కరులా  ర్లయండి 

పటిటీ క్ 2

అవును. నిం. లేబుల్ పద్ిం భాగాల పైేర్ల
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అవును. నిం. లేబుల్ పద్ిం భాగాల పైేర్ల
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ట్యస్క్ 3: హ�ైడ్ారా ల్క్ బేరాక్ సైిసటీమ్ యొక్క్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర మర్్కయు గుర్్కత్ించిండ్్ర   

1  హైెడరాా లిక్ బ్్రరాక్ సైిసటామ్ యొక్క్ క్ట్-సై�క్షన్ మోడల్ ను ఉంచండిపని 
బ్్ంచ్.

2  లెైన్ రేఖ్యచితరాా నిని గీయండిహెైడరాా లిక్ యొక్క్ బ్్రరాక్ సైిసటామ్.

3  హైెడరాా లిక్ బ్్రరాక్ సైిసటామ్ (Fig1) మరియు డరామ్ బ్్రరాకింగ్ సైిసటామ్ 
యొక్క్ భ్్యగ్లలను గురితించండి. (Fig 2 & 3) అంటే బ్్రరాకెైపుప�లలా న్ 
యూనియనులా ,బ్్రరాక్ పుష్-ర్లడ్,బ్్రరాక్ ఫ్�లా కిస్బ్ుల్ గొట్యటా లు,బ్్రరాకెపుడల్ 

రిటర్ని సైి్లరేంగ్, మ్యసటార్ సైిలిండర్, సైి్లరేంగ్ ని పటుటా కోండి,

 బ్్రరాక్ లెైనింగ్, బ్్రరాక్ సైీటాల్ ప�ైప్ లెైనులా , బ్్రరాక్ అడజ్సటార్, షూ రిటర్ని సైి్లరేంగ్, 
స్్లటా ప్ లెైట్ సైివాచ్, హాయాండ్ బ్్రరాక్ లివర్, పివట్, బ్్రరాక్ ప్కలా ట్ క్లయారియర్, 
వీల్ సైిలిండర్, ప్్లరిక్ంగే్రరేక్ కబే్ుల్, బ్్రరాక్ షూ, బ్్రరాక్ ప�డల్, ల్యక్ 
నట్ మరియు కెలావిస్.

4  భ్్యగ్లల ప్కరును వ్లరా యండిపట్టటాక్లో 3.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.5.26
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పటిటీ క్ 3
అవును. నిం. 13లేబుల్ పద్ిం భాగాల పైేర్ల
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అవును. నిం. లేబుల్ పద్ిం భాగాల పైేర్ల
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ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.5.26
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.27
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - హ�ైడ్ారా ల్క్ మర్్కయు నూయామాటిక్ 

ఎయ్ర్ బేరాక్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం  (Identify air brake components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వాహన బేరాక్ సిైసటీమ్ యొక్క్ నూయామాటిక్ (వాయు )భాగాలు గుర్్కత్ించడిం  . 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్      - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  ఎయిర్ బ్్రరాక్ తో అమరచిబ్డిన వ్లహనం      - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా    - as reqd.

1  క్ంప�రాషడ్ గ్లలిని ఇచేచి ఎయిర్ క్ంప�రాషర్(1) ని ఫైిగర్ 1 లో 
గురితించండి. 

2  క్ంప�రాషర్ నుండి క్ంప�రాషడ్ గ్లలిని తీసుక్ునే ఎయిర్ ట్యంక్ (2)ని 
గురితిం గురితించండి. 

3  ఎయిర్ ట్యంక్ లో అమరిచిన గ్లలి ప�రాజర్ మించినపుపుడ్య ఎక్ుక్వ 
వునని గ్లలిని బ్యట్టకి వదిలే ఆన్ లోడర్ వ్లల్వా (4) గురితించండి 

4  బ్్రరాక్ ప�డల్ నొకిక్నపుడ్య గ్లలిని పంప్క బ్్రరాక్ వ్లల్వా (4)ను 
గురితించండి

5  ముంద్ు మరియు వ�నుక్ బ్్రరాక్ లు వేయుటక్ు నొకేక్ సై్కలా క్ ఎడజ్స్ట్రర్ 
లను నొకేక్ ముంద్ు రెండ్య బ్్రరాక్ ఛాంబ్రులా (5) మరియు వ�నుక్ 
రెండ్య బ్్రరాక్ ఛాంబ్రులా  (5) లను గురితించండి 

6  ముంద్ు మరియు వ�నుక్ బ్్రరాక్ ల   సై్కలా క్ ఎడజ్స్ట్రరులా  (7) ను 
గురితించండి 

7  ఎయిర్ బ్్రరాక్ సైిసటామ్ యొక్క్ లే అవుట్ డెైగ్లర్ మ్ 

8  ఎయిర్ ట్యంక్ లోని ఎయిర్ ప�రాజర్ ని సూచించే గేజ్(8) ని 
గురితించండి. 

సమర్దవింతింగా బేరాక్ వేయుటక్ు కావల్్సన క్నీస పై�రాజర్  
తయార్ీద్ార్ల తెల్యజ్ఫయబడును.  
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.28
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వరీ్్గక్రణ  

వివిధ రకాల వాహనైాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర (Identify different types of vehicle)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వివిధ రకాల వాహనైాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర. 

1  ఫిైగర్  1లో చూపిన వ్లహనం ప్కరు రక్లనిని గురితించండి.

a  క్లరు

b  టరాక్ పంజాబ్ బ్్యడీ లేదా సై�టా రోయిట్ టరాక్

c  టరాక్ హాఫ్ బ్్యడీ

d  టరాక్ ఫ్్లలా ట్ ఫ్లరమ్ రక్ం

e  ట్యరా క్టార్

f  ఆరిటాక్ుయాలేట�డ్ ట�ైలైర్ తో ట్యరా క్టార్

g  ట్యయాంక్ర్

h డెలివరీ వ్లయాన్ 

i  డంపర్ టరాక్

j  సై్కటాషన్ బ్ండి

k  పిక్ప్

l  జీప్

2  ఫిైగర్  1కి సంబ్ంధించి వ్లహనం ప్కరును టేబ్ుల్ 1లో వ్లరా యండి.

అవును. నం. పదానిని 
సరిప్ో లచిండి

వ్లహనం ప్కరు
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6

అవును. నం. పదానిని 
సరిప్ో లచిండి

వ్లహనం ప్కరు
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టేబుల్ 1
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.29
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వర్ీ్గక్రణ 

సై�పుసైిఫిైక్ఫషన్ డ్ేటాను చద్విండ్్ర మర్్కయు వివర్్కించిండ్్ర  (Read and interpret vehicle specification 
data)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వాహనిం యొక్క్ భాగాలను గుర్్కత్ించడిం 
•  వాహనిం సై�పుసైిఫైిక్ఫషన్ డ్ేటాను గుర్్కత్ించడిం. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీస్ టూల్ కిట్      - 1 No.
•  క్ంప�రాషన్ గేజ్       - 1 No.
•  కొలిచే టేప్       - 1 No.
•  వ్లక్ూయామ్ గేజ్       - 1 No.
•  బో్ ర్ డయల్ గేజ్      - 1 No.
•  హైెడోరా  మీటర్      - 1 No.
•  వోలేటా జ్ ట�సటార్      - 1 No.

గమనిక్: బ్ల ధక్ుడు పరాద్ర్్కశిించాడువాహనిం వివరణ 

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  వ్లహనం      - 1 No.

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా     - as reqd.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్    - as reqd.
•  హైెడరాా లిక్ ద్రావం   - as reqd.

 మహీింద్ారా బొ లెర్ో GLX

 ఇంజిన్  -XD-3PF I డీజిలెలటా
  ప్ -4-స్ోటా రో క్ ఓవర్ సై్కక్వేర్,   
  4-సైిలిండర్, లెైన్ లో
 బ్ో ర్  -94.0 మి.మీ

 స్ోటా రో క్  - 90.0 మిమీ

 క్ూయాబిక్ కెప్్లసైిటీ  -2498 cc

 క్ుదింపు నిషపుతితి   -23 : 1

 గరషిటాంగ్ల సూథా ల శకితి -72.5 hp వద్్ద  4000 R.P.M.  
  (DIN 70020)

 గరషిటాంగ్ల సూథా ల ట్యర్క్  -15.3 kg-m వద్్ద  2000 R.P.M

 ఫూయాయల్ ఇంజెక్షన్ సైిసటామ్  - డసిైిటా రోబ్ూయాటర్ పంప్

 ఇంజిన్ బ్రువు (ప్్ర డి)  - ఫ్�లలా వీల్ మరియు స్్లటా రటార్ తో 200  
  కిలోలు

 శీతల్క్రణ వయావసథా   - సైిలిండర్ హెడ్ ప�ై బ్్ల్టా  నడిచే  
  పంపుదావార్ల,థరోమ్స్్లటా ట్   
  నియంతిరాంచబ్డ్యతుంది

 ఒక్ర్్క నుిండ్్ర ఒక్ర్్కకి 
 వాయాధ్ి పరాబలడిం  -5-సైీపుడ్, అనిని సైింకరో్ మెష్
 నిషపుతుతి లు  - 1వ గేర్ : 4.03 :1

   2వ గేర్ : 2.39 :1

   3వ గేర్: 1.52:1

   4వ గేర్ : 1.00 :1

   5వ గేర్ : 0.84 :1

   రివర్స్ : 3.76 :1

 బ్దిల్ కేసు  - 4WD కోసం మ్యతరామే

 నిషపుతుతి లు  - ఎక్ుక్వ - 1 : 1, తక్ుక్వ - 2.48 :1

 ససై�పునషిన్

 ఫరాంట్  - 2WD : ఇండిప�ండెంట్, క్లయిల్ సైి్లరేంగ్,  
  డబ్ుల్ య్యకిటాంగ్ ట�లిసో్క్ పిక్ ష్లక్ అబ్్యజ్ ర్బర్  
  మరియు య్యంటీ-రోల్ బ్్యర్ 

 4 WD :  సై�మీ-ఎలిపిటాక్ల్ ట�ైప్, సై�టాబిలెైజర్ బ్్యర్  
  ముంద్ు

 వ�నుక్  - సై�మీ-ఎలిపిటాక్ల్ ల్ఫ్ రక్ం

 ఫై్కరామ్  -దరీ్ఘచతురస్్లరా క్లర గొటటాపు విభ్్యగం 5  
  ఇంటరీమ్డియట్ క్లర్ స్ సభ్ుయాలు   
  (IFS కోసం 6). వ�నుక్ బ్ంపర్
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 సైీటీర్్కింగ్ -పవర్ సైీటీర్్కింగ్  - యూనివరస్ల్ జాయింట్ లతో క్ూడిన  
  వ్లర్మ్ & రోలర్ రక్ం

 టరనిింగ్ వ్లయాస్్లరథాం  - 5.4 మీ.

 క్లాచ్  -హెైడరాా లిక్, సైింగిల్ డెై ైప్కలా ట్ 235mm  
  (9.25” డయ్య)

 బేరాక్ులు

 రక్ం  - వ్లక్ూయామ్ అసైిసై�టాడ్ సరోవాతో ట్యండమ్  
  మ్యసటార్ సైిలిండర్ తో హెైడరాా లిక్

 ముంద్ు  - 13 mm డిస్క్ మరియు క్లలిపర్ రక్ం

 వ�నుక్  - డరామ్ : 27.4 x 50.8 మిమీ (11” x 2”)

 ప్్లరిక్ంగ్  - వ�నుక్ చక్లర్ లప�ై అంతర్గత విసతిరిసుతి నని  
  రక్ం. హాయాండ్ లివర్ మరియు కేబ్ుల్ రక్ం.

 ఇర్లసు

 ముంద్ు  - IFS-2WD: సటాబ్ య్యకిస్ల్ 4WD :  
  పూరితి ఫ్ోలా ట్టంగ్ హెైప్ో యిడ్ రక్ం

 కెప్్లసైిటీ/నిషపుతితి   - 1000 kg / 4.88 : 1

 వ�నుక్  - పూరితి ఫ్ోలా ట్టంగ్ హెైప్ో యిడ్ రక్ం

 కెప్్లసైిటీ/నిషపుతితి   - 1700 kg / 4.88 : 1

 ఎలకిటీరిక్ల్్స

 బ్్యయాటరీ  - 12 వోలు్లలి, పరాతిక్ూల భ్ూమి

 కెప్్లసిైటీ  - 70 amp. గం.

 ఆలటారేనిటర్  - 65 amp. అంతరనిిరిమ్త రెగుయాలేటర్  
  మరియు వ్లక్ూయామ్ పంప్ తో

 డెైవై్  - బ్్ల్టా  డైెవై్

 చక్ార లు మర్్కయుట్ైర్ల్లి  

 చక్లర్ లు  - రిమ్ పరిమ్యణం 6J x 15

 ట�ైర్  - P215 / 75 R 15 రేడియల్

 ఇంధ్న వయావసథా

 స్్లమరథాయూం  - 60ల్టరులా  ఎలకిటారిక్ల్ ఫ్ోలా ట్ యూనిట్ తో  
  అమరచిబ్డింది

 బర్లవులు

 క్లలిబ్్యట బ్రువు  - 1615 kg (2 WD) 1695 kg (4 WD)

 జి.వి.డబ్ులా యూ.  - 2200 kg (2 WD) 2280 kg  
     (4 WD)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.29
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.30
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వర్ీ్గక్రణ 

వాహన సమాచార సింఖయాను గుర్్కత్ించడిం (VIN) (Identify the Vehicle Information Number 
(VIN))
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  వాహనిం నింబర్ సై�పుసైిఫైిక్ఫషన్ ను గుర్్కత్ించడిం .

అవసర్ాలు (Requirements)
 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  కొలిచే టేప్      - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  క్లరు     - 1 No.

ట్యస్క్ 1: VIN కోసిం స్ాధ్ారణ సమాచారిం  

వ్లహన గురితింపు సంఖయా (VIN) 17 అంకెలతో ర్కప్్ర ందించబ్డింది 
మరియు WMI, VDS మరియు VIS వంట్ట మూడ్య ప�ద్్ద  
సమూహాలుగ్ల వరీ్గక్రించబ్డింది. ఉదాహరణ:- MALBB5 IBC AMI 
73752

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా      - as reqd.
•  ప్కపర్     - as reqd.
•  ప�నిస్ల్    - 1 No.
•  ఎరేజర్    - 1 No.

అంకెలు ప్్లయాసైింజర్ క్లరు/
MPV/BUS

WMI 1

2

భ్ౌగోళిక్ మండలం

తయ్యరీదారు

VDS 3
4
5
6
7

8
9

వ్లహనం రక్ం

సైిరీస్

బ్్యడీ సై�లటాల్ మరియు 
వ�ర్షన్

శరీర తతవాం

నియంతరాణ వయావసథా/
GVWR/

బ్్రరాక్ సైిసటామ్

ఇంజిన్ రక్ం

డిజిట్ / డెైవై్ సై�ైడ్ 
చెక్ చేయండి

VIS 10

11

12-17

మోడల్ ఇయర్

ఉతపుతితి  మొక్క్

క్ర్మ సంఖయా

•  WMI: పరాపంచ తయ్యరీదారు ఐడెంట్టఫై�ైయర్ 

•  VDS: వ�హిక్ల్ డసిైి్రరేపటార్ విభ్్యగం

•  VIS : వ్లహన సూచిక్ విభ్్యగం

•  MPV: మల్టాపరపుస్ ప్్లయాసైింజర్ వ�హిక్ల్ (ఉదా :MPV,SUV,RV)

•  GVWR : సూథా ల వ్లహన బ్రువు రేట్టంగ్

నైోట్:తయార్ీద్ార్లని బటిటీ  వెహికిల్ కోడ్ మారవచుచిను

మీ ఇని్టట్రటూయాట్ వ్లహనం యొక్క్ VINని సంఖయా బో్ ధ్క్ుని 
మ్యర్గద్రశ్క్ంలో తనిఖీ చేయండి.

_ వ్లహనానిని చద్ున�ైన నేల ప�ై ప�టటాండి 

_ హేండ్ బ్్రరాక్ వసేైి వీల్స్ కి అడ్యడి  ప�టటాండి 

_ మీ వ్లహనం లో VIN న�ంబ్ర్ క్నిప�టటాండి 

_ VIN న�ంబ్ర్ ఒక్ ప్కపర్ ప్్లయి ర్లయండి 

_ మ్యనుయాఫై�క్చిరర్ స్్లదారణ సమ్యచారం  పరాక్లరం VIN న�ంబ్ర్ 
యొక్క్ వివర్లలు డీకోడ్ చేయండి 
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సైిక్ల్ సైీకె్వన్్స (Skill Sequence)

సై�పుసైిఫిైక్ఫషన్ డే్టాను చద్విండ్్ర మర్్కయు వివర్్కించిండ్్ర  (Read and interpret vehicle specification 
data)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  గ్ఫర్్ఫజ్ సర్ీ్వస్  సైేటీషన్ పర్్కక్ర్ాలను నిర్వహిించిండ్్ర. 

ఎయ్ర్ క్ింపై�రాసర్ (Fig 1)

ఆయిల్  స్్లథా యిని తనిఖీ చేయండి.

మోట్యరు (2)ని క్లుపుతునని బ్్ల్టా  (1) ట�న్షన్ ను తనిఖీ 
చేయండిఇంక్ల క్ంప�రాసర్ క్పిపు(3).

బ్ల్్టా  గ్లరుడి  దాని స్్లథా నంలో సైిథారంగ్ల ఉంద్ని నిర్లధా రించుకోండి.

డెరాయిన్ పలా గ్(4) విపిపు వ్లటర్ తీసైివేసైి మరల డెరాయిన్ పలా గ్ బిగించండి 
ఎలకిటారిక్ల్ క్న�క్షన్ లను వద్ులుగ్ల, డిస్ క్న�క్టా  లు లేదా క్ట్ ల కోసం 
ద్ృశయామ్యనంగ్ల తనిఖీ చేయండి.

క్ంప�రాసర్ ను ‘ఆన్’ చేయండి

ఎలకిటారిక్ల్ క్న�క్షనులా  లూజు గ్ల గ్లని వూడిప్ో యి గ్లని లేదా క్ట్ 
అయిగ్లని వునానియ్య పరీక్ించండి. 

క్ంప�రాషర్ సైివాచ్ ఆన్ చేయండి 

క్ంప�రాషర్ స్ౌండ్ గమనించండి.ఏదెైన విపరీతమెైన స్ౌండ్ వినిపసిై్కతి  
క్ంప�రాషర్ వ�ంటనే ఆప్కయండి.(మీ ఇనసటా రోక్టార్ ని అడగండి.)క్ంప�రాషర్ 
సైివాచ్ ఆపండి. హో ష్ ప�ైప్(5) ను పటుటా క్ుని కోక్(6) ను ఓప�న్ 
చేయండి. అవసరమెైన చోట క్ంప�రాషడ్ ఎయిర్ ఉపయోగించండి. 
క్ంప�రాషడ్ ఎయిర్ ఉపయోగించిన తరువ్లత కోక్ ని మూసైివేయండి 
(కోలా జ్ చేయండి)

హెైడరాా లిక్ క్లర్ హో యిస్టా (Fig 2)

వ్లహనానిని క్లర్ హో యిస్టా మద్యా లో ప్్లర్క్ చేయండి. 

ముంద్ు మరియు వ�నుక్ చక్లర్ లు కేలాంప్ చేయండి లేదా చోక్ 
చేయండి9 అడ్యడి  ప�టటాండి)

ఎయిర్ కోక్ న�మమ్దిగ్ల ఓప�న్ చేసైి క్లర్ హో యిస్టా (1)ప�ైకి వ�ళ్్ళళుట ను 
గమనించండి.

అది క్లవలసిైన ఎతుతి క్ు ర్లగ్లనే కోక్ ని కోలా జ్ చేయండి(మూసైివేయండి)

హో యిస్టా కిర్ంద్ సై్కఫైిటీ  సై్కటాండ్ లు(2)  ఏర్లపుటు చేయండి. అవుట్ 
లెట్ కోక్ ని న�మమ్ది గ్ల ఓప�న్ చేసై్కతి  వ�హికిల్ న�మమ్దిగ్ల జెర్క్ 
(క్ుద్ుపు) లేక్ుండా  కిర్ందికి దిగును.హో యిస్టా సై�ైడ్ రెయిల్  సై్కటాన్డి  
ప�ై సరగి్ల్గ  క్ూరుచినేతటుటా  చూడండి. క్లవలిస్న జాబ్ పూరితి అయిన 
తరువ్లత,ఇన�లా ట్ కోక్ కొది్దగ్ల ఓప�న్ చేసైి క్లర్ హో యిస్టా కొంచెం ప�ైకి 
లేపండి. ఇన�లా ట్ కోక్ మూయండి. సై్కఫైిటీ  సై్కటాన్డి  లు తొలగించండి. 
వ్లహక్ణం కిర్ంద్ ఎవరు లేరని నిర్ల్ద రించుకోండి. అవుట�లా ట్ కోక్ ని 
న�మమ్దిగ్ల ఓప�న్ చేసైి వ�హికిల్ క్ద్లక్ుండా కిర్ందికి దించండి. కేలాంప్స్/
చోక్స్ తొలగించి వ్లహనానిని హో యిస్టా నుంచి తీసైివేయండి. 

కార్ వాషర్             

ఆయిల్ లెవ�ల్ చెక్ చేయండి. 

బ్్ల్టా  ట�న్షన్ చెక్ చేయండి   

బ్్ల్టా  గ్లర్డి బ్్యగుననిదా చూడండి 

ఎలకిటారిక్ల్ క్న�క్షనులా  లూజు గ్ల గ్లని వూడిప్ో యి గ్లని లేదా క్ట్ 
అయిగ్లని వునానియ్య పరీక్ించండి

వ్లటర్ ట్యంక్ ఓప�న్ చేయండి 

వ్లటర్ లెవ�ల్ చెక్ చేయండి 

క్లర్ వ్లషర్ స్్లటా ర్ చేయడానికి ముందే గన్ ని పటుటా కోండి. 

క్లర్ వ్లషర్ ఆన్ చసేైి క్లవలసైిన ప�రాజర్ కి ప�రాజర్ గేజ్ ని సరు్ద బ్్యటు 
చేయండి. 

వ్లటర్ గన్ ఓప�న్ చేయండి 

వ్లటర్ జెట్ చెక్ చసేైి క్లవలిస్న ఫో ర్స్(బ్లం)వచేచిల్య మ్యరుపు చేసైి 
బ్్యడీ ప్కనల్ కి కోణంలో సై్క్లరే చేయండి.

 కీలానింగ్ పూరితి అయిన తరువ్లత క్లర్ వ్లషర్ ఆపండి. 

వ్లటర్ ఇనేటాక్ కోక్ మూయండి(వ్లటర్ సరపర్ల). 

మెకానిక్ల్ జాక్(Fig 3)హ�ైడ్ారా ల్క్ జాక్(Fig 4)

లెవల్ గౌర్ ండ్ ప�ై వ్లహనానిని నిలపండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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 ముంద్ు చక్లర్ లు ప�ైకి లేపి నపుపుడ్య వ�నుక్ చక్లర్ లక్ు అడ్యడి  ప�ట్టటా ,వ�నుక్ 
చక్లర్ లు ప�ైకి లేపినపుడ్య ముంద్ు చక్లర్ లక్ు అడ్యడి  ప�టటాండి.  

మెక్లనిక్ల్ జాక్ లలో మరలను చేతితో తాకి దాని క్ద్లిక్ను చెక్ 
చేయండి,హెైడరాా లిక్ జాక్ లో ఆయిల్ లెవల్ ని,వ్లట్ట  ఆపరేషన్ చెక్ 
చేయండి.

వ�హికిల్ కిర్ంద్  జాక్ ని సూచించిన స్్లథా నం వద్్ద  ప�టటాండి. 

జాక్ లివర్ తో సూ్రరూ ని న�మమ్దిగ్ల తిరాపిపు వ్లహనానిని లేపండి.
అదే హెైడరాా లిక్ జాక్ అయితే  జాక్ లివర్ ని న�మమ్దిగ్ల క్డిపినట�లలా తే 
జర్క్(క్ుద్ుపు) లేక్ుండా ఏకిస్ల్  లేచును. 

ఛాషిస్/ఫై్కరామ్ కిర్ంద్ గుర్లర్ లను సప్ో ర్టా (ద్నునిగ్ల)  ప�టటాండి. 

జాక్ ని దించి బ్యట్టకి తీసై్కయండి. 

నిరేధాశించిన పని ముగిసైిన తరువ్లత మరల జాక్ ని లేపండి. 

సప్ో ర్టా(ద్నునిగ్ల) ప�ట్టటాన గుర్లర్ లను తేసై్కయండి. 

భద్రాత:

1  ఫ్ోలా ర్ జాక్ ప�ై మ్యతరామే ఎతితిన వ్లహనం కిర్ంద్ ఎపుపుడూ పని 
చేయవద్ు్ద . 

2  లిఫ్టా సై్కడిల్స్  ని సరిగ్ల్గ  ప�ట్టటా  జాగర్తతి గ్ల ప�టటాండి. 

3  కిర్ంద్క్ు దించడానికి ముంద్ు ఎకివాప�మ్ంట్స్,ప్్లర్టాశ్ లేదా 
మనుషులు కిర్ంద్ లేక్ుండా తనికీ చేయండి.

జాక్ స్ాటీ ిండ్ (Fig 5)

జాక్ స్్లటా ండ్ యొక్క్ ఎతుతి  ర్లట�చిట్ సరు్ద బ్్యటు దావార్ల సరు్ద బ్్యటు 
చేయబ్డ్యతుంది.

స్్లటా ండలాను సరిగ్ల్గ  మరియు సురక్ితంగ్ల ఉంచాలి.

గీ్రజ్ గన్(Fig 6)       

వ్లహానిని భ్ట్టటా   గీర్జ్ గన్ నిపపుల్ ని ఎంచుకోండి.( మీ ఇనసటా రోక్టార్ ని 
సంపరాదించండి)

ఏదెైనా డేమేజ్ ఉననిదేమో చూసైి చెక్ చేయండి. 

గన్ లో నిరేధాశిత గీర్జ్  ని నింపండి. 

గీర్జ్ గన్ ని మూసైి నిపపుల్ దావార్ల గీర్జ్ ప�రాజర్ తో వచేచివరక్ు లివర్ ని 
ఆపరేట్ చేయండి

వ్లహానిని భ్ట్టటా   గీర్జ్ గన్ నిపపుల్ ని ఎంచుకోండి.( మీ ఇనసటా రోక్టార్ ని 
సంపరాదించండి)

ఏదెైనా డేమేజ్ ఉననిదేమో చూసైి చెక్ చేయండి. 

గన్ లో నిరేధాశిత గీర్జ్  ని నింపండి. 

గీర్జ్ గన్ ని మూసైి నిపపుల్ దావార్ల గీర్జ్ ప�రాజర్ తో వచేచివరక్ు లివర్ ని 
ఆపరేట్ చేయండి. 

గన్ ని క్లవలసైిన పనికి ఉపయోగించండి. 

ఆయ్ల్ సైే్లరే గన్

ఆయిల్ సై్క్లరే గన్ నాజిల్,నాజిల్ హో లడిర్,ఆపరేట్టంగ్ లివర్,ఎయిర్ 
హో ష్  లు ఏమెైనా డేమేజ్  ఉనానియిేమో చెక్ చేయండి. 

సై్క్లరే గన్ లో SAE20W/40 మరియు కిరోసైిన్ మిశర్మ్యనిని 1:20 
నిషపుతితి  లో క్లిపి నింపండి. 

ఆయిల్ సై్క్లరే గన్  ని కివాక్ రలి్జ్ క్పలా ర్ కి క్న�క్టా చేయండి. 

ఆయిల్ సై్క్లరే గన్ ని ఆపరేట్ చేయండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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ఆయిల్ ప�రాజర్ తో సై్క్లరే అయిేయాల్య చూసైి జాయింటులా  మరియు క్దిలే 
భ్్యగ్లల మద్యా ఆయిల్ ని సై్క్లరే చేయండి. 

ఎయిర్ హో ష్ క్న�క్షనులా  మూసై్కసైి సై్క్లరే గన్ ని తీసై్కయండి. 

ఆర్బర్ పై�రాష్(Fig 7)

ఆపరేట్టంగ్ లివర్ (1) మరియు రేక్   సులువుగ్ల క్ద్ులుతుననిదా   

చెక్ చసేైి అవసరమెైయితే లూబిరాకేట్ (క్ందెన)చేయండి. 

పని పరాక్లరం ప్కలా ట్ (3) ని ఎంచుకోండి. 

భ్్యగ్లనిని ప్కలా ట్ ప�ై ప�టటాండి. 

వర్క్ ని న�మమ్దగి్గ  నొకిక్ విపరీతమెైన శబ్్దం వసుతి ందేమో వినండి. 

హెైడరాా లిక్ ప�రాస్ (Fig 8)

ప�రాస్ శుభ్రాం చేయండి.

ప�రాస్ ని శుబ్రాపరచండి. 

ఆయిల్ లెవల్ (1) ని చెక్ చేసైి అవసరమెైతే హెైడరాా లిక్ ఆయిల్ 
నింపండి 

హెైడరాా లిక్ ప�రాష్ సులువుగ్ల పనిచేయుటను (దాని ఫైీరా పంక్షన్) 
మరియు ల్కేజ్ లు తనికీ చేయండి 

సైిలిండర్ పలా ంజర్ రిల్జ్ నాబ్(2) ని ల్యక్ చేయండి 

జాబ్ ని ప�ట్టటాన తరువ్లత పలా ంజర్(6) మరియు బ్్డ్(4) ల మధ్యా క్లళి 

100mm వుండేల్య   బ్్డ్(4) ను క్లవలసైిన ఎతుతి క్ు సరిచేయండి

జాబ్ పరాక్లరం ఎనివాల్ (5) ని అమరచిండి. 

ఎనివాల్ (5)ప�ై జాబ్ ని ప�టటాండి.

ష్కఫ్టా/బ్ుష్ ని నొకిక్నపుడ్య అది బ్్యడీ ని తాక్క్ుండా వుండేల్య డసిై�టాన్స్ 
పీష్ ని ఎంచుకోండి(పలా ంజర్(6) మరియు డసిై�టాన్స్ పీష్ ల మద్యా 
క్నీసం  10 mm క్లళ్ వుండాలి. 

డిసై�టాన్స్ పీష్ ని ష్కఫ్టా/బ్ుష్ ప�ై వుంచండి. అది బ్్యడీ ని తాక్లలేద్ు అని 
నిర్ల్ద రించుకోండి. 

లో ప�రాజర్ లివర్ (7) ని ఆపరేటు చసేైి పలా ంజర్(6) ని జాబ్ కి క్లిసై్కల్య 
ఉంచండి. హెవీ ప�రాజర్ లివర్(7) ని ఆపరేటు చసేైి గేజ్ మరియు జాబ్ 
ప�ై లోడ్ ని ఒకసే్్లరి గమనించండి. జాబ్ న�మమ్దిగ్ల వసుతి ంది అని 
నిర్ల్ద రించుకోండి. నిరే్దశించిన లోడ్  క్నాని ప�రిగితే నొక్క్డం ఆపండి. 

సైేఫైిటీ

1  బ్్రరింగ్ లు ల్యంట్ట విరిగే భ్్యగ్లలను వేగిరె భ్్యగ్లల నుండి రకి్ంచండి. 

2  ప్్లపని పూరితి అయిన తరువ్లత పలా ంజర్ రిల్జ్ నాబ్(2) ను 
వద్ులు(లూజ్) చేయండి

3  జాబ్ ని తీసైి శుబ్రాం చేయండి. 

టు పో్ స్టీ  ల్ఫ్టీ  హో య్స్టీ 

1  ఎలెకోటారి  మెక్లనిక్ల్ కి మద్యా లో వ్లహనానిని నిలపండి 

2  ట�లిషోక్ పిక్ టు ప్ో స్టా  లిఫ్టా లిఫ్ిటాంగ్ ఆర్మ్ ని స్్లరి చేసిై బిగించండి 

3  లేప్కటపుడ్య,దించేటపుడ్య ఆటోమేట్టక్ ఆర్మ్స్ ల్యకింగ్ మరియు 
రలి్జింగ్ పరిక్రం ని ఉపయోగించండి. 

4  అసమ్యనం గ్ల ఎతుతి టను నిరోదించుటక్ు సై్కఫైిటీ మెక్లనిజం ని 
ఏర్లపుటు చేయండి 

5  ఎక్ల్టట్రరా సై్కఫైిటీ నట్ ని ఉపయోగించండి. 

6  చెైన్ డెైవై్ ని చెక్ చసేైి లిఫి్టాంగ్ సైివాచ్ ని ఆపరేట్ చేయండి. 

7   సై్కఫిైటీ కొరక్ు ఎంక్రింగ్ బ్ో ల్టాస్ ని (fig 9) ఉప్్లయిగించండి

ఫో ర్ (నాలుగు) ప్ో సుటా ల లిఫ్టా(ఫైిగ్ 10)

1  ఫో ర్ ప్ో స్టా  లిఫ్టా  యొక్క్ సమ్యంతర రేంప్ ప�ైకి వ్లహనానిని 
నడపండి. 

2   రేంప్ ప�ై వ్లహనం సరిగ్ల్గ  ప్్లర్క్ చసేైింది లేనిది చెక్ చేసైి చెక్క్       
ముక్క్లను  స్్లటా పర్ ల్య ప�టటాండి

3   వ�హికిల్ డోర్ లు గ్లలా స్ లు మూసైి,హేండ్ బ్్రరాక్ ని ప�ైకి ల్యగండి 

4   సైితి రంగ్ల&కిర్ందికి హెైడరాా లిక్ సైిలిండర్ ని డైెవై్ చేయండి 

5   సై్కఫిైటీ బ్ోలా క్ తో పూరితి స్్లథా యి మెక్లనిక్ల్ ప్్ర రా ట�క్షన్ ఇవవాబ్డ్యను. 

6 లిఫ్టా యొక్క్ బ్లమెైన క్ద్లిక్ తో వ్లహనం జారడానిని 
సమరధావంతంగ్ల నిరోదించుటక్ు సైీటాల్ కేబ్ుల్స్ తో క్న�క్టా 
చేయబ్డ్యను

7  LCV&ప�ద్్ద  వ్లహనం కొరక్ు 4 టన్స్ స్్లమర్దయూం ప్్ర డవ�ైన రన్ వే 

ఇింజిన్ హో య్స్టీ 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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1  లెవ�ల్ గౌర్ ండ్ ప�ై వ్లహనానిని వుంచండి. 

2  హియిస్టా ప�టేటా  చోట నేల గట్టటాగ్ల లేక్పో్ తే హో యిస్టా కిర్ంద్ చెక్క్ 
ముక్క్ను ప�టటాండి 

3  వ్లహనం యొక్క్ హేండ్ బ్్రరాక్ లివర్ ని ప�ైకి ల్యగండి.

4  గట్టటా  నేల ప�ై హో యిస్టా ని ప�ట్టటా  ఇంజిన్ యొక్క్ ఆ భ్్యగ్లనికి తరాా డ్య 
క్టటాండి 

5  వ్లహనానిని వదిలే వరక్ు హో యిస్టా ని న�మమ్దిగ్ల ప�ైకి  లేపండి 

6  వీల్ హో యిస్టా మరియు లేక్ హో యిస్టా లను వర్క్ ష్లప్ వరక్ు 
తొయయాండి

Fig 10

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.31
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వరీ్్గక్రణ 

డ్ీజిల్ ఇింజిన్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర (Identify the parts of a diesel engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  డీ్జిల్ ఇింజిన్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్      - 1 No.
•  బ్్యక్స్ స్్లపునర్ సై�ట్      - 1 No.
•  రింగ్ క్ంప�రాసర్, రింగ్ ఎక్లస్పాండర్లవా
 ల్వా లిఫ్టార్  - 1 No each.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  మల్టా సిైలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్
 క్ట్ సై�క్షనల్ మోడల్  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా     - as reqd.
•  కిరోసైిన్   - as reqd.
•  సబ్ు్బ నూన�    - as reqd.
•  టేరా     - as reqd.

1  వర్క్ బ్్ంచ్ ప�ై క్ట్ సై�క్షన్ మోడల్ డీజిల్ ఇంజిన్ ప�టటాండి 

2  రేడియేిటర్, FIP, ఇంజెక్టార్, ఎయిర్ కీలానర్, ఫూయాయల్ ఫైీడ్ ను 
పంపు, ఫూయాయల్ ఫైీడ్, ఆలటారేనిటర్, సై�ల్ఫ్ స్్లటా రటార్, వ్లటర్ పంప్, 
డిప్ సైిటాక్, ఇన�లా ట్ & ఎగ్లజ్ స్టా  మ్యనిఫో ల్డి , ఇంజిన్ హెడ్ & వ్లల్వాఅ 
సై�ంబ్లా , ర్లక్ర్ ఆర్మ్, వ్లల్వా క్వర్, పిసటాన్, ట�ైమింగ్ గేర్ ఆయిల్ 
పంప్, ఫ్�లలా  వీల్ & హౌసిైంగ్, క్న�కిటాంగ్ ర్లడ్ మరియు క్లర్ ంక్ ష్లఫ్టా 
మొద్లెైనవి క్నుగొనండి 

3  fig 1,fig &fig 3 లలో చూపిన క్ట్ సై�క్షన్ మోడల్ ఇంజిన్ యొక్క్ 
భ్్యగ్లలను గురితించండి. 

4  టేబ్ుల్ 1 లో భ్్యగ్లల ప్కరులా  ర్లయండి 

స.న�ం. లేబ్ుల్ నం. భ్్యగం ప్కరు

1
2
......
......
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.32
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వర్ీ్గక్రణ 

పై�టోరా ల్ ఇింజిన్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర (Identify the parts of a petrol engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  పై�టోరా ల్ ఇింజిన్ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్       - 1 No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  క్ట్ సై�క్షనల్ మోడల్
 మల్టా సిైలిండర్ ప�టోరా ల్ ఇంజన్ - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ వేస్టా      - as reqd.
•  కిరోసైిన్   - as reqd.
•  సబ్ు్బ నూన�    - as reqd.
•  టేరా     - as reqd.

1  రేడియేిటర్ ను గురితించండి (1) (Figure 1)

2  డిసైిటా రోబ్ూయాటర్ (2) మరియు ఇగినిషన్ క్లయిల్ (3) (Figure 1)ని 
గురితించండి

3  ఎయిర్ కీలానర్ ను గురితించండి (4) (Fig. 1)

4  ఇంధ్న ప�ైపులను గురితించండి (5) (Fig. 1)

5  గురితించండఫి్�లలా వీల్ (6) (Figure 3)

6  ఇంధ్న పంపును గురితించండి (7) (Fig. 3)

7  క్లరు్బయూరేటర్ ను గురితించండి (8) (Figure 3)

8  ఫ్లయాన్ బ్్ల్టా  ను గురితించండి (9) (Fig. 3)

9  డెైనమోను గురితించండి (10) (Fig. 2) 

10  సై�ల్ఫ్-స్్లటా రటార్ ను గురితించండి (11) (Fig. 2)

11  నీట్ట పంపు అసై�ంబ్లా ని గురితించండి (12) (Figure 3)

12 స్్లపుర్క్ పలా గ్ లను గురితించండి (13) (Figure 2)

13 ఇన�లా ట్ (14) (Figure 1) మరియు ఎగ్లజ్ స్టా  మ్యనిఫో ల్డి  (15)ని 
గురితించండి(చితరాం 2)

14  వ్లల్వా క్వర్ ను గురితించండి (16) (Figure 4)

15  ర్లక్ర్ అసై�ంబ్లా  (17) మరియు సైిలిండర్ హెడ్ ను గురితించండి(20) 
(Figure 4)

16  పుష్ ర్లడ్ లను గురితించండి (18) (Fig. 4)

17  ఇంజిన్ బ్్యలా క్ లో ట్యయాప్ ప�ట్ సై�ైడ్ క్వర్ లను గురితించండి.

18  ట్యయాప�ట్ లను గురితించండి (19) (Figure 4)

19  సిైలిండర్ హెడ్ ను గురితించండి (20)

20 గురితించండిక్లర్ ంక్ ష్లఫ్టా పుల్లా (21) (Figure 3)

21  ఇంజిన్ ముంద్ు ట�ైమింగ్ క్వర్ ను గురితించండి

22 ట�ైమింగ్ గేర్ మరియు చెైన్ ను గురితించండి (22) (Figure 4)
వ్లరా సుకో సమయ గురుతి లు. 

23 క్లమ్ ష్లఫ్టా ను గురితించండి (29) (Figure 4)

24 ఆయిల్ సంప్ ను గురితించండి (23) (Fig. 3)

25 ఆయిల్  పంపును గురితించండి (24) (Fig. 4)

26 ఆయిల్ ఫైిలటార్ ను గురితించండి (25) (Fig. 1)

27 క్న�క్టా చేసై్క ర్లడ్ క్లయాప్ లను గురితించండి (26) (Figure 4)

28 ఇంజిన్ లో పిసటాన్ మరియు క్న�క్టా చేసై్క ర్లడ్ ను గురితించండి(27) 
(Figure 4)
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.33
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వర్ీ్గక్రణ 

ఇింజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ మర్్కయు స్ాటీ ప్ చేయుట ప్రాా క్టటీస్  (Practice on Starting and stopping of engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ఇింజినుని ప్రాా రింభిించిండ్్ర
•  ఇింజిన్ ను ఆపిండ్్ర. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్       - 1 No.
•  కేబ్ుల్స్ తో ల్డ్ య్యసైిడ్ బ్్యయాటరీ 12 V       - 1No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  మల్టాసిైలిండర్ ఫో ర్ స్ోటా రో క్ డీజిల్ ఇంజన్       - 1No.
•  డీజిల్ నడ్యసుతి నని పరిసైిథాతి LMV వ్లహనం - 1 No.

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  టేరా    - as reqd.
•  క్లటన్ క్లలా త్    - as reqd.
•  కిరోసైిన్    - as reqd.
•  డీజిల్    - as reqd.
•  సబ్ు్బ నూన�     - as reqd.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్     - as reqd.
•  శీతలక్రణి      - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ప్రాా రింభిించడ్ానికి ఇింజినుని సైిద్్ధిం చేయిండ్్ర 

1  తనిఖీనీట్ట స్్లథా యి ఇంథ్ెరేడియిేటర్ మరియు ట్యప్-ప�ైకిఅవసరం 
అయితే 

2  ఇంజిన్ ఆయిల్ స్్లథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమెైతే 
ట్యప్-అప్ చేయండి

3  బ్్యయాటరీలోని ఎలకోటారి లెైట్ ని తనిఖీ చేయండి మరియు డసిైిటాల్డి  
వ్లటర్ తో ట్యప్-అప్ చేయండి

ఇింజినుని ప్రాా రింభిస్ోత్ ింద్ి

•  హాయాండ్ బ్్రరాక్ లేదా ప్్లర్క్ బ్్రరాక్ ఆన్ లో ఉంద్ని నిర్లధా రించుకోండి 
-పుష్ తో బ్టనేచితి బ్్రరాక్ులు, డాష్ బో్ ర్డి లెైట్ కోసం వ�తక్ండి 
(స్్లధారణంగ్ల ఎరుపు వృతతి ంలో ఎరుపు ఆశచిర్లయారథాక్ం గురుతి  “!”)

•  మ్యనుయావల్ క్లరు లేదా ఆటోమేట్టక్ క్లరు కోసం ప్్లర్క్ కోసం 
గేర్ బ్్యక్స్ తటసథాంగ్ల ఉంద్ని నిర్లధా రించుకోండి

•  ఎడమ ప్్లద్ంతో క్లాచ్ ప�డల్ ను నొక్క్ండి (క్లరు మ్యనుయావల్ గ్ల 
ఉంటే)

•  బ్్రరాక్ ప�డల్ ను క్ుడి ప్్లద్ంతో నొక్క్ండి (ఆటోమేట్టక్ మరియు 
మ్యనుయావల్ క్లరులా )

•  క్లరులో పుష్ బ్టన్ ఇగనిిషన్ ఉంటే, బ్టన్ ను నొక్క్ండిచాల్య 
క్లలం ప్్లటు ఇంజిన్ ప్్లరా రంభించడానికి సరిప్ో తుంది

•  గేజ్ లు మరియు హచెచిరిక్ లెైటలా ను తనిఖీ చేయండివ్లహనం 
వ�ళ్్ళతి ంది దాని ప్్లరా రంభ్ ప్ో స్టా-స్్లటా ర్టా చెక్ దావార్ల. అనిని హెచచిరిక్ 

లెైటులా  ఆరిప్ో వ్లలి , ఒక్ట్ట ఉంటే తపపుహెచచిరసిుతి ంది ఇంజిన్ ఇంక్ల 
చలలా గ్ల ఉంది.

ఇింజిన్ అయ్న విెంటనైేతిర్లగుతుింది్ పై�ైకి, వీలు క్ట వెళ్్ళిండ్్ర. 
(క్ట తిర్్కగ్క స్ాథూ నైానికి చేర్లక్ుింటుింద్ి) సైీటు బ్ల్టీ  ధర్్కించిండ్్ర 
(ఆటోమేటిక్ కార్లలో)

ఇింజిన్ ను ఆపడిం

•  క్లాచ్ ని నొకిక్,బ్్రరాక్ ని (మ్యనుయావల్ క్లర్ లో)బ్్రరాక్ ని క్ూడా నొక్క్ండి 

•  హేండ్ బ్్రరాక్ లేదా ప్్లర్క్ బ్్రరాక్ ఆన్ లో ప�టటాండి 

•   మ్యనుయావల్ క్లర్  అయితే గేర్ బ్్యక్స్ నూయాటరాల్ లోనూ ,ఆటోమేట్టక్ 
క్లర్  అయితే ప్్లర్క్ లోనూ ప�టటాండి 

•  హేండ్ బ్్రరాక్/ప్్లర్క్ బ్్రరాక్ లెైట్ మ్యతరామే వ�లుగుతుననిదా అని చెక్ 
చేయండి 

•  కీ ఇగినిషన్ వునని క్లరులో ,తాళానిని ఆప్ లోకి తిరాపపు తాళానిని 
బ్యట్టకి తీయండి. 

•  క్లర్ కి పుష్ బ్టన్ ఇగినిషన్ సైివాచ్ వునని వ్లహనం లో,పుష్ 
బ్టన్ ని  నొకిక్ ఇంజిన్ ని  స్్లటా ప్  చేయండి. 

పై�ైన పైేర్ొక్నని అనిని పనులను క్నీసిం ర్ెిండుస్ార్ల్లి  చేయిండ్్ర
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.34
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వరీ్్గక్రణ 

డ్ాష్ బ్ల ర్డ్ మ్టర్/వార్్కనిింగ్ లెైట్ లను గమనిించడిం ద్ా్వర్ా నడుసుత్ నని ఇింజిన్ పనిత్ర్లను తనిఖీ చేయిండ్్ర  
(Check the performance of running engine by observing the dash board meters/
warning lights)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ప్రాా రింభిించడ్ానికి ఇింజినుని సైిద్్ధిం చేయిండ్్ర
•  ఇింజిన్ ను ప్రాా రింభిించిండ్్ర
•  డ్ాష్ బ్ల ర్డ్ మ్టర్ల్లి  మర్్కయు హ�చచిర్్కక్ లెైట్లి ను గమనిించిండ్్ర
•  ఇింజిన్ ను ఆపిండ్్ర. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్       - 1 No.
•  కేబ్ుల్స్ తో ల్డ్ య్యసైిడ్ బ్్యయాటరీ 12 V       - 1No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  మల్టాసైిలిండర్ ఫో ర్ స్ోటా రో క్ డీజిల్ ఇంజన్       - 1No.
•  డీజిల్ నడ్యసుతి నని పరిసైిథాతి LMV వ్లహనం - 1 No.

మెటరీ్్కయల్్స(Materials)

•  టేరా    - as reqd.
•  క్లటన్ క్లలా త్    - as reqd.
•  కిరోసైిన్    - as reqd.
•  డీజిల్    - as reqd.
•  సబ్ు్బ నూన�     - as reqd.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్     - as reqd.
•  శీతలక్రణి      - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఇింజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేయుటక్ు తయార్లచేయుట  

1  రెడయీిేటర్ లో వ్లటర్ లెవల్ చెక్ చేసైి అవసరమెైతే నింపండి 

2  ఇంజిన్ ఆయిల్ లెవల్ చెక్ చేసైి అవసరమెైతే నింపండి 

3  బ్్యయాటరీ లో ఎలెకోటారి లెైట్ చెక్ చేసైి అవసరమెైతే డిషిటాల్డి  నింపండి. 

4  తాళానిని మెయిన్ సైివాచ్ లో ప�ట్టటా   తాళానిని ఆన్ ప్్ర జిసన్ కి 
తిరాపపుండి

డ్ాయాశ్ బ్ల ర్డ్ లోని వార్్కనిింగ్ లెైట్్స ఏమి వునైానియో  నైోట్ చేయిండ్్ర 

a  బ్్యయాటరీ లెైట్స్ రెడ్ క్లర్ లో వ�లిగితే (అనగ్ల బ్్యయాటరీ డిష్ చార్జ్ 
అయియాంది)(fig 1A)

b  ఇంజిన్ ఆయిల్ లెైట్స్ రెడ్ క్లర్ లో వ�లిగితే(అనగ్ల ఆయిల్ 
తక్ుక్వ లేదా నిల్ )fig 1 B

c  ప్్లరిక్ంగ్ లెైట్స్ రెడ్ క్లర్ లో వ�లిగితే(అనగ్ల ప్్లరిక్ంగ్ బ్్రరాక్ వసేైి 
వుంది)(fig 1 C)

d  సీైట్ బ్్ల్టా  లెైట్ రెడ్ క్లర్ వ�లిగితే(అనగ్ల డైెవైర్ సైీట్ బ్్ల్టా  
ప�టుటా కోలేద్ు)(fig 1D)

5 ప్్లరిక్ంగ్ బ్్రరాక్ రిల్జ్ చేయండి(ఇపుపుడ్య లెైట్ రెడ్ క్లర్ 
చూపించద్ు)

6  సీైటు బ్్ల్టా  సరగి్ల్గ  ధ్రించండి (ఇపుపుడ్య లెైట్ ఎరుపు రంగులో 
చూపబ్డలేద్ు)

7  గేర్ ను తటసథా  స్్లథా నానికి మ్యరచిండి.

8  ఫూయాయల్ గేజ్ రీడింగ్ ని పూరితిగ్ల ఖ్యళ్గ్ల చూపించడానిని 
గమనించండి.

9  ఉషో్ణ గర్త గేజ్ క్నిషటా ఉషో్ణ గర్తలను చూప్క రీడింగ్ ను గమనించండి.
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ట్యస్క్ 2: ఇింజినుని ప్రాా రింభిించిండ్్ర (Fig 1)  

స్ాటీ ర్టీ చేసేైటపుడు ఏకి్సల్ ర్్ఫటర్ నైొక్క్ క్ిండ్్ర   

1  స్్లటా రటార్ పుష్ బ్టన్ నొక్క్ండి fig.2 లేదా ఇగనిిషన్ కీ ఇంకొంచం 
తిరాపిపు ఇంజిన్ స్్లటా ర్టా చెయయాండి. 

2  ఇంజిన్ స్్లటా ర్టా అవవాగ్లనే స్్లటా రటార్ బ్టన్/ఇగినిషన్ కీ ని 
వదిలివేయండి.

ఇింజిన్ ఉిండగా నడుస్ోత్ ింద్ిచేయద్ు ఆపర్్ఫట్ చేయిండ్్రస్ాటీ రటీర్ 
బటన్ / క్ట.

3  ఇంజిన్ వ�ంటనే స్్లటా ర్టా క్లక్పో్ తే స్్లటా రటార్ బ్టన్ ను (లేదా) 
నొకిక్నపుపుడ్య (లేదా) కీని 10 సై�క్నలా క్ు మించి ఉంచవద్ు్ద .

4  దీని వలన బ్్యయాటరీ డిశ్లచిర్జ్ అవుతుంది మరియు వేడెక్ుక్తుంది

5  ఆర్. పి. ఎమ్ మీటర్ లో ఆర్. పి. ఎమ్ చెక్ చేయండి. 

6  ఏకిస్ల్ రేటర్ ప�డల్ నొకిక్ ఇంజిన్ ఆర్. పో్ యి. ఎమ్ నిదానంగ్ల 
ప�ంచి ఇంజిన్ వేడి ఎకిక్ంచండి.

ట్యస్క్ 3: ఇింజిన్ ర్ఆన్ అయ్్యయాటపుడు డ్ాయాష్  బ్ల ర్డ్ మ్టర్ లు/వార్్కనిింగ్ లెైట్ లు  గమనిించిండ్్ర   

1  బ్్యయాటరీ వ్లరనిింగ్ లెైట్ వ�లగక్ప్ో వడానిని గమనించాలి (అనగ్ల 
బ్్యయాటరీ ఛారిజ్ంగ్ అవుతుననిది)

2  ఇంజిన్ఆయిల్ వ్లరినింగ్ లెైట్ వ�లగక్పో్ వడానిని 
గమనించండి(అనగ్ల ఆయిల్ పంప్ వ�లుగు పని చేసుతి ంది)

3  ప�రాజర్ గేజ్ ని గమనించండి. 

4  ట�ంపరేచర్ గేజ్ లో వ్లటర్ ట�ంపరేచర్ ని గమనించండి. 

5  ట్యకోమేటర్ రీడింగ్ గమనించండి

6  వ్లహనం (క్దిలే) నడ్యసుతి ననిపుపుడ్య ఓడోమీటర్ రీడింగ్ ను 
గమనించండి

7  ట్టరాప్ మీటర్ రీడింగ్ ను గమనించండి

ట్యస్క్ 4: ఇింజిన్ ను ఆపిండ్్ర   

1  య్యకిస్లరేటర్ ప�డల్ నుండి ప్్లదానిని తీసైివేయండి 2  ఇంజిన్ ను ఆపడానికి ఇగనిిషన్ కీని ఆఫ్ స్్లథా నానికి మ్యరచిండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.34
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.35
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వరీ్్గక్రణ

పై�టోరా ల్ మర్్కయు డ్ీజిల్ ఇింజిన్ భాగాలలో తడే్ాను గుర్్కత్ించడింపై�ై ప్రాా క్టటీస్ చేయిండ్్ర (Practice on 
identification of difference in petrol and diesel engine components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  పై�టోరా ల్ మర్్కయు డ్ీజిల్ ఇింజన్ యొక్క్ వివిధ భాగాలను గుర్్కత్ించిండ్్ర 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్        - 1No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  ప�టోరా ల్ ఇంజన్        - 1No.
•  డీజిల్ ఇంజిన్        - 1 No.

•  వర్క్ బ్్ంచ్ - 1 No.

మెటీర్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ క్లలా త్   - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్: కిింద్ి ఇింజిన్ భాగాలను గుర్్కత్ించ్ సర్్కప్ో లచిిండ్్ర  

స.నైెిం. సైిసటీమ్ పైేర్ల పై�టోరా ల్ ఇింజిన్ భాగాలు 

(Figure 1)

డ్ీజిల్ ఇింజిన్ భాగాలు 

(Figure 2)

వాయాఖయాలు

1 ఇంధ్న వయావసథా 1. క్లరు్బయూరేటర్ 1. ఎఫ్.ఐ.పి

2. ఇంజెక్టార్

3.ఇంధ్న అధిక్ పీడ లెైన్

4. ఓవర్ ఫో్లా  ప�ైప్

2 జవాలన వయావసథా 1. పంపిణీదారు

2. స్్లపుర్క్ పలా గ్

3. జవాలన క్లయిల్

4. HT పరాధాన

సంపీడన వ్లయువు

3 ఎగ్లస్స్టా సైిసటామ్ వేడి నియంతరాణ వ్లల్వా EGRవ్లల్వా

4 ఎయిర్ ఇనేటాక్ సైిసటామ్ సూపర్ ఛారజ్ర్ టరో్బచారజ్ర్
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89ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.35
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.36
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనిం మర్్కయు ఇింజిన్ వరీ్్గక్రణ 

డ్ీజిల్ ఇింజిన్ యొక్క్ ఉపసింహరణను ప్రాా క్టటీస్ చేయిండ్్ర (Practice dismantling of diesel engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  డీ్జిల్ ఇింజిన్ ను విడద్ీయుట. 

అవసర్ాలు (Requirements)

 స్ాధనైాలు/ పర్్కక్ర్ాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట�ైనైీ టూల్ కిట్        - 1No.
•  ట్యర్క్ రెంచ్        - 1No.
•  టేరా        - 1No.

పర్్కక్ర్ాలు(Equipments)

•  డీజిల్ ఇంజిన్ వ్లహనం        - 1No.
•  ఇంజిన్ ట�ైనైింగ్ కేర్న్        - 1 No.

మెటరీ్్కయల్్స(Materials)

•  క్లటన్ క్లలా త్    - as reqd.
•  సబ్ు్బ నూన�         - as reqd.
•  కిరోసైిన్        - as reqd.
•  ఇంజిన్ స్్లటా ండ్        - as reqd.
•  వీల్ చౌక్         - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1  నూన� వేయండి (అందసిై్కతి )

2  నీట్టని హరించడం (అందిసై్కతి )

3  రేడయిిేటర్ ను తీసైివేయండి (అందసిై్కతి )

4  విద్ుయాత్ క్న�క్షన్ లను డిస్ క్న�క్టా చేయండి

5  ఇంధ్న పీడన ప�ైపులను డిస్ క్న�క్టా చేయండి (5) (Fig. 1)

6 ఎయిర్ కీలానర్ (4)ని తీసైివేసైి నిలువుగ్ల ఉంచండి

7 య్యకిస్లరేటర్ లింక్ లను డిస్ క్న�క్టా చేయండి.

8 FIP (2) మరియు ఇంజెక్టారలాను (3) తొలగించండి

9 ఫూయాయెిల్ ఫైిలటార్  అసై�ంబ్లా (8)ని తొలగించండి

10 ఫ్�లలా వీల్ (6)ను తొలగించండి

11  ఫ్లయాన్ బ్్ల్టా(9) తొలగించండి 

12  డెైనమో / ఆలటారేనిటర్ (10)ను తీసైివేయండి 

13  సై�ల్ఫ్-స్్లటా రటార్ (11)ను తీసైివేయండి (Fig. 3)

14  నీట్ట పంపు అసై�ంబ్లా (12)ని తీసైివేయండి 

15  ఇన�లా ట్ (4) మరియు ఎగ్లజ్ స్టా  (15) మ్యనిఫో ల్డి   ను తీసైివేయండి

16 వ్లల్వా క్వర్ తొలగించండి (16). (చితరాం 2)

17  సిైలిండర్ హెడ్  నుండి ర్లక్ర్ అసై�ంబ్లా ని (17) తొలగించండి.

18  పుష్-ర్లడలా (18)ను తొలగించండి 

19  ట్యయాప�పుట్ సై�ైడ్ క్వర్ లను తొలగించండి.

20 ట్యయాప�పుట్(19) లను తీసైివేయండి
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21 సైిలిండర్ హెడ్ మౌంటు బ్ో ల్టా  లను తీసైివేసైి, సైిలిండర్ హెడ్ (20)
ను  తీసైివేయండి

22 సిైలిండర్ హెడ్  గేసక్ట్ (రబ్్బరు పటీటా )ని తీసైివేయండి

23 పరాతేయాక్ పులలా ర్ ఉపయోగించి క్లర్ ంక్ ష్లఫ్టా పుల్లాని  తొలగించండి.

24 ట�ైమింగ్ క్వర్ ను తీసైివేయండి.

25 ట�ైమింగ్ గేర్ మరియు చెైన్ (22)తొలగించండి (ట�ైమింగ్  గురుతి ల 
నోట్ చేయండి)

26 క్లర్ ంక్ ష్లఫ్టా తొలగించండి.

27 ఆయిల్  సంప్(23) ను తొలగించండి.

28 ఆయిల్  పంపు నుండి ఆయిల్  ప�ైపులను డిస్ క్న�క్టా చేయండి

29 ఆయిల్ పంప్ మరియు సై�ట్్లరైనర్ (24) తొలగించండి.

30 ఆయిల్ ఫైిలటార్ తొలగించండి.

31 క్న�క్టా చేసై్క ర్లడ్ క్లయాప్ లను తొలగించండి. (  క్లయాప్ లప�ై వునని 
మ్యరుక్లు/న�ంబ్రులా  నోట్ చేయండి.)

32 పిసటాన్ (21) మరియు క్న�క్టా చేసై్క ర్లడ్ (27)ని ఇంజిన్ నుండి  
తీసిైవేయండి యంతరాము. (పసిటాన్  లప�ై వునని మ్యరుక్లు/
న�ంబ్రులా  నోట్ చేయండి.)

33 మెయిన్ బ్్రరింగ్ క్లయాప్ లను తొలగించండి. (క్లయాప్ లప�ై వునని 
మ్యరుక్లు/న�ంబ్రులా  నోట్ చేయండి.)

34 ఫ్�లలా వీల్ హౌసైింగ్ (25)ను తొలగించండి. 

35 క్లర్ ంక్ ష్లఫ్టా(28) తొలగించండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్్కవెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.36
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.37
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు 

సైిలిండర్ హెడ్ యొక్్క సమగ్్రతను నిర్్వహించడం (ఓవర్ాహా లి్వంగ్) (Perform overhauling of cylinder 
head)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం పూర్్తతి  అయిన తరువాత మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ నుండి సిైలిండర్ హెడ్ ని తీసైివేయడం 
• సిైలిండర్ హెడ్ ను డీకార్్బనైెైజ్ చేయడం

అవసర్ాలు (Requirements)

 సాధనైాలు/పర్ిక్ర్ాలు (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్ాపానర్ సెట్  - 1 Set.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్  - 1 No.
•  వ�రర్ బ్రష్, స్ా్రరాపర్  - 1 No each.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  జిబ్ క్రరేన్/ఇంజిన్ హాయిస్టీ  - 1 No each.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు (Materials/Components)
•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.
•  చెక్క్ బ్యలా క్  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1 ఎయిర్ క్లలానర్ ను తీసివేసి ఆయిల్  చిందక్ుండా ఉండట్యనికి స్ాదా 
ఉపర్్తతలం పైెర  నిలువుగా ఉంచండి.

2  వాల్వ్ క్వర్ తొలగ్తంచండి. 

3  ఫ్ూయాయిల్ వ�ళ్్ళళే ల�రన్ డిస్ క్న�క్టీ చెయయాండి. లోపలి నట్ (1) 
ను డబల్ ఎండ్ స్పపాన్నర్(2)తో పట్టటీ క్ుని బయటి నట్ (3)ను 
ఇంకొక్ డబల్ ఎండ్ స్పపాన్నర్ (5) తో ల్యజ్ (వదులు)చేయండి.
(fig 1)(చిత్రం 1)

4  ఫ్ూయాయిెల్ పైెరప్ లు మర్్తయ్బ ఇంజెక్టీరులా  తొలగ్తంచండి. 

5  ఫ్ూయాయిెల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ మౌటింగ్ నట్ లు ల్యజ్ చయెయాండి. 
నట్ లు ఎక్క్డ పడుపో క్ుండా వుండడానికి ఒక్కక్ సూ్రరా ని రె్ండు 
టర్్న లు మాత్రమే తిపపాండి. 

6  FIP ని తొలగ్తంచి,చదున�రన నేల పైెర నిట్యరుగా పెైటటీండి. 

7  నట్(1) ని ల్యజ్ చేసి, పాన్ బెల్టీ  ల్యజ్ అయి్యయాంత వరక్ు 
ఆలటీర్్ర్నటర్ (2) ని కిరేందికి లాగండి. పాన్ మర్్తయ్బ పుల్లాష్  మదయా 
సూ్రరాడెరవైర్ (3)వుంచి లేదా ఏవ�రనా పుల్లా ల మదయా  గాని పైెటిటీ  ఫాన్ 
బెల్టీ  ను తొలగ్తంచండి (Fig 2)

8  వాటర్ పంప్ పుల్లా తో ఫాన్ అసెంబ్లా  ని తొలగ్తంచండి. 

9  అని్న పుష్ ర్ాడులా  భయతికి తీయండి. 

10  ట్రపైెపాట్ సెరడ్ క్వర్ తొలగ్తంచి ట్రపైెపాట్ లు తొలగ్తంచండి. 

11  అని్న సిలిండర్ హెడ్ నట్టలా /బో ల్టీ  లు తొలగ్తంచండి. 

12  లిఫ్ిటీంగ్ హుక్స్(1) లను ర్ెండు సిలిండర్ హెడ్(2) ల చివర 
తగ్తలించండి.(Fig  3)
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13 సిలిండర్ బోలా క్ (3) నుండి సిలిండర్ హెడ్ ను లిఫి్టీంగ్ హూక్స్ 
సహాయం తో ఎతతి ండి

14 సిలిండర్ హెడ్ సటీడ్ లు డెమేజ్ అవవ్క్ుండా వుండుటక్ు సిలిండర్ 
హెడ్ వంగ క్ుండా ఎతతి ండి. 

15 సిలిండర్ హెడ్ (2)ను వర్క్ బెంచ్(4) పెైర ర్ెండు చెక్క్ మ్బక్క్ల  
స్ాటీ ండ్(5) పెైర పెైటటీండి.(Fig 4)

16 Wసిలిండర్ హెడ్ గాసెక్ట్ ని తీసి భద్రమ�ైన చోట పైెటటీండి. 

17 సిలిండర్ హెడ్ పెైర వున్న కారబున్ డిపో జిట్ ని తొలగ్తంచండి. 

18 క్లలానింగ్ స్ాల�వ్ంట్ తో సిలిండర్ హెడ్ ని శుభ్రం చేయండి. 

19 సిలిండర్ హెడ్ లో ఏమ�ైనా డేమేజ్ లు ,పగ్బళ్్లలా  వునా్నయి్యమో 
చూసి చెక్ చేయండి. 

సైిలిండర్ హెడ్ ని త్ొలగించే ముందు దాని కిలియర్ెన్్స మర్ియు 
ఇతర్ పేర్ామీటర్ లు  సర్్వ్వస్ మానుయావల్ పరాకార్ం తనికీ 
చేయండి . 

ర్ాక్ర్ ఆర్మ్ అసై�ంబ్లి  & మానిఫో ల్డ్  లను తీసైివేయుట (Remove rocker arm assembly & manifolds) 
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం పూర్్తతి  అయిన తరువాత మీరు చేయగలరు 
• సిైలిండర్ హెడ్ నుండి ర్ాక్ర్ ఆర్మ్ అసై�ంబ్లి ని త్ొలగించండి
• సిైలిండర్ హెడ్ నుండి మానిఫో ల్డ్  లను త్ొలగించండి.

ట్యస్క్1: ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసై�ంబ్లి   ని త్ొలగించుట

1 హెడ్ క్వర్ తొలగ్తంచు(వాల్వ్ డోర్)

2  ర్ోక్ర్ షాప్టీ సపో ర్టీస్ యొక్క్ మౌంటింగ్ నట్స్ తొలగ్తంచు 

3  ర్ోక్ర్ షాప్టీ ని సపో ర్టీస్ తో సహా సమాంతరంగా(హార్్తజాంటల్ 
పొ జిసన్) భయటికి తీయండి 

4  షాప్టీ ని వంచక్ుండా తీసినట్లలా తే షాప్టీ వంగక్ుండా,విరగ క్ుండా 
చూడగలమ్బ 

5  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా  ని వర్క్ బెంచ్ పైెర ట్ర్ర లో పైెటటీండి 

6  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా  ని సూచించబడిన క్లలానింగ్ స్ాల�వ్ంట్ తో క్లలాన్ 
చెయయాండి.(ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా  ని తొలగ్తంచేటపుపాడు మర్్తయ్బ 
శుబ్రపర్్తచేటపుడు వాల్వ్ లు మర్్తయ్బ ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ లు డేమేజ్ 
అవవ్క్ుండా నిరవ్దించాలి)

ట్యస్క్ 2: సైిలిండర్ హెడ్ నుండి ఇనైెలి ట్ మర్ియు ఎగాజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  ని త్ొలగించుట(ఫిగ్.1)

1 ఎగాజా స్టీ  మేనిఫో ల్డ్  ఫ్ాలా న్జా  నట్స్ మర్్తయ్బ బో ల్టీస్ ని తొలగ్తంచండి 

2  ఎగాజా స్టీ   పైెరప్ ల�రన్ ని ఎగాజా స్టీ  మేనిఫో ల్డ్  నుండి డిష్క్న�క్టీ చేయండి. 

3  ఎగాజా స్టీ  మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్ బో ల్టీస్ నివదులు చేయండి. 

4  ఎగాజా స్టీ  మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ వదులు చేయడానికి  మ్బందు 
టర్ోబు చారజార్ ని తొలగ్తంచండి. 

5  మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ ని తొలగ్తంచి సిలిండర్ హెడ్ నుండి తీసి 
వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటటీండి. 

6   ఎయిర్ క్లలానర్ లేదా ఎయిర్ ఇనేటీక్ హో ష్ ని ఇన�లా ట్ మేనిఫో ల్డ్  నుండి 
తొలగ్తంచండి 

7  ఇన�లా ట్ మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ ని వదులు చేయండి. 

8   ఇన�లా ట్ మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ బో ల్టీస్ ని తీసివేసి సిలిండర్ హెడ్ 
నుండి తొలగ్తంచి వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటటీండి

9  మేనిఫో ల్డ్  జాగరేతతి  గా వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటటీండి 

10  మేనిఫో ల్డ్  పైెర డేమేజ్ లు ఏమ�ైనా వునా్నయా అని తనికి చేయండి. 

11  ఏమ�ైనా డేమేజ్  లు వుంట్ర  ర్్తపై్పర్ చేసి క్లలాన్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.37
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.38
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వాల్్వ సైీట్ మర్ియు వాల్్వ గెైడ్ ని చెక్ చేయుట (Check valve seat and valve guide)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• వాల్్వ సైీట్ మర్ియు సైీట్ ఇనైె్సర్ట్ చెక్ చేయుట 
• వాల్్వ గెైడ్ చెక్ చేయుట 
• పరాతే్యాక్ సాధనంత్ో వాల్్వ సైీటు లీకేజీని తనిఖీ చేయండి 
• ర్ోక్ర్ షాప్ట్  మర్ియు లివర్్స అర్ుగ్ుదల మరి్యు పగ్ుళ్్ళను చెక్ చేయుట 
• ర్ోక్ర్ షాప్ట్  మరి్యు లివర్్స తిరి్గి క్లపండి పద్దతి

సాధనైాలు/పర్ిక్ర్ాలు (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  వాల్వ్ ల్క్రజ్ ట్స్టీ  టూల్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/మెషినర్్వలు (Equipments/Machinaries)

•  వర్క్ బెంచ్  - 1 No.
•  చెక్క్ బ్యలా క్  - 2 Nos.
•  డీజిల్ ఇంజిన్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  వాల్వ్ గ్రరే ండింగ్ సిటీక్  - as reqd.
•  వాల్వ్ లాయాపైింగ్ పై్పస్టీ   - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

అవసర్ాలు (Requirements)

ట్యస్క్ 1 : వాల్్వ సీైట్ ఇనైె్సర్ట్ మరి్యు వాల్్వ గెైడ్ చెక్ చేయుట 

1 వాల్వ్ సీట్ ఇన�స్ర్టీ ని సెపాసల్ టూల్ తో బయటికి తీయండి 

2 సెపాసల్ పంచ్ తో కొరే తతి  వాల్వ్ సీట్ ఇన�స్ర్టీ  ని జాగరేతతిగా దాని 
పొ జిష్న్ లోకి తొయయాండి 

3 వాల్వ్ ని వాల్వ్ సీట్  తో అసెస్మ్బబుల్ చేసి సిలిండర్ హెడ్ సర్్రఫేస్ 
ఎత్తతి  ని మ్బస్ాయిదా గా చేసుక్ుని తనిఖీ చేయండి

4  ఎమిర్ీ పై్పపర్ తో సీట్ ని డీ-గ్రలాజ్  చేయండి 

5  వాల్వ్ ఫ్పస్ సీట్ పెైర లేపైింగ్ కాంపౌండ్ పూయండి. 

6  సెపాసల్ టూల్ తో వాల్వ్ ని సీట్ పైెర  తక్ుక్వ బలంతో న�మమ్దిగా 
తి్రపపాండి 

7  కిలాయర్ గా వాల్వ్ మర్్తయ్బ వాల్వ్ సీట్ ఏరపాడే వరక్ు మరల 
మరల చేయండి 

8  లేపైింగ్ కాంపౌండ్ ని కరి్ోసిన్ తో తొలకించి చూడండి. వాల్వ్ సీట్ 
మర్్తయ్బ వాల్వ్ ఫ్పస్ ల సర్్రఫేస్ లు చెక్ చేయండి. 

9  వాల్వ్ సీట్ మర్్తయ్బ వాల్వ్ గెైడ్  లలో ఏమ�ైనా డేమేజ్ లు క్నిపైిస్పతి  
మార్్రచేయండి. 

10  వాల్వ్ సెటీమ్ వాయాసం కొలవండి 

11  వాల్వ్ గెైడ్ లోపలి వాయాసం కొలవండి        

12  వాల్వ్ గెైడ్ మర్్తయ్బ వాలవే సెటీమ్ ల మదయా కిలాయరె్న్స్ 
తయార్ీదారు చూసించిన పర్్తది క్నా్న ఎక్ుక్వ క్నుగొంట్ర వాల్వ్ 
కిరేంది విదానం  లో మారచేండి. 

13  పాత వాల్వ్ గెైడ్ ని సిలిండర్ హెడ్ నుండి సర్్తపడే డీ్రఫ్టీ  తో బయటికి 
తీయండి. 

14  కొరే తతి  వాల్వ్ గెైడ్(1) ని సిలిండర్ హెడ్ పెైర పైెటటీండి (ఫిగ్ 1 )

15  వాల్వ్ గెైడ్ డీ్రఫ్టీ  (3)ని వాల్వ్ గెైడ్ పైెర పైెటిటీ  వాల్వ్ గెైడ్ ని నొక్క్ండి 

16  వాల్వ్ గెైడ్ ఎత్తతి ను (2) సిప్రరింగ్  సీటింగ్ సర్్రఫేస్ నుండి కొలవండి 
(డెప్తి  గ్రజ్ ను ఉపయోగ్తంచు).
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ట్యస్క్ 2: వాల్్వ లీకేజీని తనిఖీ చేసోతో ంది (Fig. 1)

1  ప్రతేయాక్ స్ాధనాని్న ఉపయోగ్తంచి వాల్వ్ ల్క్రజీని తనిఖీ చేయండి 
(Fig. 1)

2  చూష్ణ బల్బు (2)తో చూష్ణ క్పుపా (1)ని అట్యచ్ చేయండి 
మర్్తయ్బ సిలిండర్ తలపైెర వాక్్యయామ్ గ్రజ్ (3) (4)

3  సిలిండర్ హెడ్ వాల్వ్ సీట్ట (5) క్వర్ మర్్తయ్బ సృష్ిటీంచడానికి a
 చూష్ణ బల్బు (1) (రబబురు) సహాయంతో వాక్్యయామ్ బల్బు)

4 3 నిమిషాలు వేచి ఉండి, వాక్్యయామ్ లో ఏదెరనా చుక్క్ను 
గమనించండి గ్రజ్

5  వాక్్యయామ్ లో ఏదెరనా డ్ార ప్ ఉంట్ర, వాల్వ్ సీట్ట (5) కారుత్తంది 
మర్్తయ్బ లాయాపైింగ్ అవసరం.

6  వాల్వ్ సీట్టను లాయాప్ చేసిన తర్ావ్త vని సమీక్ర్్తంచండి

ట్యస్క్ 3: ర్ాక్ర్ షాఫ్ట్  ని విడదీయండి, దుసుతో లు, పగ్ుళ్్లలి  మర్ియు మళ్లి క్లపడానిని తనిఖీ చేయండి (Fig. 1 & 2)

1  యొక్క్ ర్ెండు చివరలాలో లాక్-సూ్రరా/సర్్త్రలిప్ లను (1) తొలగ్తంచండి
 ర్ాక్ర్ షాఫ్టీ .(2)

2  ర్ాక్ర్ లివరలాను తొలగ్తంచండి (3) ర్ాక్ర్ లివర్ బ్య్ర కెట్ (4); సిప్రరింగ్స్ 
(5) మర్్తయ్బ ర్ాక్ర్ షాఫ్టీ నుండి స్పపాసరులా . (చిత్రం 1)

3  సిలిండర్ నుండి ర్ోక్ర్ షాప్టీ కి ఆయిల్ ని సపైెలలా  చేస్ప ర్ోక్ర్ బ్య్ర కెట్ 
ని తొలగ్తంచండి. బ్య్ర కెట్ పొ జిష్న్ ఒక్కక్ తయార్ీదారుకి ఒక్కక్లా 
వుంట్టంది.( మీ ఇనసటీ ్రక్టీర్ ని సంప్రదించండి)

4  విపైిపాన ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా  భ్్యగాలను శుభ్రం చేయండి. 

5  ర్ోక్ర్ సిప్రరింగ్ (5) యొక్క్ ట్న్షన్  ని చెక్ చేసి అవసరమ�ైతే 
తొలగ్తంచండి. 

6  ర్ోక్ర్ లివర్ పెైర పగ్బళ్్లళే,టిప్స్(6)పైెర గంట్టలు వుంట్ర చూసి చెక్ 
చేయండి.ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా(7)ని మరలకి ఎకిక్సూతి  మరల క్ండిష్న్ 
ని చెక్ చేయండి. 

7  ర్ోక్ర్ షాప్టీ (2) లో క్రరేక్ులా (పగ్బళ్్లలా ) మర్్తయ్బ డేమేజ్ లు చెక్ 
చేయండి. 

8  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ బ్బసిస్ంగ్(8) లో అరుగ్బదల మర్్తయ్బ ల్యబ్్రక్రటింగ్ 
హో ల్స్ (9)(fig 2) ల అమర్్తక్ ను  చెక్ చేయండి. 

9  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ బ్యల్ పైిన్(10) లలో అరుగ్బదల డేమేజ్ లను తనిఖీ 
చేయండి

10 ర్ోక్ర్ షాప్టీ సపో ర్టీస్ యొక్క్ బేస్ మర్్తయ్బ సిలిండర్ హెడ్ సీట్ 
లను శుభ్రం చేయండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.38
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.39
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వాల్్వ సైిప్రరింగ్ మర్ియు ర్ాక్ర్ ఆర్మ్ అసై�ంబ్లి ని తనిఖీ చేయడం (Check valve spring and rocker 
arm assembly)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• సైపి్రరింగ్ టెసట్ర్ లో సైపి్రరింగ్ టనె్షన్ ని తనిఖీ చేయడం 
• టాయాప్ ప�ట్  లు, పుష్ ర్ోడ్ లు, టాయాప�ట్్స స్క్రరూలు మరి్యు వాల్్వ సై�ట్మ్ లను తనిఖీ చేయడం .

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)
•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  వాల్వ్ సపి్రరింగ్ క్ంపైె్రసర్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/మెషినర్్వలు
•  సపి్రరింగ్ ట్సటీర్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ రె్ంచ్  - 1 No.
•  ఆయిల్ కాయాన్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు
•  కాటన్ కాలా త్  - 1 No.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్  - as reqd.
•  హెడ్ గాసెక్ట్ - as reqd.
•  వాల్వ్ సిప్రరింగ్స్  - as reqd.
•  హెడ్ సటీడ్ నట్  లు  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 ట్స్టీ  చేయవలసిన సపి్రరింగ్ ని శుభ్రం చేయండి. 

2  సపి్రరింగ్ ట్సటీర్ ని శుభ్రం చేయండి. 

3  సపి్రరింగ్(1) ని సిప్రరింగ్ ట్సటీర్ పైెర నిట్యరుగా వుంచండి.(ఫిగ్ 1 )క్దిలే 
సిపానిడ్ల్ (2) ను సిప్రరింగ్ (1) ని తాక్క్ుండా వుండేలా పైెటటీండి. 

4  సపి్రరింగ్ ఎత్తతి  ను విభ్్యగ్తని స్పక్ల్ (4)పెైర నోట్ చేయండి. ఇది సిప్రరింగ్ 
యొక్క్ ఫీ్ర ల�న్తి  అగ్బను.

5   క్దిలే  క్కలమ్ (2) ని కిరేందికి క్దిలిసూతి  సిప్రరింగ్(1) ని నొక్క్ండి. 
గ్రజ్(3) సపి్రరింగ్ పెైర లోడ్ ని చూపైించును. క్కలమ్ (2) ని ట్సిటీంగ్ 
లోడ్ ని పొ ందే  వరక్ు నొక్క్ండి(తయార్ీదారు సూచన మేరక్ు)

6  సపి్రరింగ్ ఫీ్ర ల�న్తి  మర్్తయ్బ ట్సిటీంగ్ లోడ్ వద్ద  ఎత్తతి  (లేదా ఈ 
ర్ెండింటి లోనూ ఏదో  ఒక్టి) తయారీ్దారు సూచించిన క్నీస 
పరమితి క్నా్న తక్ుక్వ వుంట్ర సిప్రరింగ్ ని మారచేండి. 

వద్ద  వసంత (1) ఎత్తతో ను గ్మనించండిపర్్వక్ష లోడ్.

7 ర్ోక్ర్ లివర్ పగ్బళ్ళే కొరక్ు మర్్తయ్బ టిప్ పైెర గ్బంటలు కొరక్ు 
దృశ్యామానంగా తనిఖీ చేయండి (fig 2 )

8  వాల్వ్ సెటీమ్  ని వంచుటక్ు వి-బ్యలా క్ మర్్తయ్బ డెరల్ గ్రజ్ సహాయం 
తో గ్బద్దండీ. 

9  కాలర్ మర్్తయ్బ సెటీమ్ కొన డేమేజ్ ను చెక్ చేయండి. 

10  వాల్వ్ సెటీమ్ కి ఆయిల్ పైెటటీండి. 

11  వాల్వ్ గెైడ్ లో వాల్వ్ ని తనిక్ల చేయండి. 

12  పుష్ ర్ాడ్ లు మర్్తయ్బ ట్రపైెపాట్ సూ్రరాలను చెక్ చేయండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.40
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సైిలిండర్ హెడ్ అసై�ంబ్లి ,మేనిఫో ల్డ్   లను తిర్ిగి బిగించి వాల్్వ టేప�పెట్ కిలియర్ెన్్స ను  సర్ు్ద బాటు చేయుట 
(Refit the cylinder head assembly, manifolds and adjust valve tappet clearance)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• వాల్్వ లు సమీక్ర్ించటం మర్ియు సైిలిండర్ హెడ్ ను తిర్ిగి బిగించుట 
• వాల్్వ టేప�పెట్ కిలియర్ెన్్స ని సర్ు్ద బాటు చేయుట

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)
•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ రె్ంచ్  - 1 No.
•  ట్యయాపైెపాట్ స్ాపానర్ సెట్  - 1 Set.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
పరి్క్ర్ాలు/మెషినర్్వలు (Equipments/Machinaries)
•  మల్టీసిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)
•  సిలిండర్ హెడ్ గాసెక్ట్ - 1 No.
•  టపైెపాట్ క్వర్ గాసెక్ట్ - 1 No.
•  కాటన్ వేస్టీ   - as reqd.
•  మానిఫో ల్డ్  గాసెక్ట్ - 1 No each.
•  కిర్ోసిన్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: అసై�ంబిలి ంగ్ 

సర్ిచ్కడు ↑“టాప్” ప�ై గ్ుర్ుతో  ప�టట్ ండి.

11  సిలిండర్ హెడ్  సటీడ్ లను డేమేజ్ చేయక్ుండా సిలిండర్ హెడ్ ని 
పైెటటీండి

12 అని్న సిలిండర్ హెడ్ బో ల్టీ  లు/నట్ లు వరుసలో సూచించిన 
ట్యర్క్ క్ు ట్రట్ చేయండి(ట్యర్క్ రె్ంచ్ ని ఉపయోగ్తంచాలి-సర్ీవ్స్ 
మానుయావల్ మర్్తయ్బ fig 3 లను చదవండి)

13 ట్యర్క్ ర్ెంచ్ ఫిగర్ 2 లో మర్్తయ్బ 4-సిలిండర్ ల ఇంజిన్ సిలిండర్ 
హడెిఫేగర్ 3 లో చూపైించబడాడ్ యి 

14 సిలిండర్ హెడ్ కి ఇన�లా ట్ మర్్తయ్బ ఎగెజాస్టీ  మేనిఫో లడ్  లను గాసెక్ట్ 
లతో బ్గ్తంచండి.

1 వాల్వ్ సెటీమిక్ ఆయిల్ పైెటటీండి 

2 వాల్వ్ ని వాల్వ్ గెైడ్ లో తనిక్ల చేయండి 

3 వాల్వ్ పో పైెపాట్ ని దాని సీట్ లో గటిటీగా పటిటీ  వుండేలా సపో ర్టీ 
చేయండి. 

4 సిలిండర్ హెడ్ పైెర వాల్వ్ సిప్రరింగ్ వాష్ర్ ని బ్గ్తంచండి 

5 వాల్వ్ సిప్రరింగ్ ని చొపైిపాంచండి 

6 వాల్వ్ సిప్రరింగ్ ర్్తట్రనర్ ని సిప్రరింగ్ పైెర పైెటటీండి. 

7  సెపాష్ల్ టూల్ తో వాల్వ్ సిప్రరింగ్ ని నొక్క్ండి 

8  కాటర్స్ ని తక్ుక్వ వాయాస్ార్ా్ద  ని్న కిరేందికి పైెటిటీ  వాల్వ్ సిప్రరింగ్స్ 
(6)పైెరన�మమ్దిగా పైె్రజర్ ని విడవండి. మేల�లా ట్ (9) తో న�మమ్దిగా 
వాల్వ్ సెటీమ్(11) పైెర కొటిటీ  కాటర్స్(8)  వాల్వ్ నలు మర్్తయ్బ 
సిప్రరింగ్ ర్్తట్రనరులా (10) లాక్ చేస్పలా  చేయండి. కాటర్స్   ర్ెండు 
మ్బక్క్లు మదయాలో లాక్ అయి్యయాలా చేయండి(fig 1).

9  వాల్వ్ ల్క్రజీని తనిఖీ చేయండి (ఉదా. నం. 45)

10  ఉపర్్తతలాని్న శుభ్రం చేసి హెడ్ గాసెక్ట్ పెైటటీండి
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15  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ పైెర అని్న బ్యల్ పైిన్స్ ని ఫిక్స్ చేయండి 

16  ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ షాఫ్టీ (2) లో వున్న ర్ోక్ర్ షాఫ్టీ సపో ర్టీ లు (4) 
ల మదయా  ఇన�లా ట్(3)ఎగ్రజాస్టీ  ర్ోక్ర్ లివర్(12),సిప్రరింగ్(5) లను  
చొపైిపాంచండి 

17 సిలిండర్ హెడ్ పైెర వున్న ర్ోక్ర్ షాఫ్టీ సపో ర్టీ  బ్య్ర కెట్ లు 
(4),నట్టలా (13)/బో ల్టీ   లు ట్రట్ చేస్పటపుడు పుష్ ర్ాడ్ లు వంగ 
క్ుండా వుండడానికి బ్యల్ పిైనులా  (10) నట్టలా  వదులు చేయండి

ట్యస్క్ 2: వాల్్వ టేప�పెట్ కిలియర్ెన్్స ని సర్ు్ద బాటు (ఎడిజాస్ట్ ) చేయుట 

1  ఇన�లా ట్ మేనిఫో ల్డ్  బ్గ్తంచాలి 

2  ఎగాజా స్టీ  మేనిఫో ల్డ్  బ్గ్తంచాలి

3  కారే ంక్ షాఫ్టీ ని సవయాదిశ్ లో తి్రపైిపా ఫ్ెలలా వీల్ TDC  1/6 లేదా 1/4 
మార్క్  ని ఫ్ెలలా వీల్ హౌజింగ్ పాయింటర్ తో  క్లవనివావ్లి. మొదటి 
సిలిండర్ ని క్ంపైె్రష్న్ స్ోటీ ్ర క్ లో వుండేలా చూడాలి. 

4  ట్రపైెపాట్ ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా ని మంచి సూ్రరాడెరవైర్ తో పట్టటీ క్కవాలి.
(ఫిగ్1)

5 ర్్తంగ్ స్పపాన్నర్ తో లాక్ నట్ ని వదులు విపపాండి. 

6  వాల్వ్ సెటీమ్ మర్్తయ్బ ర్ోక్ర్ టిప్(4) ల మదయా నిర్్ర్దశించిన మందం 
గల ఫీలర్ గ్రజ్(1) ని చొపైిపాంచండి. 

7  ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా(5 ) ని సూ్రరాడెరవైర్ (2)తోట్రట్ చేసూతి  ఫీలర్ గ్రజ్ ని 
మ్బందుక్ు వ�నుక్క్ు క్దపాలి. 

8  ఫీలర్ గ్రజ్ కొంచెం ట్రట్ గా ఇరుక్ుక్ పో క్ుండా క్దులుత్తన్నపుపాడు 
ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా ని ట్రట్ చేయడం ఆపండి.

9  పుష్ ర్ాడ్ ని తి్రపపాండి. ఇది క్్యడా కొంచెం లోడ్ తో జామ్ 
కాక్ుండా తిరగాలి. 

10  సూ్రరాడెరవైర్ తో ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా ని గటిటీగా పట్టటీ క్ుని ర్్తంగ్ స్పపాన్నర్ 
తో లాక్ నట్ ని ట్రట్ చేయండి. 

11 లాకింగ్ నట్ బ్గ్తంచేతపుపాడు ఎడిజాసిటీంగ్ సూ్రరా తిరగక్ుండా 
చూడవల�ను 

12  ఫీలర్ గ్రజ్ ల్ఫ్ ని గ్రప్ లో  క్దుపుతూ ఎడిజాసెటీ మెంట్ మరల చెక్ 
చసేూతి  పుష్ ర్ాడ్ ని తి్రపపాండి   

13 ఫెరర్్తంగ్ ఆరడ్ర్ ప్రకారం మిగ్తలిన వాల్వ్ లను వాటికి సంబందిత  
క్ంపైె్రష్న్ సో్టీ ్ర క్ లో  TDC కి తీసుకొచిచే పెైర సెటీప్స్ ని ర్్తపైీట్ చసేూతి  
ట్రపైెపాట్ కిలాయర్ెన్స్ ని ఎడిజాస్టీ  చేయండి. 

14 మిగ్తలిన వాల్వ్ లను ఎడిజాస్టీ  చేయ్బటక్ు కిరేంది ట్రబ్బల్ లో తెలిపిైన 
విదంగా అనుసర్్తంచండి 

No.4 సైిలిండర్ లోని ఇన్ లెట్ వాల్్వ పూరి్తోగా త్ెరి్చినపుపెడు, 
No.1 సైిలిండర్ ఇన్ లెట్ వాల్్వ పూరి్తోగా మూసైివేయబడి 
ఉంటుంది -వాల్్వ కిలియర్ెన్్స లను తనిఖీ చసేైేటపుపెడు 
గ్ుర్ుతో ంచుకోవడానికి ఈ ఫీచర్ ఉపయోగ్పడుత్తంది.

- No.8ని ఎతితినపుపాడు No.1 వాల్వ్ ని సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.7ని ఎతితినపుపాడు No.2 వాల్వ్ ని సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.6 ఎతతిబడినపుపాడు No.3 వాల్వ్ ను సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.5 ఎతతిబడినపుపాడు No.4 వాల్వ్ ను సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.4 ఎతతిబడినపుపాడు No.5 వాల్వ్ ను సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.3ని ఎతితినపుపాడు No.6 వాల్వ్ ను సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.2 ఎతతిబడినపుపాడు న�ం.7 వాల్వ్ ని సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

- No.1 ఎతతిబడినపుపాడు న�ం.8 వాల్వ్ ని సరు్ద బ్యట్ట చేయండి.

15 ఓవర్ హెడ్ యొక్క్ వాల్వ్ ట్యయాపైెట్ కిలాయరె్న్స్ సరు్ద బ్యట్ట క్కసం
 ఓవర్ హెడ్ కాయామ్ షాఫ్టీ ఇంజిన్ తో వాల్వ్, పునర్ావృతం చేయండి
 కింది జాగరేతతిలతో పైెర దశ్లను సర్్తగాగా  చేయండి.(చిత్రం 2)

ముందుజాగ్్రతతో : ర్ాక్ర్ చేయి ఉందని నిర్ాధా ర్ించుకోండిఆఫ్ 
ది కాంషాఫ్ట్  కెమరె్ాలు. ఇది ఫో ర్చ్ వాల్్వ సర్ు్ద బాటును 
అనుసర్ించాలి.-

16 ఓవర్ హెడ్ క్రమ్ ష్్పఫ్టీ  క్లిగ్తన ఓవర్ హెడ్ వాల్వ్ ట్రపైెపాట్ కిలాయర్ెన్స్ 
ఎడిజాస్టీ  చేయ్బటక్ు కిరేంది జాగరేతతిలతో పైెర సెటీప్స్ ని మరల (ర్్తపీైట్) 
చేయండి 

17 ఇంజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేసి ఐడిల్ సీపాడ్ లో వుంచండి  ట్రపైెపాట్ శ్బ్దం చెక్ 
చేసి. శ్బ్దం వుంట్ర ఎడిజాస్టీ  చేసి సర్్తచేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.40
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.41
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

పిసట్న్ మర్ియు క్నెైక్ట్ చేసేై ర్ాడ్ అసై�ంబ్లి ని సర్ిచేయడం(Overhaul the piston and connecting rod 
assembly)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• పిసట్న్ మర్ియు క్నైెక్ట్ చసేైే ర్ాడ్ అసై�ంబ్లి ని తీసైివేయండి
•  కిలియర్ెన్్స మరి్యు ఇతర్ పార్ామిత్తల కోసం సర్్వ్వస్ మానుయావల్ ని ఉపయోగించండి
•  పిసట్న్ అసై�ంబ్లి ని సమీక్ర్ించండి.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  స్ాకెట్ స్ాపానర్ సెట్  - 1 Set.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్  - 1 Set.
•  పిైసటీన్ ర్్తంగ్ ఎకాస్పాండర్  - 1 Set.
•  డి్రఫ్టీ   - 1 Set.
•  మేలట్  - 1 Set.
•  బ్యల్ పెైయిన్ సుతితి   - 1 No.
•  ర్్తంగ్ గ్రరే వ్ క్లలానర్  - 1 No.
•  అంతరగాత సర్్త్రలిప్ పలాయర్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  బెంచ్ వ�రస్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు(Equipments)

•  ఎయిర్ క్ంపైె్రసర్  - 1 No.
•  పెైట్ర్ర ల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  అర్ోబుర్ పైె్రస్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స (Materials)

•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  కిర్ోసిన్  - as reqd.
•  బనియన్ కాలా త్  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.
•  ఎమ�ర్ీ ష్ీట్  - as reqd.
•  పిైసటీన్ ర్్తంగ్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  ఇంజిన్ క్్యల�ంట్ ని తీసివేయండి ( డెరయైిన్ చేయండి)

2  ఇంజిన్ ఆయిల్ తీసివేసి ఆయిల్ పై్పన్ తొలగ్తంచండి. 

3  సిలిండర్ హెడ్ తీస్పయండి

4  సిలిండర్ ల�రనర్ పెైర సర్్రఫేస్ వున్న కారబున్ డిపో జిట్స్ ని ఎమిరీ్ 
కాలా త్ తో తీస్పయండి

5  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ నుంచి బరే్్తంగ్ క్రప్ ని తీస్పయండి

6  పిైసటీన్ మర్్తయ్బ  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అసెంబ్లా  ని పైెరకి తొయయాండి 

7  కారే ంక్ షాఫ్టీ జర్నల్ ని కాపాడండి 

8  పిైసటీన్ మర్్తయ్బ  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అసెంబ్లా  ని సిలిండర్ హెడ్ పెైర భ్్యగం 
నుండి బయటికి తీయండి 

9  పిైసటీన్ అసెంబ్లా  ని వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటటీండి 

10  పిైసటీన్ సక్ర్టీ నుండి సరకిలాప్  స్ా్నప్ ర్్తంగ్ ని  స్ా్నప్ ర్్తంగ్ పలాయర్ 
తో  తీస్పయండి

11  పిైసటీన్ పిైన్ ని పక్క్కి జర్్తపైి పైిసటీన్ నుండి పైిసటీన్ నుండి క్న�కిటీంగ్ 
ర్ాడ్ ని తీస్పయండి

12  పిైసటీన్ నుండి పైిసటీన్ ర్్తంగ్స్ ని తీస్పయండి

13 పిైసటీన్ హెడ్,సక్ర్టీ,ఆయిల్ హో ల్స్ మర్్తయ్బ గ్రరే వ్ ల నుండి 
కారబున్ డిపో జిట్స్ ని తీస్పయండి

14 పిైసటీన్ పైిన్ బ్యష్ నుండి డర్టీ(మ్బర్్తకి) డిపో జిత్ ని తీస్పయండి

15 పిైసటీన్ పార్టీ లు మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ హో ల్స్ ని క్లలాన్ చేయండి. 

16 వాడేసి తొలగ్తంచిన పైిసటీన్ పైిన్,బో ల్టీస్/సర్్త్రలిప్స్ లను పడేసి 
కొతతివి వేయండి 

17 పిైసటీన్ అసెంబ్లా  భ్్యగాలను తిర్్తగ్త ఉపయోగ్తంచుటక్ు సరీ్వ్స్ 
మానుయావల్ లోని పై్పర్ామీటర్స్ తో పో లిచే చూడండి. 

 (పైిసటీన్ డోమ్ బేర్్తంగ్స్ మర్్తయ్బ పైిసటీన్ పైిన్ ల శుభ్రత మర్్తయ్బ 
హేండిలా ంగ్ కొరక్ు జాగరేతతి  తీసుక్కండి )

18 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ స్ామ్ల్ ఎండ్(చిన్న కొన) కి పైిసటీన్ ని బ్గ్తంచండి 

19  పిైసటీన్ పైెర పైిసటీన్ ర్్తంగ్ ల గ్రప్ ని 90 డిగీరేల దూరం లో పెైటటీండి. 

20 పిైసటీన్ మర్్తయ్బ  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అసెంబ్లా  ని ర్్తంగ్ క్ంపైె్రష్ర్ నుండి 
పూర్్తతిగా బయటికి వచేచేవరక్ు న�టటీండి 

21 కారే ంక్ షాఫ్టీ జర్నల్(కారే ంక్ పైిన్) పెైర పైిసటీన్ అసెంబ్లా   సర్్తగాగా  
క్్యరుచేనేలా న�టటీండి  

22 బేర్్తంగ్ క్రప్ (న�ంబర్ మార్క్ ప్రకారం) అదే ప్రక్క్ బ్గ్తంచండి 

23 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బో ల్టీస్ ని బ్గ్తంచండి (సిపరుస్చేయబడినట్టటీ )
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24 కారే ంక్ పైిన్ పైెర క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ సెరడ్ కిలాయర్ెన్స్ ని చెక్ చేసి సరీ్వ్స్ 
మానుయావల్ లో తెలిపిైన విదంగా  సర్్తచూడండి 

25 సిలిండర్   హెడ్ ని కొతతి  గాసెక్ట్  తో బ్గ్తంచండి 

26 ర్ోక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా  బ్గ్తంచి ట్రపైెపాట్స్ ని సర్్తచేయండి(ఎడిజాస్టీ  
చేయండి)

27 ఆయిల్ పంప్ ని సటీ ్రయినర్ తో బ్గ్తంచండి 

28 ఆయిల్ పాన్ ను ఇన్ స్ాటీ ల్ చేయండి.

29 సిపారసు చేయబడిన ఆయిల్ ని సర్ెైన ల�వ�ల్ కి తిర్్తగ్త నింపండి 

30 డె్రయిన్ కాక్ లు మ్రస్పసి(బ్గ్తంచి) సిపారసు చేసిన ఆయిల్ ని 
నింపండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.41
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.42
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఇంజిన్ బాలి క్ నుండి పసిట్న్ మర్ియు క్నైెక్ట్ చేసేై ర్ాడ్ అసై�ంబ్లి ని త్ొలగించుట (Remove piston and 
connecting rod assembly from the engine block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ నుంచి ఆయిల్ సంప్ ని త్ొలగించుట  
• ఇంజిన్ నుంచి ఆయిల్ పంప్ ని త్ొలగించుట 
• పిసట్న్ నుండి  క్నైెకిట్ంగ్ ర్ాడ్ ని త్ొలగించుట.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్ాపానర్ సెట్  - 1 Set.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  మేల�ట్ సుతితి   - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కిర్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
ట్యస్క్ 1: ఆయిల్ సంప్ ని త్ొలగించుట (ఫిగ్ 1)

1  ఇంజిన్ ఆయిల్ సంప్ యొక్క్ డె్రయిన్ పలా గ్ ని వదులు చేయండి 

2  ట్ర్ర ని సంప్ కిరేంద పైెటటీండి 

3  డె్రయిన్ పలా గ్ ని తొలగ్తంచి సంప్ నుండి ఆయిల్ పూర్్తతిగా బయటికి 
వచేచేలా చూడండి 

4  మిగ్తలిన ఆయిల్ క్్యడా బయటికి ర్ావడానికి ఇంజిన్ ని క్రరేంక్ 
చేయండి

5  ఆయిల్ సంప్ డె్రయిన్ పలా గ్  ని బ్గ్తంచండి 

6  ఆయిల్ సంప్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు ల్యజ్ చేయండి 

7  ఆయిల్ సంప్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు అని్న తీస్పయండి

8  ఆయిల్ సంప్ ని తొలగ్తంచి వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటటీండి 

9  సంప్ నుండి గ్రసెక్ట్ ని తీస్పయండి

10  గ్రసెక్ట్ ఫిటిటీంగ్ సర్్రఫేస్ ని శుభ్రం చేయండి 

11  సంప్ ని కరి్ోసిన్ తో శుభ్రం చేయండి 

12  డె్రయిన్ పలా గ్ లో పై్పరుక్ుపో యిన డస్టీ (మ్బర్్తకిని) ని శుభ్రం 
చేయండి 

13  ఆయిల్ సంప్ లో పగ్బళ్్లలా  గాని విర్్తగ్తనవి గాని వుంట్ర వ�తికి  ర్్తపై్పర్ 
చేయండి.

ట్యస్క్ 2: ఇంజిన్ నుండి ఆయిల్ పంప్ ని త్ొలగించుట.(fig 1&2)

1  ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లను గ్బర్్తతించండి 

2  ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లు తొలగ్తంచుటక్ు తగ్తన టూల్స్ ని 
ఎంచుక్కండి. 

3  ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లను ల్యజ్(వదులు) చేయండి  

4  సెటీ ్రయినర్ తో క్లిపైి ఆయిల్ పంప్ ని తీస్పయండి

5  క్లలానింగ్ మర్్తయ్బ తనిక్ల కొరక్ు ఆయిల్ పంప్ ని ట్ర్ర లో పైెటటీండి 

6  ఆయిల్ పంప్ భ్్యగాలు విడదీసి క్లలాన్ చేయండి(fig 2)

7  విడదీసిన భ్్యగాలు తనిక్ల చేయండి,ఏవ�రనా పాడు అయితే మార్్తచే 
వేయండి. 

8  తిర్్తగ్త అని్న భ్్యగాలు వరుస లో బ్గ్తంచండి 

9  మీ ఇనసటీ ్రక్టీర్ సూచనలతో ఆయిల్ పంప్ పైె్రజర్ ట్స్టీ తనిక్ల 
చేయండి 
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ట్యస్క్ 3: పిసట్న్ ని క్నైెకిట్ంగ్ ర్ాడ్ అసై�ంబ్లి  నుండి విడదీయుట 

1  ఆయిల్ సంప్ ని తొలగ్తంచండి. 

2 ఆయిల్ పంప్ నుండి ఆయిల్ పైెరప్ లను విడదీసి ఆయిల్ 
సెటీ ్రయినర్  ని క్్యడా తొలగ్తంచండి. 

3  ఆయిల్ పంప్ ని తీస్పయండి 

4  ఇంజిన్ బ్యలా క్ ని వంచండి 

5  అని్న సిలిండర్ లలో ఏరపాడిన  ర్్తడ్జా  ని చెక్ చేసి క్లలాన్ చేయండి 

6  కారే ంక్ షాఫ్టీ (4) ని పొ జిసన్ (1)  ని బ్. డి. సి వద్దక్ు వచేచేలా  
తి్రపపాండి 

7  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ (2) యొక్క్ బో ల్టీస్ మర్్తయ్బ నట్టలా  (9) లను 
తీస్పయండి

8  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్స్ (2) క్రప్ లను మలే�లా ట్ తో కొటిటీ  క్రప్ (6)లను 
బేర్్తంగ్ సెల్స్(10) తో క్లిపైి క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ నుండి తీస్పయండి

9  కారే ంక్ షాఫ్టీ(4) ని పొ జిష్న్ (1)  ని టి. డి. సి వద్దక్ు వచేచేలా 
తి్రపైిపా,క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ (2) ని చెక్క్ మ్బక్క్(3)తో కొటటీండి. 

10 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ క్రప్ ని తిర్్తగ్త బ్గ్తంచేటపుపాడు mismatch 
అవవ్క్ుండా వుండడానికి క్రప్ పైెర  మ్బద్ర వేయబడిన మేటిచేంగ్ 
న�ంబర్ ర్ాసుకొనవల�ను 

11 పైెర మర్్తయ్బ కిరేంద బేర్్తంగ్ సెల్స్  ని క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ మర్్తయ్బ క్రప్ 
(6) లలో వాటి స్ాథా నమ్బలలో పైెటటీండి. క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ పైెర క్రప్ ని 
బ్గ్తంచండి (fig 1)

12 అని్న పైిసటీన్ లు తొలగ్తంచుటక్ు సంబందిత సెటీప్స్ ని ర్్తపైీట్(మరల) 
చేయండి (fig 2)

13 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ మర్్తయ్బ పైిసటీన్ లు క్లలాన్ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.42
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.43
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఫీలర్ గేజ్ త్ో గ్ూ్ర వ్  లో పిసట్న్ ర్ింగ్ సై�ైడ్ కిలియర్ెన్్స ని  కొలుచుట  మర్ియు మెైక్ోర మీటర్ త్ో పిసట్న్ 
వాయాసానిని కొలుచుట (Check piston ring side clearance in groove by feeler gauge and 
measure the piston diameter by micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• పిసట్న్ ర్ింగ్ లు మర్ియు పిసట్న్ పిన్ లను పిసట్న్ నుండి త్ొలగించుట 
• క్నెైకిట్ంగ్ ర్ాడ్ నుండి పిసట్న్ ని త్ొలగించుట 
• పిసట్న్ ర్ింగ్ కిలియర్ెన్్స ని చెక్ చేయుట పిసట్న్ స్కర్ట్ మర్ియు క్ర్ర న్ ల అర్ుగ్ుదలను చెక్ చేయుట.  

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  బయట మ�ైక్కరే మీటర్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)
•  కాటన్ వేస్టీ   - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.
•  పిైసటీన్ ర్్తంగ్బలు  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  పైిగర్(ఫిగ్ 1 ) లో చూపైిన విదంగా పైిసటీన్ ర్్తంగ్ ఎకాస్పాండర్  తో 
పైిసటీన్ ర్్తంగ్ (5) ని తీస్పయండి

2 పిైసటీన్ పైిన్(10)యొక్క్   సర్్త్రలిప్ (9) ని సర్్త్రలిప్ పలాయిర్ తో 
తీస్పయండి   

3  పిైసటీన్ పిైన్ (10) ని డి్రఫ్టీ  (11) మర్్తయ్బ సుతితి  (12) ల సహయం 
తో తొలగ్తంచండి. అని్న పైిసటీన్ లక్ు అదేవిదంగా చెయయాండి  
(ఫిగర్ 2)

4  పిైసటీన్ నుండి క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ ని తీస్పయండి

5  పిైసటీన్,పైిసటీన్ పైిన్,పైిసటీన్ ర్్తంగ్ గ్రరే వ్ లు,ఆయిల్ ర్్తంగ్ హో ల్స్ ని 
క్లలాన్ చెయయాండి  ఫిగర్ 2 

6  పిైసటీన్ ర్్తంగ్ గ్రరే వ్ ల నుండి కారబున్ డిపో జిట్ లు తీస్పయండి

7  పిైసటీన్ ర్్తంగ్ లు మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లు కిర్ోసిన్ తో శ్భ్రం 
చేయండి 

8  పిైసటీన్ సక్ర్టీ మర్్తయ్బ క్రరే న్ పైెర కొట్టటీ కొనుట,పగ్బళ్్లలా  మర్్తయ్బ 
గ్బంటలు పది వుంట్ర తనిఖీ చేయండి

9   పిైసటీన్ లోని పైిసటీన్ పైిన్ సర్్త్రలిప్ గ్రరే వ్ లు డేమ�జ్ తనిఖీ చేయండి

10 పైిసటీన్ గ్రరే వ్ లోని పైిసటీన్ ర్్తంగ్ సెరడ్ కిలాయరె్న్స్ (A)(Fig 3) ని 
ఫీలర్ గ్రజ్ తో తనిఖీ చేయండి
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11 పిైసటీన్ వాయాసం (ఫిగ 3)అరుగ్బదలను వివిద స్ాథా నాల వద్ద  తనిఖీ 
చేయండి

12 పిైసటీన్ ర్్తంగ్ గ్రరే వ్ లు మర్్తయ్బ లాండ్ అరుగ్బదలను తనిఖీ 
చేయండి

13 పిైసటీన్ వాయాసం ను వివిద పాయింటలా  వద్ద  కొలవండి (ఫిగ్ 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.43
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.44
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

పిసట్న్ మర్ియు లెైనర్ మధయా పిసట్న్ ర్ింగ్ ఎండ్ గాయాప్ కిలియర్ెన్్స, క్ార ంక్ పిన్ మర్ియు M.R ప�ద్ద  మర్ియు 
బరే్ింగ్ మధయా కిలియర్ెన్్స ను కొలవండి (Measure the piston ring end gap clearance between 
piston and liner,clearance between crankpin & C.R big and bearing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• పిసట్న్ ర్ింగ్  కోలి జ్ గేప్  కొలుచుట 
• పిసట్న్ మర్ియు సైిలిండర్ వాల్్స మదయా కిలియర్ెన్్స కొలుచుట 
• క్ార ంక్ పిన్ మర్ియు బిగ్ ఎండ్ బేరి్ంగ్ ల మదయా కిలియర్ెన్్స కొలుచుట. 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  వర్క్ బెంచ్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  కాటన్ కాలా త్  - 1 No.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  పిైసటీన్ ర్్తంగ్  - as reqd.
•  బ్గ్ ఎండ్ బేర్్తంగ్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
ట్యస్క్ 1: పిసట్న్ ర్ింగ్ కోలి జ్ గేప్ కొలుచుట (Fig 1)

1  బనియన్  కాలా త్ తో సిలిండర్ బో ర్ ని శుభ్రం చేయండి 

2  ఎంచుకొన్న పైిసటీన్ ర్్తంగ్ ని కొలుచుటక్ు శుభ్రం చేయండి 

3  సిలిండర్ బో ర్ లో పైిసటీన్ ర్్తంగ్ ని చొపైిపాంచండి 

4  సిలిండర్ బో ర్ లో నిర్్రధేశించిన ల�వ�ల్ లో పైిసటీన్ ర్్తంగ్ పైెట్టటీ టను 
నిర్ాధే ర్్తంచుక్కండి(సిలిండర్ లోకి ర్్తంగ్ లను ర్్తంగ్ లు లేని పైిసటీన్ 
హెడ్ తో న�టటీండి

5  ఫీలర్ గ్రజ్ తో పైిసటీన్ ర్్తంగ్ క్కలా జ్ గ్రప్ ని కొలవండి 

6  ఫీలర్ గ్రజ్ ల్ఫ్ ర్ీడింగ్ నోట్ చేసుక్ుని సర్ీవ్స్  మానుయావల్ లో 
తెలుపబడిన దానితో పో లిచే చూడండి 

ట్యస్క్ 2: పసిట్న్ మర్ియు లెైనర్ ల మదయా కిలియర్ెన్్స ని కొలుచుట 

1  పిైసటీన్ పైెర ఆయిల్ మర్్తయ్బ డస్టీ ని కిర్ోసిన్ తో శుభ్రం చేయండి 

2  పిైసటీన్ ని క్ంపైె్రష్డ్ గాలి మర్్తయ్బ బనియన్ కాలా త్ తో శుభ్రం 
చేయాలి 

3  సిలిండర్ బో ర్ ని బనియన్ కాలా త్ తో శుభ్రం చేయండి 

4 పైిసటీన్ ని(ర్్తంగ్ లు లేక్ుండా)సిలిండర్ బో ర్/ల�రనర్ లోకి చొపైిపాంచండి 

5 పైిసటీన్ గడిజాయన్ పైిన్ కిరేంది భ్్యగం మర్్తయ్బ ల�రనర్ ల మదయా 
కిలాయర్ెన్స్ ని ఫీలర్ గ్రజ్ తో కొలవండి 

6 ఫీలర్ గ్రజ్ ల్ఫ్ ర్ీడింగ్ నోట్ చేసుక్ుని సర్ీవ్స్  మానుయావల్ లో 
తెలుపబడిన దానితో పో లిచే చూడండి 
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ట్యస్క్: 3 క్ార ంక్ పిన్ మర్ియు క్నైెకిట్ంగ్ ర్ాడ్ బిగ్ ఎండ్ బేర్ింగ్ ల మదయా కిలియర్ెన్్స ని కొలుచుట 

1  కారే ంక్ పైిన్ మర్్తయ్బ బ్గ్ ఎండ్ బేర్్తంగ్ లను శుభ్రం చేయండి 

2  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ మర్్తయ్బ  బ్గ్ ఎండ్ క్రప్ లలో ష్ెల్ బేర్్తంగ్ లను 
అమరచేండి  

3  కారే ంక్ పైిన్ బరే్్తంగ్ కి తాకి ఉండే వ�డలుపా అంతా గెజింగ్ పాలా సిటీక్ 
పైెటటీండి(ఆయిల్ క్నా్నని్న వదిలేయండి)

4  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ కిరేంది క్రప్ ని ఇంస్ాటీ ల్  చేసి నట్ లను కిరేంద తెలిపైిన 
విదంగా క్రేమేపైీ  బ్గ్తంచండి

a  అని్న క్రప్ నట్టలా  చేతితో బ్గ్తంచండి 

b  నిర్్ర్దశించిన ట్యర్క్  ప్రకారం మరల బ్గ్తంచండి 

c  అని్న క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ ఎండ్ క్రపస్ ని ఆదే విదంగా బ్గ్తంచండి 

d  బ్గ్తంచిన ట్యర్క్ ని మరల తనిఖీ చేయండి

5  బ్గ్ ఎండ్ బేర్్తంగ్ ని తొలగ్తంచి వ�డల�రపాన స్ాథా నం వద్ద  పాలా సిటీక్ గ్రజింగ్ 
మర్్తయ్బ స్పక్ల్(కిలాయరె్న్స్ ) కొలవండి. కిలాయర్ెన్స్ పర్్తమితిని 
మించినట్లలా తే కొతతి  స్ాదారణ సెరజ్ బేర్్తంగ్ ని ఉపయోగ్తంచి మరల 
కారే ంక్ పైిన్ మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బ్గ్ ఎండ్ బేర్్తంగ్ లమదయా 
కిలాయరె్న్స్ ని కొలవండి 

6  కొరే తతి  స్ాదారణ సెరజ్ బేర్్తంగ్ ని ఉపయోగ్తంచ తరువాత క్్యడా 
కిలాయరె్న్స్ పర్్తమితి లోకి ర్ాక్పో తే కరాే ంక్ పైిన్ ని   తక్ుక్వ సెరజ్ కి 
ర్ీగెైైండ్ చేసి 0 .25mm తక్ుక్వ సెరజ్ బరే్్తంగ్ వాడండి 

7  అదే పద్దతి ని ఇతర  కారే ంక్ పైిన్ మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ 
లక్ు అనుసర్్తంచండి 

ఆయిల్  ర్ంధ్ారా ల ప�ైన ఎపుపెడ్క పాలి సైిట్క్ గేజ్ ని ఉంచవదు్ద

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.44
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.45
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

బెండ్ మర్ియు టి్వస్ట్  కోసం క్నైెక్ట్ చసేైే ర్ాడ్ ను తనిఖీ చేయుట (Check the connecting rod for 
bend and twist)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• క్నెైక్ట్ చేసేై ర్ాడ్ బెండ్ మర్ియు టి్వస్ట్  ని తనిఖీ చేయుట 
• పిసట్న్ మర్ియు క్నైెకిట్ంగ్ ర్ాడ్ ను సమీక్ర్ించుట. 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్, ర్్తంగ్ ఎక్స్ పాండర్  - 1 No each.
•  మాల�ట్, డి్రఫ్టీ  పంచ్  - 1 No each.
•  ఫీలర్ గ్రజ్, సర్్త్రలిప్ పలాయర్ ఇంటర్నల్  - 1 No each.
•  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అల�రన్నర్  - 1 No each.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కిర్ోసిన్, సబ్బబు నూన�, ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అసెంబ్లా  ని వర్క్ బెంచ్ పైెర పైెటిటీ  పైిసటీన్ ని క్న�కిటీంగ్ 
ర్ాడ్ నుండి తీస్పయండి

2  విడదీసిన పైిసటీన్ మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లను శుభ్రం చేయండి 

3  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ స్ామ్ల్ ఎండ్ భ్బష్ బరే్్తంగ్ అరుగ్బదల మర్్తయ్బ 
గీతలు(scoring) పడినవి తనిఖీ చేయండి

4  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అల�రన�మ్ంట్  ని వంపు మర్్తయ్బ టివ్స్టీ కొరక్ు తనిఖీ 
చేయండి

5  గడిజాయన్ పైిన్ సర్్రఫేష్ పైెర గాయమ�ైనవి(any injury)  చెక్ చేయండి

6  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అల�రన�మ్ంట్ ఫిక్షర్(1) పైెర క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ ని పైెటటీండి 

7  గడిజాయన్ పైిన్  ని స్ామ్ల్ ఎండ్ బో ర్ లో ఎకిక్ంచండి 

8  స్పక్వేర్ ఎడ్జా  (2) తో గడిజాయన్ పైిన్  స్పక్వేర్ సీటింగ్ ని చెక్ చేయండి. 
క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ వంపు లేదా టివ్స్టీ  అయినచ  ోగడిజాయన్ పిైన్ బో ర్ లో 
స్పక్వేర్ గా క్్యర్ోచేదుక్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ వంపు లేదా టివ్స్టీ  అయినచ  ో
మార్్రచేయండి 

9  పిైసటీన్ గ్రరే వ్ లో ఒక్ సర్్త్రలిప్ ని ఎకిక్ంచండి (Fig 2)

10  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ స్ామ్ల్ ఎండ్ బో ర్ మర్్తయ్బ పైిసటీన్ యొక్క్  గడిజాయన్ 
పైిన్ బో ర్ లను అల�రన్ చేయండి 

11  మేల�లా ట్ తో గడిజాయన్ పైిన్ ని పైిసటీన్ పైిన్ క్న్నం లోకి కొటటీండి. 
కొట్రటీటపుపాడు క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ భ్బష్ పాడు అవక్ుండా వుండడానికి 
స్ామ్ల్ ఎండ్ క్న్నం అల�రన్ చేసి వుంచాలి. ఇంకొక్ సర్్త్రలిప్ ని గ్రరే వ్ 
లోకి ఎకిక్ంచండి. అని్న పైిసటీన్ లు మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లు 
అదేవిధంగా ఎకిక్ంచండి(fig 3)

12 పిైసటీన్ ర్్తంగ్ ని ర్్తంగ్ ఎకెస్పాండర్ తో పట్టటీ క్ుని పిైసటీన్ గ్రరే వ్ 
లోకి ఎకిక్ంచండి ర్్తంగ్ ఫ్పస్ పెైర ట్యప్ అని మ్బది్రంచబడినది పెైరకి 
వుండేలా పైెట్రటీలా నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కవాలి. అని్న ర్్తంగ్ లు పైిసటీన్ లోకి 
ఎకిక్ంచాలి (Fig 3)
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13  అని్న క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లు మర్్తయ్బ కాయాప్స్ లో ఎగ్బవ మర్్తయ్బ 
దిగ్బవ బేర్్తంగ్ షె్ల్ లను ఉంచండి మర్్తయ్బ వాటిని తిర్్తగ్త క్లపడం 
క్కసం సర్ెైన క్రేమంలో ఉంచండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.45
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.46
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్ార ంక్ షాఫ్ుట్ ను సర్ిదిద్దండి (Overhaul the crankshaft)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• సర్్వ్వస్ మానుయావల్ ఉపయోగ్ం
• క్ార ంక్ షాఫ్ట్  యొక్్క కిలియరె్న్్స  ని తనిఖీ చేయుట . 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్స్ కిట్  - 1 No.
•  ఇంజిన్ మానుయావల్ పుసతిక్ం  - 1 No.
•  స్ాఫ్టీ హామర్ - పాలా సిటీక్  - 1 No.
•  పైెర ైబ్యర్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  పాలా సిటీక్ గ్రజ్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్  - 1 No.
•  డయల్ గ్రజ్  - 1 No.
•  లోపల మ�ైక్కరే మీటర్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

• వర్క్ బెంచ్  - 1 No.
•  బహుళ్ సిలిండర్ ఇంజిన్  - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  బనియన్ కాలా త్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.
•  షె్ల్ బేర్్తంగ్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
1  బేర్్తంగ్ తొలగ్తంచండిట్రపైీ బో ల్టీ  (10) (Figure 1)

2 బేర్్తంగ్ క్రప్ లను తీస్పయండి(8).

గ్మనిక్: క్ార ంక్ షాఫ్ట్  బరిే్ంగ్ కాయాప్్స సాట్ ంప్ చేయబడిన 
సంఖ్యాలత్ో గ్ుర్ితోంచబడాడ్ యి. వెైబేరాషన్ డంపర్ వెైపు నుండి 
బరే్ింగ్ టోపీని త్ొలగించండి.

3   క్రరేంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ క్రప్స్(9)మర్్తయ్బ లోయర్ త్రస్టీ  బరే్్తంగ్ (7)
లను తొలసగ్తంచండి 

4  బేర్్తంగ్ క్రప్ నుండి(9)నుండి బేర్్తంగ్ ష్ెల్(6)ని తొలగ్తంచండి 
(ఫిగ 2 )

5  కారే ంక్ షాఫ్టీ ని తొలగ్తంచండి(5)(Fig 3). 

6  పైెర త్రస్టీ  బేర్్తంగ్ లను తొలగ్తంచండి(4).(Fig 4)

7  పైెర బేర్్తంగ్ షె్ల్స్ (3) ని కారే ంక్ క్రస్ నుండి తీస్పయండి

8  ఆయిల్ గాయాలర్ీ ని బ్యగా శుభ్రం  చేయండి 

9  ట్రబ్బల్ ని అనుసర్్తంచి సర్ెైన కొరే తతి  బేర్్తంగ్ ష్ెల్స్ ని ఎంచుక్కండి 

10  కొరే తతి  బేర్్తంగ్ ష్ెల్స్ ని ఆయిల్ ర్ాసి కారే ంక్ క్రస్ లోకి ఎకిక్ంచి కారే ంక్ 
షాఫ్టీ బరే్్తంగ్ క్రప్స్ లోకి ఎకిక్ంచండి 
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నైోటీస్:ప�ై మర్ియు కి్రంద క్ార ంక్ షాఫ్ట్  బేరి్ంగ్ ష�ల్్స ను 
క్లిపివేయ వదు్ద  

11 మార్్తక్ంగ్ ప్రకారం బేర్్తంగ్ క్రప్స్ ని ఎకిక్ంచి 12-సెరడ్ స్పటీ ్రచోబుల్టీస్ ని 
బ్గ్తంచండి(Fig 5)

ఇనైా్టటాలేషన్ నైోటీస్ 

ట్రట్నింగ్ ట్యర్క్               55 N.m(41 lb-ft+90 డిగీరేస్  

 వ�రభే్్రష్న్ డేంపర్ సెరడ్ న�ంబర్ .1(fig 2)

12 కారే ంక్ షాఫ్టీ బరే్్తంగ్ వాయాసం (E) ని డయల్ గ్రజ్ 00 మర్్తయ్బ 
ఎక్స్ట్న్షన్  సహాయం తో కొలవండి(Fig 6). 

13 3 స్ాతి నమ్బలలో (A, B మర్్తయ్బ  C) కొలిచి B మర్్తయ్బ C  
ల సర్ాసర్్త ఏ విలువ క్నా్న తక్ుక్వ మర్్తయ్బ B మర్్తయ్బ  C 
ల సర్ాసర్్త విలువ ఏ విలువ క్నా్న ఎక్ుక్వ,ఏ యొక్క్ విలువ 
సగట్ట విలువ(Ffig 7). 

14 కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ జర్నల్ వాయాసం ను కొలవండి(F)(Fig 8)

నైోటీస్:ఏ మర్ియు బి లు కొలిచినపుడు అర్ుగ్ుదల 0.010 
mm క్నైాని ఎక్ు్కవ ఉండర్ాదు (Fig 9)

15 కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ (G) యొక్క్ ర్్రడియల్ కిలాయర్ెన్స్  ను 
కొలవండి.

కిలాయర్ెన్స్ ‘జి’  0.027-0.051 మి.మీ

(ఉదాహరణ) కొలిచిన విలువ ‘E’ = 57.700 mm 

కొలిచిన విలువ ‘F’ = 57.659 mm

కిలాయర్ెన్స్ ‘G’ = 0.041 mm

16 కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్  క్రప్ ని  తొలగ్తంచండి.

17 త్రస్టీ  బేర్్తంగ్ జర్నల్ వ�డలుపా (H) ని కొలిచి సర్ెైన త్రస్టీ   బరే్్తంగ్స్ 
తో సర్్తచేయండి (fig 10)

నైోటిస్: త్రస్టీ  బేర్్తంగ్ యొక్క్ రె్ండు వ�రపుల ఒక్ర మందం క్లిగ్తన త్రస్టీ  
వాష్ రులా  అమరచేండి  చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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18 పెైర త్రస్టీ  బరే్్తంగ్(4) కి  ఆయిల్ ర్ాసి ఆయిల్ గ్రరే వ్ లు కారే ంక్ 
వ�బ్స్(భ్్యణం) వ�రపునక్ు వుండేలా కారే ంక్ క్రస్ లోకి ఎకిక్ంచండి 
(ఫిగ్ 11)

19 కిరేంది త్రస్టీ  బేర్్తంగ్(7 ) కి  ఆయిల్ ర్ాసి ఆయిల్ గ్రరే వ్ లు కారే ంక్ 
వ�బ్స్(యార్ో) వ�రపునక్ు వుండేలా కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ క్రప్  లోకి 
ఎకిక్ంచండి(ఫిగ్ 12)

 నైోటీసు: ర్్తట్రనింగ్ లగ్స్ ను లో ఉంచాలి పొ డవ�రన క్మీమ్లు 
(బ్యణం).

 గ్మనిక్: గర్్తష్టీంగా ఉంట్ర. బో ల్టీ  ల పొ డవు (L) 63.8mm క్ంట్ర 
ఎక్ుక్వ, వాటిని భర్ీతి చేయండి (Fig. 13).

20 కొతతి  కారే ంక్ షాఫ్టీ ను ఇంజిన్ ఆయిల్ తో పూసి దానిపైెర ఉంచండి 
కారే ంక్రక్స్.

21 మార్్తక్ంగ్ ప్రకారం కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ క్రప్స్ ని ఎకిక్ంచి బో ల్టీస్ ని 
బ్గ్తంచండి 

ఇనైా్టటా లేషన్  నైోటీస్    

ట్రట్నింగ్ ట్యర్క్   55 N·m (41 lb-ft) + 90°

న�ంబర్ .1 క్రప్ నుండి ఇనా్టటాల్ చేయండి 

22 కారే ంక్ షాఫ్టీ ని చేతితో తి్రపైిపా అది సులువుగా తిరుగ్బత్తందో  లేదో 
చెక్ చేయండి. కారే ంక్ షాఫ్టీ ని వ�నుక్క్ు మ్బందుక్ు క్దపడానికి 
మ�తతిని సూతిని మర్్తయ్బ పైెర ై బ్యర్/సూ్రరా  ని ఉపయోగ్తంచండి 
(Fig 14)

23 కొలత కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ అక్షసంబంధ కిలాయర్ెన్స్ లేదాథ్్రస్టీ  
కిలాయరె్న్స్ డయల్ గ్రజ్ మర్్తయ్బ డయల్ గ్రజ్ హో లడ్ర్ (Fig. 15).

కిలాయరె్న్స్  0.100 - 0.245 మి.మీ

 నైోటీస్:మీ త్రస్టీ  కిలాయర్ెన్స్ ఫిగర్ ని సర్ీవ్స్ మానుయావల్ తో 
పో లుచేక్కండి 

 నైోటీస్: త్రస్టీ  బేర్్తంగ్ యొక్క్ రె్ండు వ�రపుల ఒక్ర మందం క్లిగ్తన 
త్రస్టీ  వాష్ రులా  అమరచేండి

 నైోటీస్:కిలాయర్ెన్స్ ప్ార మాణకి్ం తపైిపానట్లలా తే కారే ంక్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ 
యాకిస్యల్ ని త్రస్టీ  వాష్రులా  మార్్తచే ఎడిజాస్టీ  చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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24 కొతతి  క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ ష్ెల్స్ ని క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లోకి మర్్తయ్బ 
క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ ష్ెల్స్ ని క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ లోకి మర్్తయ్బ 12-
సెరడెడ్ సెటీ ్రచ్ బో ల్టీ  లు (11) లను బ్గ్తంచండి.

ఇన్ సాట్ లేషన్ నైోటీసు

క్టటీడి ట్యర్క్ 55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ లోపలి వాయాస్ాని్న కొలవండి.(Figure 16)

26 ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ జర్నల్ వాయాసం (k) క్న�క్టీ కొలవండి.

గ్మనిక్: యొక్్క కొలతను చ్కడండిక్ార ంక్ షాఫ్ట్  బేర్ింగ్ జర్నిల్ 
వాయాసంసైేవలో మానుయావల్.

27 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ ర్్రడియల్ కిలాయర్ెన్స్ (L)ని కొలవండి. 

     (ఉదాహరణ) కొలిచిన విలువ  ‘E’ = 47.700 మిమీ  

                      కొలిచిన విలువ  ‘F’ = 47.653 మిమీ   

                             కిలాయర్ెన్స్ ‘G’ = 0.047 mm

          ర్్రడియల్ కిలాయర్ెన్స్ ‘L’ 0.026 - 0.068 mm 

నైోట్: క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ ర్్రడియల్ కిలాయర్ెన్స్ ని సర్ీవ్స్ 
మేనూయావల్  తో పో లిచే చూడండి 

 నైోటీస్:కిలాయర్ెన్స్ విలువ స్ాదారణ విలువ దాటిపో యినట్లలా తే, 
క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బరే్్తంగ్ ష్ెల్స్ ని మారుపా చేసి క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బరే్్తంగ్ 
ర్్రడియల్ కిలాయరె్న్స్ ని ఎడిజాస్టీ  చేయండి.

28 క్న�క్టీ చేస్ప ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ క్రప్ ని తొలగ్తంచండి.

29 పిైసటీన్ ను ఇన్ స్ాటీ ల్ చేయండి.

 గమనిక్: డయల్ గ్రజ్ కి యాకెస్స్ ఎలా ఉంట్టందో  క్నుగొనండిలేదా 
మ�ైక్కరే మీటర్ సెట్ లు వివిధ రకాల క్రేష్ కొలతలలో పాలా సిటీక్ గ్రజ్ లు.
(Fig 17)

30 కారే ంక్ షాఫ్టీ ను చేతితో తిపపాండి మర్్తయ్బ అది ఉందో  లేదో  తనిఖీ 
చేయండి స్ాఫీగా తిరుగ్బత్తంది.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.47
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్ార ంక్ షాఫ్ట్  తీసైివేసిై, ఆయిల్ రి్టెైనర్ మర్ియు థ్రాస్ట్  ఉపర్ితలాలను తనిఖీ చేయుట (Remove the 
crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• డంపర్ క్పిపె మర్ియు టెైమింగ్ గేర్ ను తీసైివేయుట 
• ఇంజిన్ నుండి ఫ�లలి వీల్ ను తీసైివేయండి
• ఇంజిన్ నుండి క్ార ంక్ షాఫ్ట్  అసై�ంబ్లి ని తీసైివేయుట.
• క్ార ంక్ షాఫ్ట్  యొక్్క ఆయిల్ ర్ిటెైనర్ ను తనిఖీ చేయుట 

సాధనైాలు/పర్ిక్ర్ాలు  (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ ర్ెంచ్  - 1 No.
•  మేల�ట్, డి్రఫ్టీ  పంచ్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
ట్యస్క్ 1: టెైమింగ్ గేర్ మరి్యు డేంఫర్ పులీలి ని త్ొలగించుట

1 ఇంజిన్ ని తి్రపైిపా ట్రమింగ్ మార్క్ లు(1)మర్్తయ్బ ట్రమింగ్ 
పాయింటర్(2) లను క్లవనివావ్లి (చిత్రం 1)

2  పాయింటర్(2) యొక్క్ స్ాథా నాని్న ట్రమింగ్ క్వర్(3) కి 
అనుగ్బణంగా  మార్క్ చేయండి 

3  ఫ్ెలలా  వీల్ ర్్తంగ్ గ్రర్  మర్్తయ్బ కారే ంక్ క్రస్ ల మదయా చెక్క్ మ్బక్క్ను 
పైెటిటీ  ఫ్ెలలా  వీల్ తిరగక్ుండా నిర్ోదించండి 

4  కారే ంక్ షాఫ్టీ పుల్లా నట్(4) ని తీస్పయండి

5  కారే ంక్ షాఫ్టీ పుల్లా(6) పైెర పులలా ర్(5) ని వుంచండి. డిసెటీన్స్ పైీస్(7) 
ని కారే ంక్ షాఫ్టీ మరలలో ఇరుక్కక్క్ుండా చూసుక్కండి 

6  పులలా ర్స్ ఫ్ాలా న్జా (9) ని పుల్లా(6) కి సమాంతరంగా వుండేలా పులలా ర్ 
ల�గ్స్   (8)లని వుంచండి.(Fig 2)     

7  పుల్లా(6)  కారే ంక్ షాఫ్టీ(10) నుండి  బయటికి వచేచేంత వరక్ు 
బ్గ్తంచండి   

8  పులలా ర్ సహాయం తో డేంపర్ పుల్లా (11) ని తొలగ్తంచండి.  
మౌంటింగ్ సూ్రరాలను డయాగ్నల్  కి వయాతిర్్రక్ంగా  విపైిపా  ట్రమింగ్ 
క్వర్ (11) ని తొలగ్తంచండి. 

9  గ్రసెక్ట్ (12) మర్్తయ్బ ఆయిల్ సీల్ (17) లను తీస్పయండి 
(Fig 3)

10  ట్రమింగ్ గ్రర్ యొక్క్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లను విపపాండి
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11  పులలా ర్ (13) ను క్రమ్ షాఫ్టీ  ట్రమింగ్ గ్రర్(14) పైెర పైెటటీండి. 

12  పులలా ర్ ఫ్ాలా న్జా (13) ని ట్రమింగ్ గ్రర్(14) కి సమాంతరంగా వుండేలా 
పులలా ర్ బో ల్టీ(15 ) ని బ్గ్తంచండి(fig 4)

13  ట్రమింగ్ గ్రర్(14)  క్రమ్ షాఫ్టీ నుండి బయటికి వచేచేవరక్ు సెంటర్ 
బో ల్టీ(15) ని బ్గ్తంచండి(fig 5)

14  వుడ్ రఫ్ క్లని తీసివేయండి.

15  గ్రర్/స్ాప్రరాకెట్ నుండి చెరన్/బెల్టీ   ను తీసివేయండి.

16  ట్న్షన్  క్లిగ్తన చెరన్/బెల్టీ  ని తీసివేయండి.

17 వాటర్ పంప్ బో ల్టీ  (1) ని సిప్రరింగ్ (2)ల ట్న్షన్ తగ్రగావరక్్య విపపాండి 

18 పుల్లా నుండి బెల్టీ(3) ని విపైిపా తీస్పయండి

19 ట్రమింగ్ చెరన్ ట్న్షనర్ (1) ని విపైిపా  చేసి ట్న్షనర్ కాంట్యక్టీ నుండి 
ట్న్షనర్ ని తొలగ్తంచి చెరన్(2) ని గ్రర్ నుండి తీస్పయండి(fig 6)

20 చెరన్ ట్న్షనర్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లను ల్యజ్ చేయండి(1).(fig 7)

21 బో ల్టీ  ని తీస్పయండి

22 సపి్రరింగ్ ని తీస్పయండి 

23 ట్న్షనర్ పై్పడ్ ని తీస్పయండి 

24 చెరన్ స్ొప్రరా కెట్ నుండి చెరన్ (2) బయటికి తీయండి 

ట్యస్క్ 2: ఫ�లలి  వీల్ ని తీసేైయండి

1  ఫ్ెలలా  వీల్ మర్్తయ్బ కారే ంక్ షాఫ్టీ ల మదయా చెక్క్ మ్బక్క్ ని పైెటిటీ  లేదా 
సెపాసల్ టూల్ ని వుపయోగ్తంచి గాని ఫ్ెలలా  వీల్ ని లాక్ చేసి ఫ్ెలలా  వీల్ 
తిరగక్ుండా చేయండి 

2  లాక్ పై్పలా ట్స్ (3)/లాకింగ్ వ�రర్ లను ఫ్ెలలా  వీల్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు(4) 
నుండి అనాలా క్ చేయండి(fig 1)

3  ఫ్ెలలా  వీల్ నుండి ఫాసెటీనింగ్ బో ల్టీ  లు విపపాండి  చేయండి. 

4  ఫ్ెలలా  వీల్ మర్్తయ్బ ఇంజిన్ వ�నుక్ పైెర ైబ్యర్  లేదా పాలా సిటీక్ మేల�లా ట్(6) 
ని వుపయోగ్తంచి ఫ్ెలలా  వీల్ ని విపపాండి (fig 2)

5  ఫ్ెలలా  వీల్ ని తొలగ్తంచి ఇనసెపాక్షన్ ట్రబ్బల్ పెైర పైెటటీండి         

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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ట్యస్క్ 3 : క్ార ంక్ షాఫ్ట్  యొక్్క త్ొలగింపు

1  ఇంజిన్ ను తలకిరేందులుగా చేసి ఇంజిన్ ను ఆన్ లో ఉంచండి చెక్క్ 
బ్యలా క్స్.

2  ప్రధాన బేర్్తంగ్ కాయాప్స్ (2)కి సంబంధించి గ్బర్్తతించండి కారే ంక్రక్స్ 
(3).

3  ప్రధాన బేర్్తంగ్ కాయాప్స్ యొక్క్ బో ల్టీ  లు/నట్ లను విపుపా (2).

4  పాలా సిటీక్ మేలట్ తో మ�యిన్ బేర్్తంగ్ కాయాప్స్ (2)ని నొక్క్ండి.

5  బేర్్తంగ్ షె్ల్ తో పాట్ట బరే్్తంగ్ కాయాప్స్ (2)ని ఎతతిండి సమానంగా. 
డోవ�ల్స్ వంగక్ుండా చూసుక్కండి. ఒక్ బెంట్ డోవ�ల్ ఫ్లితంగా 
కాయాప్స్ యొక్క్ తపుపాగా అమరచేవచుచే బేర్్తంగ్ వేర్/ కారే ంక్ షాఫ్టీ 
మ్రర్ఛ. (చిత్రం 1)

6  మర్ొక్ వయాకితి సహాయంతో కారే ంక్ షాఫ్టీ (4)ని ఎతతిండి/ ప్రతి 
చివరను పట్టటీ క్కవడం దావ్ర్ా హుక్ (5)ని ఎతతిడం మర్్తయ్బ 
దానిని ఉంచడం తనిఖీ స్ాటీ ండ్. (చిత్రం 2)

7  బేర్్తంగ్ కాయాప్ లను వాటి సథాలాలలో ఉంచండి అదే బో ల్టీ  లు.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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ట్యస్క్ 4 : క్ార ంక్ షాఫ్ట్  యొక్్క ఆయిల్ ర్ిటెైనర్ ను తనిఖీ చేయండి

1  కారే ంక్ పుల్లా ని తొలగ్తంచుట 

2  అని్న క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ క్రప్స్ ని విడదీసి తొలగ్తంచండి. 

3  కారే ంక్  షాఫ్టీ  మౌంటింగ్ ని విపపాండి 

4  ఇంజిన్ నుండి కారే ంక్ షాఫ్టీ ని తొలగ్తంచండి 

5  వర్క్ బెంచ్ పైెర ట్ర్ర లో కారే ంక్ షాఫ్టీ ని పైెటటీండి 

6  కారే ంక్ షాఫ్టీ ని శుభ్రం చేయండి 

7  త్రస్టీ  హాఫ్ వాష్ర్ లు మర్్తయ్బ ఆయిల్ ర్్తట్రనర్ లను శుభ్రం 
చేయండి(fig1)

8  త్రస్టీ  వాష్ర్ ల అరుగ్బదల మర్్తయ్బ డేమ�జ్ లను తనిఖీ చేయండి

9  కారే ంక్ షాఫ్టీ ఆయిల్ ర్్తట్రనర్ (1) ల డేమ�జ్ లను తనిఖీ చేయండి

10  కారే ంక్ షాఫ్టీ ను వి బ్యలా క్స్ పైెర పైెటిటీ  కరాే ంక్ షాఫ్టీ ఫీ్రగా తిర్్తగ్రలా చూడండి 

11  త్రస్టీ  సర్్రఫేస్  లపైెర డయల్ ఇండిక్రటర్ లను సెట్ చేసి కరాే ంక్ షాఫ్టీ 
ని తి్రపైిపా అరుగ్బదలను కొలవండి 

12  అరుగ్బదల రీ్డింగ్ ని సర్ీవ్స్ మానుయావల్ ర్ీడింగ్ తో పో లిచే 
చూడండి 

13  త్రస్టీ  సర్్రఫేస్ అరుగ్బదల నిర్్ర్దశించిన పర్్తమితి క్ంట్ర ఎక్ుక్వ వుంట్ర 
రీ్గెైైండింగ్ క్కసం సిఫారుస్ చేయండి 

14  త్రస్టీ  ఆఫ్  వాష్ర్ లు  మర్్తయ్బ ఆయిల్ ర్్తట్రనర్ లక్ు ఏమ�ైనా 
డేమేజ్ వుంట్ర మారుపా చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.48
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్ార ంక్ షాఫ్ట్  టేపర్ మర్ియు ఓవాలిటీ లు కొలుచుట (Measure the crankshaft taper and ovality)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• క్ార ంక్ షాఫ్ట్  జర్నిల్ అర్ుగ్ుదల,టేపర్ మర్ియు ఓవాలిటీ లు కొలుచుట
• క్ార ంక్ షాఫ్ట్  ఫలిెలి ట్ వాయాసార్ధాం తనికీ చేయుట. 

సాధనైాలు/పర్ిక్ర్ాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  బయట మ�ైక్కరే మీటర్  - 1 No.
•  ‘V’ బ్యలా క్  - 2 No.
•  మాగె్నటిక్ బేస్ తో డయల్ గ్రజ్  - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)
•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  ఉపర్్తతల పటిటీక్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)
•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కిర్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: క్ార ంక్ షాఫ్ట్  జర్నిల్ వాయాసానిని కొలవడం

1 ఇంజిన్ బ్యలా క్ నుండి కరాే ంక్ షాఫ్టీ ని తొలగ్తంచుట 

2  కారే ంక్ షాఫ్టీ అసెంబ్లా  ని క్లలానింగ్ స్ాల�వ్ంట్ తో శుభ్రం చేయ్బట 

3  కారే ంక్ షాఫ్టీ ని క్ంపైె్రష్డ్ ఎయిర్ మర్్తయ్బ బనియన్ కాలా త్ తో 
శుభ్రం చేయండి 

4  కారే ంక్ షాఫ్టీ పగ్బళ్్లలా  మర్్తయ్బ నషాటీ ల క్కసం దృశ్యామానంగా తనిఖీ 
చేయండి

5  అవుట్ సెరడ్ మ�ైక్కరే మీటర్ తో జర్నల్ వాయాసం ను 1’ `2’ `3’ & 
`4’. ల వద్ద  కొలవండి. `1’ & `3’ మర్్తయ్బ `2’ & `4’ ర్ీడింగ్ ల 
వయాతాయాసం  ఓవాలిటీ ని మర్్తయ్బ ̀ 1’ & ̀ 2’లు ట్రపర్ ని ఇచుచేను. 
(ఫిగర్  1 & ఫిగ్ 2

6  ట్రపర్ మర్్తయ్బ ఓవాలిటీ లు నిర్్ర్దశించిన పర్్తమితి క్నా్న ఎక్ుక్వ 
వున్నట్లలా తే అపుపాడు కారే ంక్ షాఫ్టీ ని  తక్ుక్వ సెరజ్ కి ర్్తగ్రరే ండ్ 
చేయవల�ను 

7  కారే ంక్ షాఫ్టీ మ�యిన్ జర్నల్ మర్్తయ్బ బేర్్తంగ్ ష్ెల్ ల మదయా 
ఆయిల్ కిలాయరె్న్స్ కొలవండి 

ట్యస్క్2: క్ార ంక్ షాఫ్ట్  ఫిలెలి ట్ వాయాసార్ధాం తనికీ చేయుట. 

1  సర్్రఫేస్ ట్రబ్బల్(1) పెైర ర్ెండు ‘V’ బ్యలా క్ లను (1)లు పైెటటీండి 

2  కారే ంక్ షాఫ్టీ (3) ని వి ‘V’ బ్యలా క్  ల పెైర పైెటిటీ  ఇరువ�రపుల 1/10 వ 
వంత్త క్నా్నఎక్ుక్వ వేలాడక్ుండా వుండేలా ర్ెండు వి బ్యలా క్ ల 
మదయా దూర్ాని్న సర్్తచేయండి 

3  డయల్ ఇండిక్రటర్ ని మగేా్నటిక్ బేష్ (5)తో క్లిపైి సర్్రఫేష్ ట్రబ్బల్ 
పైెర పైెటటీండి (చిత్రం 1)

4  డయల్ ఇండిక్రటర్ (4)ను షాఫ్టీ (3) మధయాక్ు తీసుక్ురండి 

5  డయల్ ఇండిక్రటర్  (4) యొక్క్ నీడిల్ ని షాఫ్టీ పైెరకి తోస్పతి  నీడిల్ 
క్దలిక్ను చూపిైంచును
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6  ఇండిక్రటర్ నీడిల్ ని డయల్ ని తి్రపుపాతూ 0 కి సర్్తచేయండి 

7  షాఫ్టీ (3) ని చేతితో తి్రపైిపా నీడిల్ క్దలిక్ను నోట్ చేయండి.ఇది 
షాఫ్టీ మదయా లోని వంపుని  (బెండ్) ని తెలుపును

8  పైెర మ్రడు సెటీప్ లు షాఫ్టీ (3)యొక్క్ పొ డవునా పునర్ావృతమ్బ 
చేయండి 

9  మ�యిన్ మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ జర్నల్స్ యొక్క్ ఫలి�లా ట్ 
వాయాస్ార్దం చెక్ చేయండి (Fig 2)

  అని్న స్ాథా నాలోలా ని అతయాదిక్ వంపుని నోట్ చేయండి 

ఏదెైనైా ఒక్ సాథా నం వద్ద  లేదా ఎక్ు్కవ సాథా నైాల వద్ద  అతయాదిక్ 
వంపు తయార్్వదార్ు నిర్ే్దశించిన దాని క్నైాని ఎక్ు్కవ 
వుననిటెలలి త్ే షాఫ్ట్  ని త్ొలగించుట/మార్ుపె చేయవలెను 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.48
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.49
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఫ�లలి వీల్ మౌంటు మరి్యు సైిపెగోట్ బరే్ింగ్ ని తనిఖీ చేయండి (Check flywheel mounting and spigot 
bearing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• ఫ�లలి వీల్ మర్ియు మౌంటు ఫ్ాలి ంజ్ ని తనిఖీ చేయుట 
• సైిపెగోట్ బరే్ింగ్ ని తనిఖీ చేయుట.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ రె్ంచ్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్ాపానర్ కిట్  - 2 No.
•  బేర్్తంగ్ పులలా ర్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు(Materials/Components)

•  ట్ర్ర  - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ఫ�లలి  వీల్ మర్ియు మౌంటింగ్ ఫ్ాలి న్జా  లను తనికీ చేయుట 

1  ఫ్ెలలా  వీల్ సర్్రఫేష్ ని శుభ్రం చేయ్బట 

2  సెట్్రరైట్ ఎడ్జా  (1)  మర్్తయ్బ ఫీలర్ గ్రజ్ (4) లని వుపయోగ్తంచి 
ఫ్ెలలా  వీల్ ఫి్రక్షన్ సర్్రఫేష్(ర్ాపైిడి ఉపర్్తతలాని్న) (ఫిగ్ 1) కాని 
దృశ్యామానంగా తనిఖీ చేయండి

3  ఫ్ెలలా  వీల్ వార్్రఫేజ్ తయార్ీ దారు నిర్్రధేశించిన పర్్తమితి క్నా్న ఎక్ుక్వ 
వుంట్ర మ�షి్నింగ్ చేయ్బటక్ు  సిపారసు చేయవల�ను 

4  మ�ష్ినింగ్ చేసిన తరువాత ఫ్ెలలా  వీల్ మందం నిర్్రధేశించిన దాని 
క్నా్న తక్ుక్వ లేక్ుండా చూడ వల�ను 

5  కారే ంక్ షాఫ్టీ ఫ్ాలా న్జా  మర్్తయ్బ ఫ్ెలలా  వీల్ తాక్ర సర్్రఫేష్ ని శుభ్రం 
చేయవల�ను

6  ఫ్ెలలా  వీల్ మౌంటింగ్ ఫ్ాలా న్జా  ని డేమేజ్ మర్్తయ్బ పగ్బళ్లాను 
దృశ్యామానంగా తనిఖీ చేయండి

7 కారే ంక్ షాఫ్టీ పైెర ఫ్ాలా న్జా  బో ల్టీ  లు బ్గ్తంచండి 

8  కారే ంక్ షాఫ్టీ/ఫ్ెలలా  వీల్  వ�నుక్ వ�రపు నుండి సెరపాఘాట్ బరే్్తంగ్ ని 
తొలగ్తంచండి 

9  బేర్్తంగ్ కిలాయర్ెన్స్ మర్్తయ్బ శ్బ్య్ద ని్న శుభ్రం చేసి తనిక్ల చేయండి 

 (అర్్తగ్త పో తే కరొే తతి  బేర్్తంగ్ వేయండి )

10  కారే ంక్ షాఫ్టీ వ�నుక్ వ�రపు  స్ో క్రట్ లోకి సెరపాఘోట్ బరే్్తంగ్ ని 
బ్గ్తంచండి 

11 డమీమ్ షాఫ్టీ తో బేర్్తంగ్ ని అల�రన్ చేయండి. 

12 ఫ్ెలలా  వీల్ క్నా్నలు మర్్తయ్బ ఫ్ాలా న్జా  బో ల్టీ  లు/డోవ�ల్ పిైన్(5) లు 
అల�రన్ చేయండి (మొదటి సిలిండర్ కి  ట్రమింగ్ మార్క్ అల�రన్ 
అయి్యయాలా చూడండి (fig 3)

13  కారే ంక్ షాఫ్టీ ఫ్్పలా ంజ్ లో ఫ్ెలలా వీల్ (1)ని ఇన్ స్ాటీ ల్ చేయం

14 ఫ్ెలలా  వీల్ (1) ని కారే ంక్ షాఫ్టీ ఫ్ాలా న్జా  పైెర బ్గ్తంచండి 

15 ఫ్ెలలా  వీల్ తిరగ క్ుండా లాక్ చేయండి (సెపాష్ల్ టూల్ సహాయం తో)
(2)

16 ఫ్ెలలా  వీల్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు/నట్ లను డయాగ్నల్ గా మర్్తయ్బ 
నిదానంగా నిర్్రధేశించిన ట్యర్క్ వరక్ు బ్గ్తంచండి 

17 పాజిటివ్ లాకింగ్ స్ాదనాని్న వుపయోగ్తంచి పో వడాని్న 
నిర్ోదించండి 
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18  ఫ్ెలలా  వీల్ ఫెష్ రన్ అవుట్  ని చెక్ చేయండి (ఫీగ్ 4 )

19 ఫెష్ రన్ అవుట్  నిర్్రధేశించిన పర్్తమితి క్నా్న ఎక్ుక్వ వుంట్ర 
మ�ష్ినింగ్ కి సిపారసు చేయండి. మ�ష్ినింగ్ చేసిన తరువాత ఫ్ెలలా  
వీల్ మందం నిర్్రధేశించిన దాని క్నా్న తక్ుక్వ లేక్ుండా చూడ 
వల�ను.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.49
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.50
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వెైబేరాషన్ డంపర్ మర్ియు కాయామ్ షాఫ్ట్   ను తనిఖీ చేయుట (Check the vibration damper and 
camshaft)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• వెైబేరాషన్ డంపర్ లోపాలను తనిఖీ చేయుట 
• కాయామ్ షాఫ్ట్  ని తీసిైవేయడం మర్ియు తనిఖీ చేయడం.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్   - 1 No.
•  డంపర్ క్పైిపా క్కసం స్ాకెట్ స్ాపానర్  - 1 No.
•  పుల్లా పులలా ర్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•   కిర్ోసిన్  - as reqd.
•  వ�రబే్రష్న్ డంపర్ యాకెస్సర్ీస్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: వెైబేరాషన్ డంపర్ ని తీసైివేసైి, మళ్లి అమర్చ్ండి

1  ఫ్పన్ బెల్టీ(7) ని ఫ్పన్ డెరవై్ పుల్లా నుండి తొలగ్తంచుట 

2  డేంఫ్ర్ నట్(1) ని షో కెట్  స్పపాన్నర్ తో ల్యజ్ చేసి డేంఫ్ర్ నట్ ని 
తొలగ్తంచండి 

3   పులలా ర్ ని  ఫ్పన్ డెరవై్ పుల్లా (8) పైెర బ్గ్తంచి తొలగ్తంచండి 

4  ఫ్పన్ డెరవై్ పుల్లా ని ట్ర్ర లో పైెటటీండి 

5  వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ మర్్తయ్బ ఫ్పన్ డెరవై్ పుల్లా లను శుభ్రం చేయండి 

6  వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ యొక్క్  రబబుర్ డిస్క్ లు (3),పెైరలట్ ర్్తవిట్ (2)
మర్్తయ్బ లాక్ పై్పలా ట్ (4) లను  చూసి  చెక్ చేయండి           

7  వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ ని విడదీయండి 

8  వర్క్ బెంచ్ పైెర ట్ర్ర లో  పైెరలట్ ర్్తవిట్ డిస్క్ లు,పుల్లా హబ్ లు, ఫ్పన్ 
డెరవై్ పుల్లా. లాక్ పై్పలా ట్,డేంఫ్ర్ నట్ లు పైెటటీండి 

9   విడదీసిన వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ భ్్యగాలు శుబ్రం చేయండి 

10  విడదీసిన బ్యగాలను అరుగ్బదల మర్్తయ్బ డెమేజ్ ల కొరక్ు 
తనిక్ల చేయండి 

11  డెమేజ్ అయిన/అర్్తగ్త పో యిన భ్్యగాలను ఎంచి కొరే తతి  వాటితో 
మారచేండి. 

12  వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ యొక్క్ అని్న  భ్్యగాలుబ్గ్తంచండి (అసెంబ్బల్ 
చేయండి)

13  కారే ంక్ ష్్పఫ్టీ  పైెర వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ ని బ్గ్తంచండి 

14  ఫ్పన్ డెరవై్ పుల్లా తో వ�రబే్రష్న్ డేంఫ్ర్ సర్్తగాగా  బ్గ్తంచి నట్టలా  
నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి 

ట్యస్క్ 2: కాయామ్ షాఫ్ట్  ను తీసైివేయడం మర్ియు తనిఖీ చేయడం

1  క్రమ్ షాఫ్టీ త్రస్టీ  పై్పలా ట్ ర్్తట్రనింగ్ బో ల్టీస్ (1) లను తొలగ్తంచి త్రస్టీ  పై్పలా ట్ 
ని తీస్పయండి  (fig 1)

2  క్రమ్ షాఫ్టీ ని సపో ర్టీ చేసి జర్నల్స్ ని జాగరేతతిగా  ఒక్కక్ బరే్్తంగ్ 
దాయార్ా జారచే వల�ను . క్రమ్ లోబ్ తో సర్్రఫేష్ ని తాక్క్ుండా క్రమ్ 
షాఫ్టీ ని లాగండి (Fig 2)
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3  క్రమ్ షాఫ్టీ ని భ్్యగా శుభ్రం చేయండి. 

4  క్రమ్ షాఫ్టీ జర్నల్స్ పెైర  గీతలు,గాడీలు,గ్బంతలు ఉనా్నయి్యమో 
తనిక్ల చేయండి 

5  ఒక్కక్ జర్నల్  యొక్క్ ఓవాలిటీ,ట్రపర్,మర్్తయ్బ అరుగ్బదల ను 
కొలవండి. 

6  డయల్ ట్స్టీ  ఇండిక్రటర్ తో క్రమ్ షాఫ్టీ వంక్ మర్్తయ్బ టివ్స్టీ లను 
చెక్ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.50
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.51
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

కాయామ్ షాఫ్ట్  ని తనిఖీ చేయుట  మరి్యు కాయామ్ లోబ్ లిఫ్ట్   ను కొలవడం (Inspect camshaft and 
measure cam lobe lift)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• బలహీనమెైన కామ్ షాఫ్ట్  ని తనిఖీ చేయుట 
•  కామ్ షాఫ్ట్  కిలియర్ెన్్స  ని తనిఖీ చేయడం.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  బయట మ�ైక్కరే మీటర్  - 1 No.
•  ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు (Equipments/Machineries)

•  డీజిల్ ఇంజిన్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

•  క్లలానింగ్ ద్ార వక్ం  - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  లబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
ట్యస్క్ 1: కాయామ్ షాఫ్ట్  ను తీసైివేసైి, మళ్లి అమర్చ్ండి

1  శుభ్రపర్్తచే ద్ార వక్ంతో కాయామ్ షాఫ్టీ ను శుభ్రం చేయండి

2  ప్రతి క్రమ్ షాఫ్టీ జర్నల్  ని ట్రపర్,ఒవేలిటీ మర్్తయ్బ అరుగ్బదల  
కొరక్ు  అవుట్ సెరడ్ మ�ైక్కరే మీటర్ తో కొలవండి 

3  క్రమ్ లోబ్ ల సర్్రఫేస్(ఉపర్్తతలమ్బ)లు తనిక్ల చేయండి.(fig 1)
మ�ైక్కరే మీటర్ తో క్రమ్ షాఫ్టీ యొక్క్ భ్ేస్ సర్్తక్ల్(మ్రల వృతతి ం) 
వాయాసం  (1) కొలవండి.

4  మ�ైక్కరే మీటర్ తో కాయామ్ లోబ్ ఎత్తతి  (2)ని కొలవండి.

5  కామ్ లోబ్ ఎత్తతి (2) మర్్తయ్బ బేస్ సర్్తక్ల్ వాయాసం (1) మధయా 
వయాతాయాసం ను  కాయామ్ లిఫ్టీ అందురు  

6  ఆయిల్ పంప్ డెరవై్ గ్రర్ కి గ్బంతలు,అరుగ్బదల మర్్తయ్బ డేమ�జ్ 
లు తనిక్ల చేయండి 

7  ఫ్ూయాయిెల్ పంప్ డెరవైింగ్ కొరక్ు ఎసెస్ంటి్రసిటీ ని తనిక్ల చేయండి 

8  క్రమ్ షాఫ్టీ బేర్్తంగ్ లు తనిక్ల చేయండి. ఏమ�ైనా డేమేజ్ లు వుంట్ర 
మార్్రచేయండి 

9  త్రస్టీ  వాష్ర్(1) మర్్తయ్బ క్రమ్ షాఫ్టీ మొదటి జర్నల్(2) ల మదయా 
కిలాయర్ెన్స్ ని కొలవండి. (fig 2)

10  తయార్ీదారు తెలిపిైన(నిర్్ర్దశించిన) ప్రకారం కిలాయరె్న్స్ లేక్పో తే 
త్రస్టీ  వాష్ర్ ని మారచేండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.52
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

బాలి క్ లో క్ార ంక్ షాఫ్ట్  ను సమీక్రి్ంచడం (అసై�ంబుల్ చేయుట) (Assemble the crankshaft in block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• సిైలిండర్ బాలి క్ లో బరే్ింగ్ లను అమర్చ్డం 
•  క్ార ంక్ షాఫ్ట్   ను సైిలిండర్ బాలి క్ లో అమర్చ్డం
•  క్నెైక్ట్ చేసైే ర్ాడ్ బరే్ింగ్ కేప్ లను  అమర్చ్డం
•  కే్రంక్ షాఫ్ట్  ఎండ్ పేలి  ని తనికీ చేయడం

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  డయల్ గ్రజ్ తో మాగె్నటిక్ బేస్  - 1 No.
•  ట్రనైీ టూల్స్ కిట్  - 1 No.
•  హెవీ డూయాటీ సూ్రరా డెరవైర్/బ్యర్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ రె్ంచ్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్ాపానర్  - 1 Set.
•  పిైసటీన్ ర్్తంగ్ క్ంపైె్రసర్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  వర్క్ బెంచ్   - 1 No.
•  చెక్క్ బ్యలా క్  - 2 Nos.
•  ఆయిల్ కాయాన్  - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు(Materials/Components)

•  ప్రధాన జర్నల్ బేర్్తంగ్  - 1 No.
•  పెైద్దది మర్్తయ్బ బేర్్తంగ్  - as reqd.
•  పిైసటీన్ పైిన్  - as reqd.
•  నట్ బో లు్రలి  - as reqd.
•  కాటన్ వేస్టీ   - as reqd.
•  బనియన్ వసతి ంై  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
1  ఇంజిన్ బ్యలా క్ ను చెక్క్ బ్యలా క్ పైెర ఉంచండి (Fig. 1)

2  సిలిండర్ బ్యలా క్ లోని మ�యిన్ బేర్్తంగ్ పై్పర్ెంట్ బ్యలా క్ ని క్లలాన్ చేయండి 

3  పై్పరె్ంట్ బో ర్ లోని ఆయిల్ హో ల్స్ ని క్లలాన్ చేయండి 

4  మ�యిన్ బేర్్తంగ్ ష్ెల్ ని వాటి పై్పర్ెంట్ బో ర్ లోనికి పైెటటీండి.బేర్్తంగ్ 
ష్ెల్  ఆయిల్ హో ల్ మర్్తయ్బ పై్పర్ెంట్ బో ర్ లు క్లిస్పటట్టటీ (అల�రన్) 
చేయండి 

5  కారే ంక్ షాఫ్టీ వ�నుక్ బేర్్తంగ్ సీల్(ఆయిల్స్ల్)నిఎకిక్ంచండి(ఇనా్టటాల్).
రబబుర్ పై్పకింగ్ (రబబుర్ ర్ాడ్) ని బేర్్తంగ్ క్రప్ మర్్తయ్బ సిలిండర్ 
బ్యలా క్ ల మదయా ఎకిక్ంచండి. 

6  రబబుర్ పై్పకింగ్ పొ ్ర జెక్షన్ 6 మి. మీ క్నా్న ఎక్ుక్వ వుండ ర్ాదు.6 
మి. మీ ఎక్ుక్వ ఉంట్ర, అదనపు పొ డవు క్తితిర్్తంచండి 

7  త్రస్టీ  వాష్ర్ లను వాటి బరే్్తంగ్ లలో ఎకిక్ంచండి. క్లలాన్ ఇంజిన్ 
ఆయిల్ తో బరే్్తంగ్ సర్్రఫేస్ లు ల్యబ్్రక్రట్ చేయాలి. సిలిండర్ బ్యలా క్ 
లో కారే ంక్ షాఫ్టీ ని దాని స్ాథా నం లో పైెటటీండి. బేర్్తంగ్ ష్ెల్ లను 
వాటి బేర్్తంగ్ క్రప్ లలో పైెటటీండి. బరే్్తంగ్ ష్ెల్ ల వ�డలుపా ను చెక్ 
చేయండి. హో ష్ింగ్ మర్్తయ్బ క్రప్ లలో ఇన్ సర్టీ   లని స్ా్నప్ 
చేయండి (Fig 2)

8  మ�యిన్ బరే్్తంగ్ క్రప్ లు ల్యబ్్రక్రట్ చేసి ఎకిక్ంచండి. బేర్్తంగ్ క్రప్ 
లు వాటి యదాతద స్ాతి నం లో ఎకిక్ంచండి. 

9  మ�యిన్ బేర్్తంగ్ క్రప్ బో ల్టీ  లు చేతితో బ్గ్తంచండి. 

10  మదయా బరే్్తంగ్ క్రప్ ని నిర్్ర్దశించిన ట్యర్క్ తో బ్గ్తంచి కారే ంక్ షాఫ్టీ ఫీ్ర 
గా తిర్్తగ్రలా చేయండి 
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11  ఒక్ వ�రపు  మ�యిన్ బేర్్తంగ్ క్రప్ లు మర్్తయ్బ బో ల్టీ  లు ల్యజ్ 
చేయండి. 

12  సిలిండర్ బ్యలా క్ సర్్రఫేస్ మర్్తయ్బ మ�యిన్ బేర్్తంగ్ క్రప్ ల మదయా 
గ్రప్ ని ఫీలర్ గ్రజ్ తో చెక్ చేయండి. ఈ గ్రప్ బరే్్తంగ్ క్రేష్ ని 
తెలిజ్రయ్బను 

13  సెంటర్ బరే్్తంగ్ కి ఏదో  ఒక్ వ�రపు మ�యి బేర్్తంగ్ క్రప్స్ ని ఒకొక్క్క్టి 
నిర్్రధేశించిన ట్యర్క్ తో బ్గ్తంచండి.(Fig 4)

14 ప్రతి బేర్్తంగ్ క్రప్ యొక్క్ బో ల్టీ  ని బ్గ్తంచిన తారువాతక్ర్ాంక్ షాఫ్టీ 
ఫీ్ర గా తిరుగ్బ త్తన్నది లేనిది  తనిఖీ చేయండి

15 కారే ంక్ షాఫ్టీ ఎండ్ పై్పలా   తనిఖీ చేయండి (Fig 5)

16 ఎండ్ పై్పలా  పైెంచుటక్ు పలచని వాష్ర్ ని తగ్తగాంచుట దళ్సర్్త వాష్ర్ 
ని ఉపయోగ్తంచాలి 

17 సిలిండర్ బ్యలా క్ సర్్రఫేస్ ని శుభ్రం చేయండి 

18 సిలిండర్ బ్యలా క్ ని వంచిన సిథాతిలో పైెటిటీ  చెక్క్ మ్బక్క్పైెర  సపో ర్టీ 
చేయండి    

19 తయారీ్దారు చూసించిన విధంగా పైిసటీన్ ర్్తంగ్బలను విడదీయండి 

20 ఇంజిన్ ఆయిల్ తో కారే ంక్ పైిన్స్,బ్గ్ ఎండ్ బరే్్తంగ్ 
ష్ెల్లా స్,పిైసటీన్,ర్్తంగ్బలు మర్్తయ్బ సిలిండర్ గోడలను ల్యబ్్రక్రట్ 
చేయండి.

21 కిరేంది ర్్తంగ్ సిలిండర్ బ్యలా క్ పైెర బ్యగాని్న తాక్ర విదంగా సిలిండర్ 
లో పైిసటీన్ ని పైెటటీండి. తయారీ్దారు తెలిపైిన దశి్లో సిలిండర్ లో 
పైిసటీన్ పైెటిటీనట్టటీ  నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి. 

22 సంబందిత క్రేయంక్పిైన ని టి. డి. సి. కి తీసుక్ురండి. ర్్తంగ్ 
క్ంపైె్రసర్ తో పైిసటీన్ ర్్తంగ్ లు క్ంపైె్రష్ చేయండి.(fig 6) క్న�కిటీంగ్ 
ర్ాడ్ బ్గ్ ఎండ్ బేర్్తంగ్ కారే ంక్ పైిన్ పైెర క్్యరుచేనే వరక్ు పైిసటీన్ ని 
చెక్క్మ్బక్క్తో కొడుతూ న�టటీండి. 

23 ర్్తంగ్ క్ంపైె్రసర్ దావ్ర్ా పైిసటీన్ ర్్తంగ్బలను క్ుదించండి. (Fig. 6) 
క్న�క్టీ అయి్యయా వరక్ు పైిసటీన్ ను చెక్క్ బ్యలా క్ తో న�టటీండి ర్ాడ్ బ్గ్ ఎండ్ 
బేర్్తంగ్ కారే ంక్ పిైన్ పైెర క్్యరుచేంది

24 B.D.C కి వచేచేవరక్ు కారే ంక్ షాఫ్టీ ని ఏక్కాలంలో తి్రపుపాతూ 
పైిసటీన్ ని న�టటీండి. కారే ంక్ షాఫ్టీ ని తి్రపుపాత్తన్నపుపాడు క్న�కిటీంగ్ 
ర్ాడ్ బయటికి వచేచేయక్ుండా చూడండి.  (చిత్రం 7)

25 క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ బేర్్తంగ్ క్రప్ ని కిరేంది బరే్్తంగ్ ష్ెల్ తో క్లిపిై బ్గ్తంచండి. 

26 బేర్్తంగ్ క్రప్ బో లు్రలి/నట్టలా  ని నిర్్ర్దశించిన ట్యర్క్ తో బ్గ్తంచండి. 

27 కారే ంక్ షాఫ్టీ ని తి్రపైిపా ఫీ్రగా (వదులుగా) తిరుగ్బత్తన్నదా లేదా చెక్ 
చేయండి. 

28 ఆదేవిదంగా అని్న పైిసటీన్స్ మర్్తయ్బ క్న�కిటీంగ్ ర్ాడ్ అసెంబ్లా  లను 
బ్గ్తంచండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.52
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.53
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సైిలిండర్ బాలి క్ ను శుభ్రాం చేయుట మర్ియు  తనిఖీ చేయుట (Clean and check cylinder block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• సిైలిండర్ బాలి క్ ను శుభ్రాపర్చుట  మర్ియు  ఏర్పెడిన పగ్ుళ్లి  ను   గ్ుర్ితోంచడం.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  స్ా్రరాపర్  - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  - 1 No.
•  ఎయిర్ క్ంపైె్రసర్, వాటర్ వాష్ర్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)

•  ట్ర్ర   - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
ట్యస్క్ 1: సైిలిండర్ బాలి క్ ను శుభ్రాపర్చడం

1  చెక్క్ మ్బక్క్లపైెర సిలిండర్ బ్యలా క్ ను పైెటటీండి (Fig 1) 2  సిలిండర్ బ్యలా క్ ని స్ాల�వ్ంట్(ద్ార వక్ం) లేదా ఆవిర్్త తో  శుబ్రం 
చేయండి 

3  సిలిండర్ బ్యలా క్ లోని  ఆయిల్ రంధ్ార లను బ్రష్ తో శుభ్రం చేయండి

4  కారే ంక్ క్రస్,సిలిండర్ గోడలు మర్్తయ్బ వాల్వ్ ఛాంబర్ లలోని 
కారబున్ మలినాలను శుభ్రం చేయండి 

5  సిలిండర్ బ్యలా క్ లోని కారబున్ మలినాలను  తొలగ్తంచండి 

6  గటిటీ  కారబున్ మలినాలను స్ా్రరాపర్ తో తొలగ్తంచండి మర్్తయ్బ 
బ్యగా ఫినిష్ చేయబడిన సర్్రఫేష్ లను  స్ా్రరాపైింగ్ చేస్పటపుపాడు 
పాడు కాక్ుండా చూసుక్కండి 

7  సిలిండర్ బ్యలా క్ ని క్ంపైె్రష్ర్ గాలి తో శుభ్రం చేయండి 

8  సిలిండర్ బ్యలా క్ లోని కరాే క్ లు డేమ�జ్ లు చూసి తనిక్ల చేయండి 

9  సిలిండర్ బ్యలా క్ డేమ�జ్ అయితే మార్్రచేయండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.54
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సైిలిండర్ బాలి క్ ఉపర్ితలానిని తనిఖీ చేయడం (Check cylinder block surface)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• సైిలిండర్ బాలి క్ యొక్్క పగ్ుళ్్లలి  మర్ియు ఫ్ాలి ట్ నెైస్ ని తనిఖీ చేయడం .

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  సెటీ ్రయిట్ ఎడ్జా , ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  బో ర్ డయల్ గ్రజ్  - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  ఇంజిన్ సిలిండర్ బ్యలా క్  - 1 No.
•  ఎయిర్ క్ంపైె్రసర్, వాటర్ వాష్ర్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  ట్ర్ర  - 1 No.
•  బనియన్ కాలా త్  - as reqd.
•  కరి్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ : సై�ట్్రరైట్ ఎడ్జా  త్ో సైిలిండర్ బాలి క్ ఫ్ాలి ట్ నైెష్ (సమతలం)తనికీ చేయుట 

1  ర్ెండు చెక్క్ మ్బక్క్ల పైెర సిలిండర్ బ్యలా క్ ని పైెటటీండి 

2  సిలిండర్ బ్యలా క్ పైెర తలాని్న శుభ్రం చేయండి 

3  సిలిండర్ బ్యలా క్  పైెలాయిన్ సర్్రఫేష్ ని బనియన్ కాలా త్ తో త్తడవండి 

4  సిలిండర్ బ్యలా క్ సర్్రఫేష్   పైెర సెట్్రరైట్ ఎడ్జా  ని  పైెటిటీ   మదయా లో  ఎడమ 
చేతితో  అదిమి పైెటటీండి 

5  సెట్్రరైట్ ఎడ్జా  మర్్తయ్బ సిలిండర్ బ్యలా క్ సర్్రఫేష్ ల మదయా ఫీలర్ గ్రజ్ ల్ఫ్ 
లను చొపైిపాంచండి (fig 1)

6  సెట్్రరైట్ ఎడ్జా  మర్్తయ్బ సిలిండర్ బ్యలా క్ సర్్రఫేష్ ల మదయా చొపైిపాంచబడిన 
అతయాదకి్ మందం గల ల్ఫ్ యొక్క్ కొలతను నోట్ చేయండి 

7  సిలిండర్ సర్్రఫేస్ పెైర వివిధ స్ాథా నమ్బల వద్ద   పెైర విధంగా ర్్తపైీట్ చేసి  
అని్న దిశ్లోలా నూ  అరుగ్బదల అతయాదిక్ ర్ీడింగ్ లు నోట్ చేయండి 

8  తయారీ్దారు నిర్్ర్దశించిన కొలతల క్నా్న ఎక్ుక్వ అరుగ్బదల 
వున్నచ  ో రీ్సర్్రఫేసింగ్ చేయడం క్కసం సిఫారుస్ లేదా బ్యలా క్ ని 
మారుపా చేయ్బటక్ు సిపారసు చేయండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.55
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

చముర్ు మార్ాగా లను శుభ్రాం చేయండి మరి్యు నీటి మార్ాగా లను తగిగాంచండి (Clean oil passages and 
descale water passages)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
•  సిైలిండర్ బో ర్ యొక్్క టేపర్ మర్ియు ఓవాలిటీని తనిఖీ చేయడం  మర్ియు ఆయిల్  మార్ాగా లను శుభ్రాం చేయుట.
•  సిైలిండర్ బాలి క్  వాటర్ ర్ంధ్ారా లు డసీైే్కల్ చేయుట.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  సెటీ ్రయిట్ ఎడ్జా , ఫీలర్ గ్రజ్  - 1 No.
•  బో ర్ డయల్ గ్రజ్  - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  ఇంజిన్ సిలిండర్ బ్యలా క్  - 1 No.
•  ఎయిర్ క్ంపైె్రసర్, వాటర్ వాష్ర్  - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  ట్ర్ర  - 1 No.
•  బనియన్ కాలా త్   - as reqd.
•   కిర్ోసిన్  - as reqd.
•  సబ్బబు నూన�  - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్  - as reqd.
•  రబబురు పాయాడ్ తో సీటీల్ పై్పలా ట్   - as reqd.
•  వేడి నీరు  - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: టేపర్, ఓవాలిటీ మర్ియు కీలిన్ ఆయిల్ పాసైేజెస్

1 సిలిండర్    బో ర్ ని కాలా త్ మ్బక్క్ తో శుభ్రం చయెయాండి.

2 బో ర్ యొక్క్ లోపలి వాయాస్ాని్నఇన�రస్డ్ మ�ైక్కరే మీటర్ (80 మి.మీ) 
తో కొలవ వల�ను

3 మ�జర్్తంగ్ స్ాతి యి (80.8) క్నా్న ఎక్ుక్వ  కొలవగల   సర్ెైన సెరజు 
గల ఎక్స్ ట్న్షన్ ర్ాడ్ (1) తో కొలవాలి 

4 డయల్ ట్స్టీ  ఇండిక్రటర్(2) యొక్క్  సెటీమ్ పైెర  ఎక్స్ ట్న్షన్ ర్ాడ్ 
(1 ) అసెస్ంబ్బల్ చేయాలి 

5 బో ర్ లోకి వ�ళ్ళేడానికి వీలు గా సిప్రరింగ్ లోడ్ పలా ంజర్ కొన ను 
నొక్క్ండి

6 సెలలా ట్ గా (కొది్దగా) గెజీ(2) ని  తి్రపుపాతూ బో ర్ గ్రజ్ ని సిలిండర్ 
గోడలక్ు సమాంతరంగా వుంచాలి 

7 డయల్ ఇండిక్రటర్ (10) లో నీడిల్ ని సునా్నకి సెట్ చేయాలి 

8 పాయింట్ 6 వద్ద  బో ర్ గ్రజ్ తో కొలత తీసుకొని ర్ీడింగ్  నోట్ 
చేయాలి  

9 మొదటి దానికి  లంబంగా ఇంకొక్ ర్ీడింగ్ (5) ను తీసుక్కవాలి

10 పైెర ర్ీడింగ్బలు మ్రడు చోటలా (7,8మర్్తయ్బ 9 వద్ద) తీసుక్కండి

11 అని్న చోటలా   5 మర్్తయ్బ 6 ల వద్ద  కొలతల  వయాతాయాసం ఓవాలిటీ 
అగ్బను.7 మర్్తయ్బ 8,8 మర్్తయ్బ 9,9 మర్్తయ్బ 7 ల వయాతాయాసం 
ట్రపర్ అగ్బను 

12 అతయాదిక్ ఓవాలిటీ  మర్్తయ్బ ట్రపర్ కొలతలు నోట్ చేయండి.ఏ 
ఒక్క్ ర్ీడింగ్ అయినా నిర్్రధేశిత విలువ క్నా్న ఎక్ుక్వ వున్నచ  ోర్ీ 
బో ర్్తంగ్ లేదా రీ్పై్పలా సెమ్ంట్ కి సూచించవల�ను(ఫిగర్ 1)

13 వ�రర్ బ్రష్ సహాయం తో మ�యిన్ ఆయిల్ గ్రలరీ్ ని శుబ్రమ్ 
చేయాలి.

14 ఆయిల్ పైెరప్ ల�రన్ ని పై్ప్రజర్ ఎయిర్ తో క్లలాన్ చెయాయాలి 
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ట్యస్క్ 2: సిైలిండర్ బాలి క్  వాటర్ ర్ంధ్ారా లు డసీైే్కల్ చేయుట      

1 రె్ండు చెక్క్ మ్బక్క్ల పైెర ఇంజిన్ ను ఉంచండి

2 తగ్తన ద్ార వక్ంతో ఇంజిన్ బ్యలా క్ ను శుభ్రం చేయండి

3 అధిక్ పైీడనం వద్ద  నీటిని తగ్తన ద్ార వక్ం తో ఇంజెక్టీ చేయడం 
దావ్ర్ా నీటి మార్ాగా లను డీస్పక్ల్  చేయండి

4  క్ంపైె్రస్డ్  గాలి పై్పలుడు ఉపయోగ్తంచి సిలిండర్ బ్యలా క్ ను శుభ్రం 
చేయండి.(Fig 1)

5  ఇంజిను్న పగ్బళ్్లలా  క్కసం  చూసి తనిఖీ చేయండి దృశ్యామానంగా.

6  సిలిండర్ పైెర రబబురు పాయాడ్ లతో సీటీల్ పై్పలా ట్ (1)ను  అమర్్తచే  వాటర్ 
జాకెట్టలా  దారులను  మర్్తయ్బ పక్క్క్ు సర్్తపో యి్యలా సీలింగ్ పై్పలా ట్ 
ను  మ్రయండి.

7  అడాపటీర్ తో సీలింగ్ పై్పలా ట్ (2) ను బ్యలా క్ మ్బందు మ్బఖంపైెర 
అమరచేండి మర్్తయ్బ రబబురు గొటటీం (4) ను ఒక్ చేతికి పనిచేస్ప 
పంపు (3)క్ు  వేడి నీటి క్ంట్రనర్ లో 70ఓసి నుండి80ఓC  
ఉషోణో గరేత వరక్ు క్న�క్టీ చేయండి .

8  సిలిండర్ బ్యలా క్ లో నీటిని సుమారుగా 5 కిలోలు./ సెం.మీ2 పంప్ 
చేయండి మర్్తయ్బ ల్క్రజీ క్కసం సిలిండర్ బ్యలా క్ ని సర్్తగాగా  తనిఖీ 
చేయండి.

9  సిలిండర్ బ్యలా క్ లో ల్క్రజీ క్నిపైిస్పతి  ర్్తపై్పర్/ మారుపా చేయండి.

10 సిలిండర్ బ్యలా క్ ఆయిల్ గాయాలర్ీ మార్ాగా లను శుభ్రం చేయండి

11 ఇంజిన్ యొక్క్ నూన� పైెరపుల�రనులా  ను శుభ్రం చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.55
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.56
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సిైసట్మ్

శీతలక్ర్ణిని తనిఖీ చేయడం మర్ియు టాప్ అప్ చేయడంప�ై సాధన (Practice on checking and 
topup coolant)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• ర్ేడయిిేటర్ యొక్్క శీతలక్ర్ణిని తనిఖీ చేయండి మరి్యు శీతలక్ర్ణిని టాప్ అప్ చేయండి

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్   - 1 No.
పరి్క్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  మల్టీ-సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్   - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  శీతలక్రణి నూన� / నీరు   - as reqd.
•  కాటన్ కాలా త్  - as reqd.
•  ర్్రడియి్యటర్ కాయాప్   - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  చదున�రన  ఉపర్్తతలంపెైర వాహనాని్న పార్క్ చేయండి.

2  ర్్రడియి్యటర్ క్రప్ ని తెరవండి

3  ర్్రడియి్యటర్ యొక్క్ శీతలక్రణి స్ాథా యిని తనిఖీ చేయండి

4  శీతలక్రణి స్ాథా యి తక్ుక్వగా ఉంట్ర, పై్పర్ొక్న్న విధంగా 
శీతలక్రణిని ట్యప్ అప్ చేయండి

5  ల్క్రజీ క్కసం శీతలక్రణిని తనిఖీ చేయండి

6  ఇంజిను్న ప్ార రంభించండి మర్్తయ్బ శీతల్క్రణ వయావసథా  యొక్క్ 
నీటి ప్రసరణను తనిఖీ చేయండి

7  ఇంజిన్ రని్నంగ్ మోడ్ లో నీటి ల్క్రజీని తనిఖీ చేయండి,ఇఫౌండ్ 
శీతల్క్రణలో వయావసథా  లో ఏదెరనా ల్క్రజీ ఉంట్ర  దాని్న సర్్తదది్దండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.57
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

గొటాట్ లు మర్ియు ర్ేడియిేటర్ లను తీసైివేసైి భ్ర్్వతో చేయండి (Remove and replace the hoses and 
radiator)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• హో ష్ ప�ైప్ లు   మార్ుచ్ట మర్ియు క్ూలెంట్ ని నింపుట(టాప్ అప్ చేయుట )
• రే్డియిేటర్ ని  విడదీయుట/త్ొలగించుట 
• కీలినింగ్  మర్ియు  తనికీ/ఇనైె్సపెక్షన్ 
• రే్డయిిేటర్ ని తిర్ిగి  అమర్ుచ్ట/బిగించుట 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్        - 1 No.
•  ట్ర్ర      - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  రని్నంగ్  డీజిల్  ఇంజిన్      - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  క్్యల�ంట్   - as reqd.
•  కాటన్ కాలా త్   - as reqd.
•  ర్్రడియి్యటర్ హో ష్          - as reqd.
•  హొష్ క్రలాంప్           - as reqd.
•  గీరేజ్            - as reqd.
•  సో్ ప్ ఆ            - as reqd.
•  ఫ్ాహా న�్నల్(గలాయి )                                    - 1 No.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: హొష్ ప�ైపులు చెక్ చేసైి మార్ుచ్ట/త్ొలగించుట

1   ఇంజిన్ మర్్తయ్బ ర్్రడియి్యటర్ ల మదయా  వున్న  పైెర  మర్్తయ్బ  
కిరేంది హొష్ పైెరపులను   గ్బర్్తతించండి

2 హొష్ెరపాప్ యొక్క్ వాపు,పగ్బళ్్లలా ,మర్్తయ్బ ల్క్ులును తనిక్ల 
చెయయాండి 

3  ఇంజిన్ క్్యల్ అవవ్నీయండి 

4  ర్్రడియి్యటర్  కిరేంద ట్ర్ర ని ఉంచండి

5  ర్్రడియి్యటర్ డె్రయిన్  కార్క్ ని ఓపైెన్ చేసి వాటర్ పూర్్తతిగా 
తీసివేయండి 

6  డె్రయిన్ కార్క్ ని మ్రసివేయండి 

7  సూ్రరా డెరవైర్ తో కాలా ంప్ లు అనీ్న తొలగ్తంచండి/తీయండి 

8  పైెర మర్్తయ్బ కిరేంది హొష్ లు తీస్పయండి 

9  ఎమిరీ్ కాలా త్ లేదా శాండ్ పై్పపర్ తో ఫిటిటీంగ్ లపెైర మరక్లను/
త్త్ర పుపా ను శుభ్రం చేయండి 

10  కొరే తతి   హొస్ పైెరపు లను తొలగ్తంచిన హొస్ పైెరపు లతో పో లిచే 
తనిక్ల చేయండి(అవి సర్ెైన  పొ డవు ,వాయాసం  మర్్తయ్బ ఆకారం  
క్లిగ్తనవి అని నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి)

11  కొరే తతి  హొష్ పెైరప్ లలోపల సీలింగ్ గమ్ ని పూయండి 

12  కొరే తతి  కాలా ంప్  లతో కొరే తతి  హో ష్ పైెరప్ లను ఫటిిటీంగ్ లపైెర వాటి 
స్ాథా నమ్బలలోకి జరపండి 

13  కాలా ంప్ లను ట్రట్ చేయండి (హో ష్ ల చివర్్త నుండి 6m )

14 ఫ్నే్నల్ తో క్్యలింగ్ సిసటీమ్ లో క్్యల�ంట్ ని తిర్్తగ్త  నింపండి 

15  ఇంజిన్ స్ాటీ ర్టీ చేసి కొని్న నిమిషాలు నడపండి 

16  హో ష్ పెైరప్ లనుండి ఎట్టవంటి ల్క్ులు లేవని నిర్ా్ద ర్్తంచండి 

17  ఇంజిన్ ఆపైి క్్యల్ అవవ్నీయండి 

18  ర్్రడియి్యటర్ కాయాప్ ని ఓపైెన్ చేయండి 

19  క్్యల�ంట్ ల�వల్ తనిక్ల చేసి అవసరమ�ైతే నింపండి (ట్యప్ అప్ 
చేయండి)
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ట్యస్క్ 2 : ర్ేడయిిేటర్ ని విడదీయండి 

1  ర్్రడయిి్యటర్  కాయాప్ ని తీయండి 

2  ర్్రడయిి్యటర్ కిరేంద తగ్తన డబ్యబు ఉంచండి.డె్రయిన్ కాక్ విపైిపా 
ర్్రడయిి్యటర్ నుండి వాటర్ ని తీసివేయండి 

3  సిలిండర్ బ్యలా క్ వద్ద  డె్రయిన్ పలా గ్ ని ఓపైెన్ చేసి సిలిండర్ బ్యలా క్ 
నుండి వాటర్ ని తీసివేయండి 

4  కిరేంది మర్్తయ్బ పైెర వాటర్ హో స్ లను విడదీయండి 

5  ఫ్ప్రమ్ పెైర మౌంటింగ్ బే్రకెట్టలా  తో ర్్రడియి్యటర్ ని భద్రం గా పటిటీ  వుంచే 
నటలాను(2)విపపాండి 

6  ర్్రడియి్యటర్ చివరన వుండే స్పటీ  బో ల్టీ  లు (3) విపపాండి 

7  బే్రకెట్ వున్నట్లలా తే విపపాండి

8  ర్్రడియి్యటర్ ని తీసివేయండి.సర్ెైన సపో ర్టీ తో నిలువు గా పడి  
పో క్ుండా పైెటటీండి.ర్్రడియి్యటర్ క్కర్ సపో ర్టీ లను తాక్క్ుండా 
వుండేలా పైెటటీండి (ఫిగర్ 1)

9  సూ్రరాలువిపైిపా థ్ర్ోమ్స్ాటీ ట్ హో సింగ్ తీసివేయండి 

10  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ ని తొలగ్తంచి ట్ర్ర లోపైెటటీండి 

ట్యస్క్ 3: రే్డియిేటర్ ని శుభ్రాం మరి్యు తనికీ చేయుట 

5  ర్్రడియి్యటర్ మౌంటింగ్ బే్రకెటలా  పగ్బళ్్లలా  మర్్తయ్బ డెమేజ్ 
మొదలగ్బనవి  చూసి తనిక్ల చేసి పాడెరన భ్్యగాలను ర్్తపైెరర్/
మారుపా చేయండి 

6  స్పటీ   ర్ాడ్ చివర డెమేజ్ చూసి తనిక్ల చేసి డెమేజ్ అయిన చ  ో
మారచేండి 

7  థెర్ోమ్స్ాటీ ర్టీ వాల్వ్ ని శుభ్రం చేయండి 

8  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ ని తనిక్ల చేయండి.పాడెరనతిట్లలా తే మారచేండి  

1  ర్్రడియి్యటర్ పైె్రజర్ కాయాప్ (1) మర్్తయ్బ వాల్వ్ మ�కానిజ్మ్ క్దలిక్ 
ని చేతి తో నొకిక్ తనిక్ల చేయండి 

2  ర్్రడియి్యటర్ క్కర్ డెమేజ్,మ్రసుక్ుపో వుట్య (క్కలా గ్తంగ్),ల్క్ులను 
తనిక్ల చేయండి 

3  ర్్రడియి్యటర్ ట్యయాక్ లపైెర మౌంటింగ్ స్ాటీ ్ర ప్ ల భిగ్బత్త దనం తనిక్ల 
చేయండి 

4  పైెరమార్్తయ్బ కిరేంది ట్యయాంక్ లు అదేవిదంగా ఫలిలా ర్ కాయాప్ స్ో లడ్ర్్తంగ్ 
జాయింట్టలా  తనిక్ల చేయండి    

ట్యస్క్ 4: రే్డియిేటర్ ని తిర్ిగి బిగించుట

1  ర్్రడియి్యటర్ కి మౌంటింగ్ బే్రకెట్ వున్నట్లలా తే  అసెస్ంబ్బల్ చేయండి 

2  ర్్రడియి్యటర్ ని పైెర మర్్తయ్బ కిరేంద హో స్ క్న�క్షనులా  అమర్్రలా పై్ప్రమ్ 
పైెర ఎకిక్ంచండి 

3  ర్్రడియి్యటర్ స్పటీ  బే్రకెట్ ని బ్గ్తంచండి 

4  సర్ెైన ర్్తంగ్ స్పపాన్నర్ తో ర్్రడియి్యటర్ మౌంటింగ్ మర్్తయ్బ స్పటీ  బే్రకెట్ 
లను బ్గ్తంచండి 

5  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ మర్్తయ్బ పైె్రజర్ కాయాప్ లను బ్గ్తంచండి 

6  పైెర మర్్తయ్బ కిరేంది వాటర్ హొస్ లను క్న�క్టీ చేసి కిలాప్ లు బ్గ్తంచండి 

7  సిలిండర్ బ్యలా క్ లో డె్రయిన్ పలా గ్  ఎకిక్ంచి,ర్్రడియి్యటర్ డె్రయిన్ ట్యయాప్  
ని మ్రసివేసి ర్్రడయిి్యటర్ లో క్్యల�ంట్ ని నింపండి ఇంజిన్ స్ాటీ ర్టీ  
చేసి ల్క్ులు చెక్ చేయండి.ల్క్ులు వున్నట్లలా తే అర్్తక్టటీండి.వాటర్ 
హో ష్ ల్క్ు వున్నటలాతే మారచేండి

8  ఇంజిన్ ను ప్ార రంభించండి మర్్తయ్బ ల్క్ ల క్కసం తనిఖీ చేయండి. 
ఉంట్ర సర్్తచేయండి ఏదెరనా ల్క్. నీటి గొటటీం ల్క్రజీగా క్నిపిైస్పతి  వాటిని 
మారచేండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.57
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.58
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

ర్ేడియిేటర్ ప�రాజర్ కాయాప్  మర్ియు థెర్ోమ్సాట్ ట్ వాలో్హహో తనికీ (చెక్) చేయుట (Check the radiator 
pressure cap and thermostat valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• థెర్ోమ్సాట్ ట్ వాల్్వ తీయుట/త్ొలగించుట
• థెర్ోమ్సాట్ ట్ వాల్్వ తనికీ చేసైి పర్్వక్ించుట( ఇనైె్సపెక్ట్ చేసైి టెస్ట్  చేయుట)
• థెర్ోమ్సాట్ ట్ వాల్్వ  తిర్ిగి బిగించి పర్్వక్ించుట

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•   ట్రనైీటూలిక్ట్         - 1 No.
•  వాటర్ జార్            - 1 No.
•  థెర్ోమ్మీటర్           - 1 No.
•  హీటర్           - 1 No.
•  ర్్రడియి్యటర్ పైె్రజర్ ట్సటీర్            - 1 No.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  వర్క్ బెంచ్         - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  కాటన్ కాలా త్   - as reqd.
•  కిర్ోసిన్   - as reqd.
•  సో్ ప్ ఆయిల్         - as reqd.
•  క్్యల�ంట్           - as reqd.
•  గాసెక్ట్            - as reqd.
•  థ్ర్ోమ్స్ాటీ ట్  వాల్వ్             - 1 No.
•  ర్్రడియి్యటర్ క్రప్                                    - 1 No.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ర్ేడియిేటర్ ప�రాజర్ కాయాప్ ని తనికీ చేయుట 

1  ర్్రడియి్యటర్ హో స్  ని జాగరేతతి  తాకి దాని వేడిని గరేహించండి 

2  క్్యలింగ్ సిసటీమ్ వేడిగా లేదు అని నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి 

ఇంజిన్ వేడిగా వుననిటెలలి త్ే ర్ేడియిేటర్ కాయాప్ ని తీయడానికి 
పరాయతినిచవదు్ద  

3  మొదట కిరేందికి నొకిక్ తరువాత అపశ్యన దశి్ వ�రపు తి్రపాపాలి 
(ఫిగర్ 1)ర్్రడయిి్యటర్ న�క్ నుండి కాయాప్ ఎడాపటీర్ ని తీయండి 
(ఫిగర్ 2).(ర్్రడియి్యటర్ కాయాప్ 6 నుంచి 16 PSI పైె్రజర్ ని క్లిగ్త 
వుండును)

రే్డియిేటర్ ఫలిాలి ర్ నైెక్ కి ప�రాజర్ టెసట్ర్ ని జత చేయండి /
అమర్చ్ండి

4  ర్్రడియి్యటర్ కాయాప్ పైెర ర్ాసిన కొలత పైె్రజర్ ఏరపాడే వరక్ు పైె్రజర్  
ట్సటీర్ ని పంప్ చేయండి.  

నైోట్:ర్ేడియేిటర్ కాయాప్ తపపెనిసర్ిగా అతయాంత ఎక్ు్కవ  
ప�రాజర్ ని ఐదు నిముషాలు  నిలపగ్లగాలి. మీ భాగాము ప�ై  
నిర్్ణయానికి  ర్ావడానికి ఇది కొది్దపాటి సమయం తీసుకనెైెను.
గేజ్ క్నీసం 15 పి ఎస్ ఐ  చరే్ే వర్క్ు గ్మనించండి  

5  పైె్రజర్ కాయాప్ లోని చెతతి  లేదా మ్బర్్తకి ని శుభ్రం చేయండి 

6  కాయాప్ ని తిర్్తగ్త పర్ీక్ించి ,ల్క్ు మ్రసుక్ు పో వడం వలలా  కాదు అని 
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7  ర్్రడయిి్యటర్ పైె్రజర్ కాయాప్ వాల్వ్ లేదా వాల్వ్ సిప్రరింగ్ చెడిపో యినట్లలా తే 
మార్్రచేయండి 

నైోట్: సైిసట్మ్ లో మర్్వ ఎక్ు్కవ ప�రాజర్ వుంటే చెడుపో వును  

ట్యస్క్ 2: థెర్ోమ్సాట్ ట్ వాల్్వ తనికీ చేయుట 

1  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ నుండి క్వర్ ని తీసివేయండి 

2  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ ని తీసివేయండి 

3  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ కాయాప్ మర్్తయ్బ వాల్వ్ సీట్ ని శుభ్రం చేయండి 

4  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ కాలర్ ని తాడు తో క్టటీండి 

5  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ ని నీటిలో మ్బంచండి.థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ (1)  ని 
జార్ గోడలకి, కిరేంద తగలక్ుండా  నీటిలో  పూర్్తతి గా మ్బనిగ్రటట్టటీ   
నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి(ఫిగర్ 1)

6  వాటర్ ని వేడి చేయండి (ఫిగర్1)

7   థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ ఓపైెన్ అయినపుపాడు తెర్ామ్మీటర్ (2)  
లో నమోదు అయిన  వాటర్ ఉసో్ణో గరేత ర్ాయండి   
demage=చెడిపో యినట్టలా   

8  థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ పూర్్తతిగా ఓపైెన్ అయిన  ఉస్ోణో గరేతను  ర్ాయండి

9   నీటిలోనుంచి థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ వాల్వ్ ని తీసి థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ కాలర్ (2)
మర్్తయ్బక్వచం( శ్రరే డ్)(3) ల మదయా కాళీ(గ్రప్)  ని కొలవండి 
(ఫిగర్ 2) 

10 థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ ఓపైెన్ కావడానికి తీసుకొనే ఉషోణో గరేత,థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ 
ఓపైెన్ కావడం మొదలయి్యయా ఉషోణో గరేత మర్్తయ్బ పూర్్తతిగా 
ఓపైెనయి్యయా  ఉషోణో గరేతవీటిలో ఏ ఒక్క్ పర్్తశీలన తయార్ీదారు 
ఇచిచేన  విలువలతో   సర్్తపడక్ పో యిన ,అపుపాడు థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ 
మార్్రచేయండి (ఫిగర్ 2)

11 థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ క్రష్ లో థ్ర్ోమ్స్ాటీ ట్ ని బ్గ్తంచండి 

12 థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ క్వర్ ని థెర్ోమ్స్ాటీ ట్ క్రస్ లో బ్గ్తంచండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.58
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.59
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

ర్ివర్్స ఫ్లి షింగ్ దా్వర్ా ర్ేడయిిేటర్ ను శుభ్రాపర్చడం జర్ుపుము చేయుట (Perform cleaning the 
radiator by reverse flushing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• రే్డియిేటర్  ని ర్ివర్్స ఫ్లి షింగ్ మర్ియు శుబరామ్ చేయుట 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• డెరనైీ టూల్ కిట్          - 1 No.
•  బబుక్ు ాు నరటీ సెట్             - 1 Set.
పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  మల్ీ్ సిలిండరటీ డీజిల్ ఇంజ్         
•  ఎలరటీ క్ంద్ెసరటీ, వయాటరటీ వయానరటీ          - 1 No.

మెటీరి్యల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  దేటీ     - 1 No.
•  కాట్ కాలత్   - as reqd.
•  కరి్ోసిీ్        - as reqd.
•  సబ్బబ నూన�            - as reqd.
•  శీతలక్రణో          - as reqd.
•  ర్్రడియి్యటరటీ గట్ం మరయ్బ బ్గంపు              - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  ర్్రడియి్యటర్ పైెర మర్్తయ్బ కిరేంది హో స్ లో తీసివేయండి 

2  ర్్రడియి్యటర్ పైెరన డె్రయిన్ హో స్(6) పైెరప్ ని అమరచేండి/జత 
చేయండి 

3  ర్్రడియి్యటర్ కిరేంది అవుతెలా ట్ కి హో సెరపాప్ మ్బక్క్ను(7) అమరచేండి/
జత చేయండి 

4  ర్్రడియి్యటర్ హో సెరపాప్ మ్రతి వద్ద  ఫ్లా షి్ంగ్ వాటర్ మర్్తయ్బ ఎయిర్ 
గన్ ని చొపైిపాంచండి (ఫిగర్ 1)

5  ఫ్లా షి్ంగ్ గన్ యొక్క్ వాటర్ హో స్ ని వాటర్ ల�రన్ కి మర్్తయ్బ 
ఎయిర్ హో స్ ని ఎయిర్ ల�రన్ కి క్లపండి(క్న�క్టీ చేయండి)

6  వాటర్ ల�రన్  స్ాటీ ర్టీ చేసి  ర్్రడియి్యటర్ ని  నింపండి 

7  ర్్రడియి్యటర్ నీటితో నిండిన తరువాత ఎయిర్ ల�రన్ ని ఆన్ చేసి 
చిన్న పై్పలుళ్్లలా  లా గాలిని పంపండి మరల నీటితో నింపైి  మరల  
చిన్న పై్పలుళ్్లలా  లా గాలిని పంపండి 

8  వాటర్ పైెర హో స్ గ్బండా సక్రేమంగా పార్్ర వరక్ు ఫ్లా షి్ంగ్ ఆపర్్రష్న్ 
కొనస్ాక్గ్తంచండి

9  ర్్రడియి్యటర్ కిరేంద అవుతెలా ట్ వద్ద  పలా గ్ తో  మ్రసివేయండి 

10  ర్్రడియి్యటర్ ఫిలాలా ర్ కాయాప్ ను బ్గ్తంచండి  

11  డె్రయిన్  కాక్  తీయండి.ర్్రడియి్యటర్ డె్రయిన్ కాక్ రంధ్రం వద్ద  
పొ డవ�రన ఎయిర్ హో స్ ని క్లపండి(క్న�క్టీ చేయండి)

12  ఎయిర్ హో స్ ని వాటర్ ల�వ�ల్ కి పైెరన వుంచి  ర్్రడియి్యటర్ ని  
వాటర్ ట్యయాంక్ లో మ్బంచండి 

13  ఎయిర్ హో స్ లోనికి ఎయిర్ ని 1 నుంచి 1.5 కెజి/సెం.మీ2 పైె్రజర్ 
తో పంపైి ల్క్ుల గ్బరుతి లు తనిక్ల చేయండి 

14  ల్క్ు అవుత్తన్న చోటలా  స్ార్్త(ర్్తపై్పర్) చేయండి 

15 ఎయిర్ పైె్రజర్ ట్స్టీ  లు చసేూతి   ర్్రడియి్యటర్ ల్క్ులు తనిక్ల 
చేసి,ర్్రడియి్యటర్ లో ల్క్ులు లేవని నిర్ా్ద ర్్తంచుక్కండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.60
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

నీటి పంపును సరి్చేయండి (Overhaul the water pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• వాటర్ పంప్ ని విడదీయుట 
• వాటర్ పంప్ భాగాలు తనికీ చేయుట 
• వాటర్ పంప్ అసై�్సంబుల్ చేయుట 
• తిర్ిగి బిగించుట మర్ియు పర్్వక్ించుట 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

•  వాటర్ జార్         - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్పపాన్నర్              - 1 No.
•  పులలా ర్,సిర్్త్రలిప్ పైెలలా ర్స్               - 1 No each

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)
•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్        - 1 No.

మెటీర్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)
•  దేటీ     - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్   - as reqd.
•  కిర్ోసిన్        - as reqd.
•  సో్ ప్ ఆయిల్                - as reqd.
•  క్్యల�ంట్          - as reqd.
•   గీరేజ్              - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: విడదీయుట 

1  వాటర్ పంప్ పుల్లా హబ్ (1) లాక్ చేయ్బట (ఫిగర్ 1)

2 వాటర్ పంప్ పుల్లా హుబ్ నట్(8) తీయండి (ఫిగర్ 2)

3  పులలా ర్  తో వాటర్ పంప్ పుల్లా హబ్ ని తీయండి 

4  వాటర్ పంప్ కి వ�నుక్ క్వర్ వున్నట్లలా తే తీయండి 

5  ఆయిల్ సీల్ హో లడ్ర్ సూ్రరాలు విపైిపా ష్ిమ్ లు మర్్తయ్బ గాసక్ట్ 
లు తీయండి 

6  వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ (3) ను సపో ర్టీ పైెర వుంచి వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ 
(4) ను బేర్్తంగ్ అసెస్ంబ్లా  ని నొక్క్ండి  

7  హౌసింగ్ నుండి లోపలి ఆయిల్ సీల్ (7) ను తీయండి 

8  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ  ని టూయాబ్ పెైర పైెటటీండి,షాఫ్టీ యొక్క్ ట్రపర్ కొన 
ఫ్పస్ పైెరవ�రపునక్ు వుండేలా లోపలి బేర్్తంగ్ లోపలి ర్్రస్ ని  సపో ర్టీ 
చేయండి 

9  షాఫ్టీ మరలు పాడు అవక్ుండా షాఫ్టీ కి  మరలు వున్న వ�రపు నట్ 
ని బ్గ్తంచండి 

10  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ నుండి బేర్్తంగ్ బయటికి వచేచే వరక్ు నొక్క్ండి/
కొటటీండి   

11 డి్రఫ్టీ  మర్్తయ్బ సుతితి  తో హౌసింగ్ నుండి బేర్్తంగ్ బయటి ర్్రస్  
తీయండి 

12  ఇన�స్ర్టీ(12) ని రబబుర్ సీలోథా  క్లిపైి ఇంపైెలలా ర్(10) నుండి తీయండి 

13 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ నుండి వాటర్ సీల్(11) ను తీయండి 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



137

ట్యస్క్ 2: నీటి పంపు యొక్్క భాగాలను తనిఖీ చేయండి 

కి్రంది బాగాలు పగ్ుళ్్లలి /పాడెైనవి  చ్కసైి తనికీ చేయండి 

1  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ 

2  బరే్్తంగ్

3  వాటర్ సీల్

4  ఇంపెైలలా ర్

5  వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ 

6  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ వంపు(బెండ్) తనిక్ల చేయండి

7  హో సెస్ మర్్తయ్బ ఇంజిన్ డెరవై్ బెల్టీ  

ట్యస్క్ 3: నీటి పంపు అసై�ంబిలి ంగ్ 

1  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ పైెర బేర్్తంగ్ లు నొక్క్ండి 

2  వాటర్ పంప్ పుల్లా హుబ్ ని షాఫ్టీ పైెర నొక్క్ండి 

3  డి్రఫ్టీ  తో ఆయిల్ సీల్ ని వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ లో బ్గ్తంచండి 

4  డి్రఫ్టీ  తో వాటర్  సీల్ ని వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ లో బ్గ్తంచండి 

5  షాఫ్టీ అసెస్ంబ్లా  ని పంప్ హౌసింగ్ లో ఆడమండి 

6  వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ నితల కిరేందులుగా తి్రపైిపా వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ 
పైెర నొక్క్ండి 

7  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ ని తి్రపైిపా ఇంపైెలలా ర్ హౌసింగ్ ని తాక్ లేదు అని 
తనిక్ల చేయండి.ఇంపైెలలా ర్ వాటర్ పంప్ ని తాకి నట్లలా  తే మారచేండి 

8  వ�నుక్ క్వర్ ని కొరే తతి  గసెక్తోతి  బ్గ్తంచండి 

9  వాటర్ పంప్ షాఫ్టీ సులువుగా తిరుగ్బ త్తందో  లేదో  తనిఖీ 
చేయండి

10  వాటర్ పంప్ పుల్లా మర్్తయ్బ ఫాయాన్ లను బ్గ్తంచండి

11 వాటర్ పంప్ పుల్లా  మర్్తయ్బ ఫాయాన్ బ్గ్బతూ గా వుండేలా చూడండి 

ట్యస్క్ 4: తిరి్గి బిగించుట మర్ియు పర్్వక్ించుట

1  పంప్  గాసెక్ట్   ర్ెండువ�రపులా గీరేజ్ ర్ాయండి 

2  వాటర్ పుమపామెర్్తయ్బ ఇంజిన్ ల మదయా గాసెక్ట్ బ్గ్తంచండి 

3  వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ బో ల్టీ  లును నిర్్ర్దశించిన మేరక్ు బ్గ్తంచండి 

4  ఫాయాన్ బెల్టీ  మర్్తయ్బ ర్్రడియి్యటర్ హో స్ లు క్లపండి (క్న�క్టీ 
చేయండి)

5  ర్్రడియి్యటర్ లో క్్యల�ంట్ పో యండి 

6  ఇంజిన్ స్ాటీ ర్టీ చేసి వాటర్ పంపోలా  శ్బ్యధే ని్న గమనించండి 

7  వాటర్ పుంపులా నుంది ఎట్టవంటి శ్బధేం లేదని నిర్ా్ద ర్్తంచండి  

12  దీనిని కొతతి  బెల్టీ  తో పో లచేండి.

 గ్మనిక్: పాత బెల్ట్  ఉపయోగ్ంలో విసతో రి్ంచి ఉండవచుచ్

13  కొతతి  బెల్టీ  ను ఇన్ స్ాటీ ల్  చేసి  అది గాడిలో సర్్తగాగా  క్్యరుచేన్నట్టలా  
నిర్ాధే ర్్తంచుక్కండి

14 పులలా ర్  గాడి లో వ�డలుపా మర్్తయ్బ చత్తరస్్ార కారంలో 
సమలేఖనం(అల�రన్) చేయబడిందని నిర్ాధే ర్్తంచుక్కండి (ఇది సర్్తగాగా  
సమలేఖనం చేయక్పో తే బెల్టీ  ఉంట్టంది హీల్ లలోక్పైిపాదావ్ర్ా 
తోసివేయబడును)

15 సర్ెైన ట్న్షన్ వచేచే వరక్ు ఆలటీర్్ర్నటర్ ను తగ్తన లివర్ తో ఇంజిన్  
నుండి దూరంగా న�టటీండి.

16 ట్న్షన్ గ్రజ్ తో సిఫారుస్  చేయబడిన ప్రకారం దాని్నతనిఖీచేయండి

17 ఆలటీర్్ర్నటర్  మౌంట్ట  మర్్తయ్బ బ్య్ర కెట్- నట్రలా  లేదా బో లు్రలి 
బ్గ్తంచండి 

18 బ్యయాటరీ్ న�గటివ్  ట్రర్్తమ్నల్ ను క్న�క్టీ చేయండి 

19 ఇంజిన్ ను ప్ార రంభించి   బెల్టీ   సర్్తగాగా   ట్న్షన్ తో క్్యరుచేన్నదా 
లేదా    గమనించండి 

20 అవసరమ�ైతే, ఇంజిన్ డెరనై్ బెల్టీ  ట్న్షన్ ని తిర్్తగ్త సర్్తదిద్దండి 

21 ర్్రడియి్యటర్ లో శీతలక్రణిని పూర్్తంచండి

22 ఇంజిను్న ప్ార రంభించి నీటి పంపు నుండి శ్బ్య్ద ని్న తనిఖీచేయండి

23 నీటిపంపు నుండి శ్బ్దం మర్్తయ్బ ల్క్ లు లేవని నిర్ాధే ర్్తంచుక్కండి

8  డెరవైమ్ మర్్తయ్బ డెరవైర్  చక్రేంలను  తనిఖీచేయండి 

9  పక్క్వ�రపునక్ు క్దలిక్ మర్్తయ్బ బేర్్తంగ్ ఫీ్ర  ర్ొట్రష్న్ ని 
తనిఖీచేయండి.

10  అధిక్అరుగ్బదల మర్్తయ్బ పగ్బళ్్లలా  క్కసం బెల్టీ  ని  తనిఖీచేయండి

11  మారచేడానికి సర్ెైన రకాని్న మర్్తయ్బ పర్్తమాణం ను   ఎంచుక్కండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.60

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



138

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.61
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

ఆయిల్ ఫిలట్ర్ మర్ియు ఇంజిన్ ఆయిల్ ని మార్ుచ్ట (Replace oil filter and change the engine 
oil)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ ఆయిల్ మార్ుచ్ట

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్          - 1 No.

పర్ిక్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)

• మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్        - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు(Materials/Components)

• ట్ర్ర     - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్ /బనియన్ కాలా త్      - as reqd.
• కరి్ోసిన్          - as reqd.
• సో్ ప్ ఆయిల్                    - as reqd.
• తయార్ీదారు సిఫారుస్ చేసిన  ల్యబ్ ఆయిల్           
  ఫిలటీర్ ఎలిమ�ంట్టలా                 - as reqd.

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 ఇంజిన్ స్ాటీ ర్టీ చేసి ఆపర్్రటింగ్ ఉషోణో గరేత పొ ందే వరక్ు వేడెకిక్ంచండి 

2 ఇంజిన్ ఆపండి 

3 ఇంజిన్ ఆయిల్ డీప్ సిటీక్ సూ్రరాలు విపపాండి 

4 ఆయిల్ ల�వల్ మర్్తయ్బ క్ండిష్న్ చెక్ చేయండి(డీప్ సిటీక్ తో ) 

5 ఇంజిన్ ఆయిల్ క్లర్ బ్ర్ర న్ లేదా బ్యలా క్ క్లర్ లోకి మార్్తనట్లలా తే,బ్బరద 
మర్్తయ్బ క్లుష్ితమ�ైన అయిల్ మర్్తయ్బ ఫిలటీర్ మార్ాచేలి 

6 పాన్ డె్రయిన్ పలా గ్ ని విపైిపా అయిలి్న పూర్్తతిగా వదిలేయండి 

7  బ్రల్ లోని అయిల్ ఫిలటీర్ ని మారచేండి (ఫిగర్ 1).వాసర్ మర్్తయ్బ 
సపి్రరింగ్ సర్్తగాగా  అమర్్రటట్టలా  పైెటటీండి 

8  డె్రయిన్ పలా గ్ గాసెక్ట్ వాసర్ తనిక్ల చేసి పాడెరనట్లలా తే మార్్రచేయండి 

9  తయార్ీదారు సిఫారుస్ చేసిన సర్ెైన గ్రరేడ్ ఇంజిన్  ఆయిల్ 
నింపండి 

10 ఆయిల్ నింపై్పటపుపాడు ల�వ�ల్ మారుక్ కి చెరుక్ునే వరక్ు డిప్ 
సిటీక్ తో చెక్ చేయండి

11 ఆయిల్ నింపై్ప కాయాప్ తిర్్తగ్త బ్గ్తంచండి 

12  ఇంజిన్ స్ాటీ ర్టీ చేసి వేడకెిక్ంచండి 

13  డె్రయిన్ పలా గ్  మర్్తయ్బ ఫిలటీర్ దావ్ర్ా ల్క్ులు తనిక్ల చేసి ల్క్ులు 
వున్నట్లలా తే అర్్తక్టటీండి 

14  ఇంజిన్ ఆపైి డిప్ సిటీక్ తో ఆయిల్ ల�వ�ల్ చెక్ చేయండి.అవసరమ�ైతే 
ఆయిల్ ల�వ�ల్  డిప్ సిటీక్ పైెర అతయాధిక్ స్ాథా యికి చేర్్ర వరక్ు నింపండి 

15  ఇంజినస్ స్ాటీ ర్టీ  చేసి 600 నుండి700 ఆర్.పైి.ఎమ్ ఐడిలా ంగ్ సీపాడ్ 
వద్ద ,1000 ఆర్.పిై.ఎమ్,1500 ఆర్.పైి.ఎమ్ మర్్తయ్బ 2500 
ఆర్.పైి.ఎమ్ ల వద్ద  అయిల్ పై్ప్రజర్ నిగమనించండి.ఇంజిన్ సీపాడ్ 
ని ట్రక్కమీటర్ తో గమనించి అనీ్న ర్ీడింగ్ లు నమోదు చేసి 
తయార్ీదారు విలువలతో పో ళ్్చచేండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.62
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీక్ర్ణ మర్ియు లూబిరాకేషన్ సైిసట్మ్

ఆయిల్ పంప్,ఆయిల్ ప�ైప్ లెైన్ ఆయిల్ క్ూలర్ మర్ియు అయిల్ కీలినర్ ఓవర్ాల్ చేసిై ఆయిల్ ప�రాజర్ 
ర్ిలీఫ్ వాల్్వ ని సరి్చేయుట (Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner and 
adjust oil pressure relief valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం మ్బగ్తంపులో మీరు చేయగలరు
• ఆయిల్ పంప్ విపుపెట 
• కిలియర్ెన్్స లు మర్ియు ఎండ్ పేలి  లు తనికీ చేయుట 
• ఆయిల్ పంప్ అసై�్సంబుల్ చేయుట 
• ఆయిల్ క్ూలర్ సై�ర్్వ్వస్ 
• ఆయిల్ ప�రాజర్ ర్ిలీఫ్ వాల్్వ ని సర్ిచేయుట 
• ఎయిర్ కీలినర్ సై�ర్్వ్వస్(పొ డి ర్క్ం)
• ఎయిర్ కీలినర్ సై�ర్్వ్వస్(ఆయిల్ బాత్  ర్క్ం)
• చార్జా ఎయిర్ క్ూలర్ సై�ర్్వ్వస్ 

అవసర్ాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: విడదీయుట (డిసామ్ంటిలి ంగ్)

3  అయిల్ పంప్ (2) ని సెట్్రరైనర్(3) తో క్లిపైి తీయండి 

4  సెట్్రరైనర్ అసెస్ంబ్లా  (3)ని పంప్ నుండి తీయండి 

5   అయిల్ పంప్ చివర్్త క్వర్ (4)తీయండి(ఫిగర్ 2)

6  పంప్ క్వర్ పాయాకింగ్ (5) ని తీయండి 

7  అయిల్ పంప్ హౌజింగ్ (7) నుండి ఐడలా ర్ గ్రర్ (6) ని తీయండి 

8  డెరవైింగ్ గ్రర్ (9) ని షాఫ్టీ తో తీయండి 

9 డెరవైింగ్ గ్రర్ ని డెరవై్ షాఫ్టీ నుండి బయటికి కొటటీండి 

10 డెరవైింగ్ షాఫ్టీ నుండి ఉడ్ రఫ్ క్ల(10) ని తీయండి 

11 డెరవైింగ్ గ్రర్ ని పులలా ర్ తో తీయండి 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్          - 1 No.
• బ్యక్స్ స్పపాన్నర్ సెట్          - 1 Set.
• ఫీలర్ గ్రజ్ ,పులలా ర్          - 1 No.
• సెట్్రరైట్ ఎడ్జా           - 1 No.

పరి్క్ర్ాలు/యంత్ారా లు(Equipments/Machineries)

• మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్       - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స/భాగాలు (Materials/Components)

• ట్ర్ర     - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్      - as reqd.
• కరి్ోసిన్          - as reqd.
• సో్ ప్ ఆయిల్                       - as reqd.
•  ల్యబ్ ఆయిల్                                     - as reqd.
• ఆయిల్  ఫిలటీర్ - as reqd.
•  ఎయిర్ క్లలానర్ ఫిలటీర్ - as reqd.

1 అయిల్ సంప్ తీయండి 

2  ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు/నట్టలా  తీయండి (1)(ఫిగర్ 1)
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ట్యస్క్ 2:  కీలినింగ్ మర్ియు తనికీ (ఇనైె్సపెక్షన్) చేయుట 

1  కిర్ోసిన్ ఆయిల్ తో అని్న బ్యగాలు శుభ్రం చేయండి 

2  సక్షన్ పెైరప్ ని క్ంపైె్రష్డ్ గాలి తో శుభ్రం చేయండి

3  గ్రర్ లు మర్్తయ్బ షాఫ్టీ లు త్తపుపా పటటీడం(పైిటిటీంగ్) మర్్తయ్బ 
పాడెరనవి చూసి తనిక్ల చేయండి 

4  ఆయిల్ పంప్ హౌజింగ్  మర్్తయ్బ క్వర్ క్లిస్ప సర్్రఫేస్ పెైర గీతలు 
పడి పాడెరనవి చూసి చెక్ (తనిక్ల) చేయండి 

5  ఆయిల్ పంప్ హౌజింగ్(7)  మర్్తయ్బ గ్రర్ టీత్ ల మదయా 
కిలాయరన్స్( గాయాప్) ని ఫీలర్ గ్రజ్ (10) తనిఖీ చేయండి

6  ఆయిల్ పంప్ గ్రర్ లు (9&6) ల మదయా బ్యయాకెలాష్ ని ఫీలర్ గ్రజ్ తో  
తనిఖీ చేయండి (ఫిగర్ 2)

7 ఆయిల్ పంప్ హౌజింగ్ సర్్రఫేస్ (11) నుండి  గ్రర్ లు (9&6) 
ల లోత్త ని  సెట్్రరైట్ ఎడ్జా  (12)మర్్తయ్బ ఫీలర్ గ్రజ్(10) తో చెక్ 
చేయండి(ఫిగర్ 3)

8 సెట్్రరైనర్ మ్రసుక్ుపో యిన మర్్తయ్బ పాడెరనవి చెక్ చేసి సెట్్రరైనర్ 
మ్రసుక్ు పో యినవి శుభ్రం చేయండి

9  సక్షన్ పైెరప్ లోని పగ్బళ్్లలా ,పాడెరన మర్్తయ్బ మ్రసిక్ున్న చెక్ చేసి 
పై్ప్రజర్ గాలి తో శుభ్రం చేయండి 

10 ఆయిల్ ఫ్ోలా  పైెరప్ మర్్తయ్బ జాయింటలా   లోని డెమేజ్/పగ్బళ్్లలా  
ఉన్నట్లలా తే  మారచేండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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ట్యస్క్ 3: అసై�ంబిలి ంగ్

1  ఫె్రష్ తో కొరే తతి  ఉడ్ రఫ్ నిఉపయోగ్తంచి డెరవైింగ్ గ్రర్(9) ని డెరవై్ 
షాఫ్టీ(8) పైెర బ్గ్తంచండి

2  డెరవైింగ్ గ్రర్ (9) ని షాఫ్టీ(8) తో పంప్ హెచ్ ఓ జ్ర ఐ ఎన్ జి(7)లో 
పైెటటీండి  

3  డెరవైింగ్ గ్రర్ (6 ) ని పంప్ హో జింగ్ లోని  సిపాండిల్ పైెర    పైెటటీండి

4   పంప్ హౌజింగ్ పాయాక్రజ్  ని పైెటిటీ  రంద్ార లని అల�రన్ చేయండి 

5  పంప్ క్వర్ పైెటిటీ  హో ల్స్అల�రన్ చేసి( రంద్ార లు  తిన్నగా అమర్్తచే)  
పంప్ క్వర్  బో ల్టీ  లు బ్గ్తంచండి.

6  గ్రరలా సులువుగా తిరగడాని్న చెక్ చేయండి

7  సక్షన్ సెట్్రరైనర్ (3)ని బ్గ్తంచండి 

8  కారే ంక్ క్రష్ లోకి ఆయిల్ పంప్ ని ఎకిక్ంచండి 

9  మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు నిర్్ర్దశించిన బలంతో బ్గ్తంచండి 

10  ఆయిల్ పంప్ ని కొరే తతి  గాసెక్ట్ తో అమరచేండి/ బ్గ్తంచండి 

11 సర్ెైన ల�వ�ల్ వరక్ు సిపరుస్  చేయబడిన ఆయిల్ ని నింపండి 

12  ఇంజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేయండి 

13  వివిద ఆర్.పైి.ఎమ్ ల వద్ద  ఆయిల్ పైె్రజర్ ర్ాసి తయార్ీదారుని 
సెపాసిఫిక్రష్న్ తో పో లచేండి

ట్యస్క్ 4: ఆయిల్ క్ూలర్ సై�ర్్వ్వసైింగ్   

1  ఇంజిన్ బ్యలా క్(2) నుండి ఆయిల్ క్్యలర్(1) తీస్పయండి (ఫిగర్ 1)

2  బెరపాస్ వాల్వ్ (3)మర్్తయ్బ సిప్రరింగ్ (4) లను తీసివేయండి

3  ఆయిల్ క్్యలర్ ని కరి్ోసిన్ ఆయిల్ మర్్తయ్బ క్ంపైె్రష్డ్ గాలి  తో  
శుభ్రం చేయండి    

4  ఆయిల్ క్్యలర్ లో పగ్బళ్్లలా  .తనిఖీ చేయండి

5  బెరపాస్ వాల్వ్ బ్యల్ (3) ని చెక్ చేసి అవసరమ�ైతే బెరపాస్ వాల్వ్ 
ని మారచేండి 

6  బెరపాస్ వాల్వ్ సిప్రరింగ్  (4) యొక్క్ ఫీ్ర ల�న్తి  మర్్తయ్బ ట్నస్న్  చెక్ 
చేసి అవసరమ�ైతే సిప్రరింగ్  ని మారచేండి

7  ఆయిల్ క్్యలర్ ర్ెండు బ్యగాల మదయా గీరేజ్ తో గాసెక్ట్ మర్్తయ్బ 
వాష్ర్ లతో అమర్్తచే సూ్రరాలు బ్గ్తంచండి 

8  సిలిండర్ బ్యలా క్ (2) పెైర గాసెక్ట్ ని అమరచేండి 

9   ఆయిల్ క్్యలర్  ని అమర్్తచే అని్న సూ్రరాలను నిర్్ర్దశించిన బలం తో 
సర్ెైన క్రేమం లో బ్గ్తంచండి 

10 బెరపాస్ వాల్వ్ బ్యల్, సిప్రరింగ్ అమర్్తచే అదిమిపట్రటీ  నట్ మర్్తయ్బ 
వాష్ర్ లను బ్గ్తంచండి

ట్యస్క్ 5: ఆయిల్ ప�రాజర్ ర్ిలీఫ్ వాల్్వ సర్ు్ద బాటు చేయుట 

1  ఫిలటీర్ హెడ్ నుండి   బెరపాస్ వాల్వ్(1) (ఫిగర్ 1) తెస్పయండి 

2  ఆయిల్ పైె్రజర్ ర్్తల్ఫ్ వాల్వ్ మ్రస్ప పలా గ్ (5) ని తీసివేయండి  

3  ఆయిల్ పైె్రజర్ ర్్తల్ఫ్ వాల్వ్(3) మర్్తయ్బ పైె్రజర్ సిప్రరింగ్ (4)లను 
తీసివేయండి (ఫిగర్ 2)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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4 ఆయిల్ పైె్రజర్ ర్్తల్ఫ్ వాల్వ్ కరాే ంక్ క్రష్ పెైర వుండే చోట గంట్టలు 
ఏరపాడితే  చూసి తనిఖీ చేయండి

5 ఫిలటీర్ బెరపాస్ వాల్వ్ సిప్రరింగ్ కి ట్న్షన్ మర్్తయ్బ డేమేజ్ తనిఖీ 
చేయండి

6 ఫిలటీర్ బెరపాస్ వాల్వ్ వుండే చోట గంట్టలు/గీతలు ఏరపాడితే  
తనిఖీ చేయండి

7 ఫిలటీర్ హెడ్ పైెర ఫిలటీర్ బెరపాస్ వాల్వ్  ని అది వుండే చోట పైెటటీండి.

8  బెరపాస్ వాల్వ్  పైెర సపి్రరింగ్ ని పైెటటీండి 

9  బెరపాస్ వాల్వ్  హో లడ్ర్ ని బ్గ్తంచండి

10 ఆయిల్ పైె్రజర్ ర్్తల్ఫ్ వాల్వ్  మర్్తయ్బ పైె్రజర్ సిప్రరింగ్ లను వాటి 
స్ాథా నం లో కరాే ంక్ క్రష్ లో పైెటటీండి

11 పైె్రజర్ సరు్ద బ్యట్ట చేయ్బ సూ్రరాని బ్గ్తంచండి 

12 మ్రస్ప పలా గ్ ని  బ్గ్తంచండి

13 ఇంజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేసి వేడెకిక్ంచండి 

14 ఫిలటీర్ ఎడ్జా , బెరపాస్ వాల్వ్ ,సెంటర్ బో ల్టీ  మర్్తయ్బ పెైరప్ క్న�క్షన్ ల 
వద్ద  ఆయిల్ ల్క్ులు తనిఖీ చేయండి

15 ఆయిల్ పైె్రజర్ గ్రజ్ లో ఆయిల్ పైె్రజర్ తనిఖీ చేయండి

16 అవసరమ�ైతే ర్్తల్ఫ్ వాల్వ్ సిప్రరింగ్ ట్న్షన్ ని  సరు్ద బ్యట్ట చసేూతి  
సర్్తచేయండి.ఆయిల్ పైె్రజర్ ని పైెంచట్యనికి పైె్రజర్ సరు్ద బ్యట్ట 
చేయ్బ సూ్రరాని బ్గ్తంచండి, తగ్తగాంచడానికి పైె్రజర్ సరు్ద బ్యట్ట చేయ్బ 
సూ్రరాని విపపాండి 

ట్యస్క్ 6: ఎయిర్ క్ూలర్ సై�ర్్వ్వస్ (డెైై టెైప్ )

1  బొ న�్నట్ ని ఓపైెన్ చేయండి 

2  సెపాన్నర్ లేదా పైెలలా ర్ తో ఎయిర్ క్లలానర్  బో ల్టీ  లేదా వింగ్ నట్ (1) 
విపపాండి (ఫిగర్ 1)

3  ఫిలటీర్ ఎలిమ�ంట్ (5) మర్్తయ్బ గాసెక్ట్ (6)తో ట్యప్ క్వర్(4)  ని 
తీయండి

4  ఇన�లా ట్ మేనిఫో ల్డ్  పెైర ఎయిర్ క్లలానర్ ని అమర్్రచే నట్టలా /ఫికిస్ంగ్ కిలాప్ 
లు వదులు చేయండి  

5  ఎయిర్ క్లలానర్ కిరేంది క్రష్ (8) ని తీయండి 

6   ఎయిర్ క్లలానర్ హౌజింగ్ మర్్తయ్బ క్వర్ ని గ్బడడ్  తో శుభ్రం చేయండి 

7  ఫలిటీర్ ఎలిమ�ంట్ (5) తనిక్ల చేసి మ్రసికిపో యినట్లలా తే మారచేండి 

8  లోపలి ఎలిమ�ంట్ లోని  దూళిని క్పైె్రష్డ్ గాలితో బయటికి కొటటీండి 

9  ఎలిమ�ంట్ ఎక్ుక్వ దూళి తో వున్నట్లలా తే ఇంటి లో వాడే డిట్ర్ెజాంట్ 
తో వాష్ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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10 వాష్ చేసిన తరువాత ఎలిమ�ంట్ నుండి  డిట్రె్జాంట్ ని బయటికి 
తర్్తమి ఆరనీయండి 

11 క్లలాన్ చేసిన  ఎలిమ�ంట్(5) లో చిర్్తగ్తన డేమేజ్ లు చూసి చెక్ 
చేసి,ఏమ�ైనా డేమేజ్ వుంట్ర మార్్రచేయండి 

12 మ�తతిదనం కొరక్ు  గాసెక్ట్ లా పనిచేస్ప  పాలా సిటీక్ లేదా రబబుర్ 
గాసెక్ట్ ర్్తంగ్ (6) ని తనిఖీ చేయండి

13 కిరేంది హౌజింగ్(8) లో పాత లేదా కొరే తతి  ఎలిమ�ంట్ (5) ని పెైటటీండి

14 పాలా సిటీక్  గాసెక్ట్ ర్్తంగ్ (6) ని ఎలిమ�ంట్(5) పెైర పైెటటీండి

15 ట్యప్ క్వర్(4) ఎలిమ�ంట్(5) పెైర పైెటటీండి   

16 వింగ్ నట్ (1) పైెలలా ర్ తో బ్గ్తంచండి 

17  ఇంజిన్  సూమ్త్ రని్నంగ్ తో స్ాటీ ర్టీ కావడాని్న గమనించి  ఎయిర్ 
క్లలానర్ ని  ట్స్టీ  చేయండి 

ట్యస్క్ 7:  సై�ర్్వ్వస్ (ఆయిల్ బాత్ ర్క్ం)

1  వ�హికిల్ బ్యన�ట్ తెరవండి 

2  ట్యప్ క్వర్(2) పైెర వున్న  వింగ్ నట్ (1)  ని  పైెలలా ర్ తో గాని చేతితో 
గాని విపపాండి (ఫిగర్ 1)

3  ట్యప్ క్వర్(2)  ని ఎలిమ�ంట్(5) మర్్తయ్బ గాసెక్ట్ లు (6&9) 
తో తీయండి 

4  ఎయిర్ క్లలానర్ కిరేంది భ్్యగం (10) యొక్క్ నట్టలా /ఫికిస్ంగ్ కిలాప్ (7) 
లు వదులు చేయండి 

5  కారుబుర్్రటర్ లేదా ఇన�లా ట్  మానిఫో ల్డ్  నుండి  బ్రల్ (8)ని తీయండి 

6  బ్రల్ (8) నుండి  ఆయిల్ ని తీసి మ్బర్్తకిని శుభ్రం చేయండి 

7  ఇన�లా ట్  మానిఫో ల్డ్/ కారుబుర్్రటర్ పైెర ఓపైెనింగ్(రంద్ార ని్న) లోకి 
ఎట్టవంటి పదార్ా్ద లు పడక్ుండా  కార్డ్ బో ర్డ్ మ్బక్క్ తో మ్రయండి 

8  ఎయిర్ క్లలానర్ ఎలిమ�ంట్ (5)పైెర కొది్దగా డీజిల్/కిర్ోసిన్ పో యండి.
దానిని నిలువుగా పట్టటీ క్కండి.మ్బర్్తకిని ఆయిల్ పైీలేచే అంత 
వరక్ు తి్రపుపాట మర్్తయ్బ కిలక్ర్్తంచుట చేయండి.వుపయోగ్తంచిన 
ఆయిల్ ని తీస్పయండి.వ�రర్ బ్రష్ నుండి దూళి,మ్బర్్తకి పూర్్తతిగా 
తొలగ్ర వరక్ు అదేవిదానంగా పునర్ావృతం చేయండి    

9  వ�రర్ బ్రష్ కి వయాతిర్్రక్ దశి్లో తక్ుక్వ పై్ప్రజర్ గాలితో కొటిటీ  ఆరనీయండి 

10  ఎయిర్ క్లలానర్ యొక్క్  కిరేంది క్రష్ (బ్రల్)(8) ని డీజిల్/కిర్ోసిన్ తో 
శుభ్రం చేసి శుభ్రమ�ైన గ్బడడ్  తో త్తడవండి 

11  ఫిలటీర్ ఎలిమ�ంట్ మర్్తయ్బ వ�రర్ మ�ష్ డేమేజ్ మర్్తయ్బ దూలితో 
మ్రసికిపో యిన చెక్ చేసి డేమేజ్ అయితే కొరే తతి  దానితో మారచేండి 

12 గాసెక్ట్ ర్్తంగ్ (6) చెక్ చేసి క్లలాన్ చేసి డేమేజ్ అయినట్లలా తే మారచేండి 

13 ట్యప్ క్వర్ మౌంటింగ్ బో ల్టీ  లు/వింగ్ నట్ (1) మరలు తనిఖీ 
చేయండి

14 ఎయిర్ క్లలానర్ యొక్క్  కిరేంది క్రష్ (బ్రల్) డేమేజ్(పాడెరనదేమో) 
చెక్ చేయండి

15  ఇంజిన్  మానిఫో ల్డ్  లేదా కారుబుర్్రటర్ పైెర బ్రల్ ని పైెటిటీ  ఫకిిస్ంగ్ 
నట్టలా  లేదా కిలాప్ ల బొ లుటీ (7) లు బ్గ్తంచండి 

16  ఎయిర్ క్లలానర్ బ్రల్ /హౌజింగ్ లో మార్్తక్ంగ్ వరక్ు నిర్్ర్దశించిన గ్రరేడ్ 
శుభ్రమ�ైన ఆయిల్ ని నింపండి 

17  గాసెక్ట్ (9)ని వుంచి ఫలిటీర్్రలిమ�ంట్(5) ని హౌజింగ్ బ్రల్(8)లో 
అమరచేండి 

18 గాసెక్ట్ ర్్తంగ్(6) ని వుంచి క్వర్ (20 ని వింగ్ నట్ లతో 
బ్గ్తంచండి 

19  ఇంజిన్ ని స్ాటీ ర్టీ చేసి ఇంజిన్ సూమ్త్ రని్నంగ్ స్ామార్ా్ద యాని్న తనిఖీ 
చేయండి

ట్యస్క్ 8 : చార్జా ఎయిర్ క్ూలర్ సై�ర్్వ్వసైింగ్ (ఫిగ్ర్1)

1  ర్్రడియి్యటర్ తో ప్రక్క్న లేదా పెైరన వున్న చార్జా ఎయిర్ క్్యలర్ బో ల్టీ  
లు విపైిపా తీయండి 

2  ఎడమ మర్్తయ్బ క్ుడి వ�రపు న వున్న హో స్ పెైరప్ క్న�క్షనులా  
విడదీయండి 

3  క్ంట్ర్ర ల్ చేయగలిగ్ర వాటర్ జెట్ తో బయటి ఫినులా  శుభ్రం చేయండి 

4  లోపలి దారులను(పాస్పజ్ లను)పైె్రజర్ వాటర్ తో శుభ్రం చేసి 
ఆరనీయండి 

5  ఒక్ చివర మ్రసి ఇంకొక్ చివర నుండి పైె్రజర్ ఎయిర్ ని  పంపిై 
సిఏసి ని పూర్్తతిగా వాటర్ లో మ్బంచి ల్క్ులు సి హెచ్ ఈ క్ర చెయండి 

6  ల్కింగ్ ఎయిర్ బ్బడగలు చూడండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



144

7  ఏమ�ైనా ల్క్ులు వుంట్ర తయార్ీదారు సూచనలని  అనుసర్్తంచి 
ర్్తపై్పర్ చేయండి 

8   వ�ల్డ్  జాయింటలా  నుండి ల్క్ లు ఎక్ుక్వ�రతే దానిని మార్్రచేయండి .

9  శుభ్రం చేసి పర్ీక్ించిన సిఏసి ని తిర్్తగ్త బ్గ్తంచి సిలికాన్ హో స్ లు 
క్న�క్టీ చేయండి

సైిఏసైి అలూయామినియం త్ో తయార్ుచేయబడును &ఫనిులి  
వలెిడ్ంగ్ చేయబడినవి-తీసుకెళ్్లలి టక్ు సర్ెై న జాగ్్రతతో  అవసర్ం          

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రి్వెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.63
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్

టర్బబోచార్జార్ ని స్రిదిద్్దండి(ఓవ్్రహల్ చేయుట) (Overhaul the turbocharger)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• వాహనం నుండి టర్బబోచార్జార్ తొలగ్ించండి
• టర్బబోచార్జార్ ను విడదీయండి
• లోపభూయిష్ట్ భాగ్ాలను శుభ్రపర్చడం, మారిచి  వేయడం లేదా మర్మ్మత్్తతు  చేయడం
• టర్బబోచార్జార్ ను స్మీక్రించండి మరియు త్నిఖీ చేయండి
• వాహనం క్ు టర్బబోచార్జార్ ని మళ్లీ అమరచిి  ఇంజినును ప్్ార ర్ంభించండి.

అవ్స్రాలు (Requirements)
సాధనాలు/పరిక్రాలు
• ట్రనైీ టూల్ కిట్   - 1 No.
•  సరి్్లలిప్ ప్లయర్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్్పపానర్  - 1 Set.
•  డయల్ గేజ్  - 1 No.
•  ట్యర్క్ ర్ంెచ్  - 1 No.
•  ప్్ప్ల స్్టటిక్ మలేట్  - 1 No.

పరిక్రాలు/యంతా్ర లు

•  వర్క్ బంెచ్  - 1 No.

•  టర్్బబోచార్జర్  - 1 No.

మటీెరియల్్స/భాగ్ాలు

•  కిర్్బస్్టన్  - as reqd.
•  క్పటన్ క్ప్ల త్  - as reqd.
•  తుపుపా పటటికుండా చయేు రస్్పయనం  - as reqd.
•  క్ల్లనింగ్ బ్రష్  - 1 No.
•  టర్్బబోచార్జర్  ఉపకరణాలు  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

తొలగ్ించుట 

1  చదునై�రన  ఉపర్ితలంపై�ర వ్పహనైానిని ప్్పర్క్ చేయండి.

2  ఇంజిన్ కూల్-డౌన్ అని నిర్్పధా ర్ించుకోండి. హుడ్ ని  తరె్ిచి బ్యయాటరీ్ 
కేబుల్స్ ని తొలగించండి.

3  కంపై�్రసర్ ప్రకక్  పై�రపు క్ప్ల ంప్ ను  తొలగించండి.

4  టర్్బబోచార్జర్ నుండి ఆయిల్  కనై�క్షను్ల /పై�రపులను డిస్ కనై�క్టి 
చేయండి మర్ియు యాకుయాయిేటర్ యొకక్ వ్పకూయామ్ కనై�క్షను్ల  
తొలగించండి. 

5  టర్ెబబోన్ యొకక్ ప్రకక్  వ�రపు మౌంటు బో ల్ట్లిను తొలగించండి.

6  వ్పహనం నుండి టర్్బబో ఛార్జర్ ను తీస్్ట  దానిని  వర్క్ టేబుల్ పై�ర 
ఉంచండి.(Fig 1).

7  దెబబోతినని కంపై�్రసర్ చక్పరా ల బ్ల్ల డ్ల్ల  లను పగుళ్్ల్ల  లేదా బెంట్  కోసం 
దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ చేయండి .

8  బ్లర్ింగ్ కి్లయర్ెన్స్  లను తనిఖీ చేయండి-టర్ెబబోన్ ను హౌస్్టంగ్ ను  
సురకి్తం గ్ప అమర్చండి మరి్యు డయల్ గేజ్  ను ఉపయోగించి 
థ్్రస్టి  కి్లయర్ెన్స్  ని తనిఖీ చేయండి.

 కి్లయర్ెన్స్ MIN/MAX విలువలలో ఉందని నిర్్పధా రి్ంచుకోండి. 
అక్షసంబంధ కి్లయర్ెన్స్ స్�పాస్్టఫ్టకేషన్ కు అనుగుణంగ్ప లేనపుపాడ్ల  
సమగరా పర్ిశీలన  చసే్్ట  టర్్బబోచార్జర్ ను పునర్ినిర్ిమించండి. 

 (చిత్రం 2)

9  కంపై�్రసర్ వద్ద  ఇంపై�ల్ల ర్ ముకుక్ వద్ద  రే్డియల్ కదలికను  డయల్ 
గేజ్ ఉపయోగించి తనిఖీ చేయండి  Fig. 3).
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క్ద్లిక్ MIN/MAX TIR (టోటల్ ఇండికేటర్ రీడింగ్) 
విలువ్లలో ఉంద్ని నిరాధా రించుకోండి.

రేడియల్  క్ద్లిక్ సై�పెసైిఫికేష్న్ క్ు అనుగుణంగ్ా లేనప్పపెడు  
స్మగ్ర పరిశీలన  చసేైి  టర్బబోచార్జార్ ను ప్పనరినురి్మంచండి.

ఉపస్ంహర్ణ / శుభ్రపర్చడం

10 టర్్బబో ఛార్జర్ బ్యహయా ఉపర్ితలానిని శుభ్్రపరచండి మరి్యు 
పగుళ్్ల్ల  మరి్యు నష్్పటి లు కోసం తనిఖీ చేయండి (Fig 4).

11 యాకుయాయేిటర్ ను తీస్్టవేస్్ట దానిని టే్రలో ఉంచండి.

12 ‘V’ బ్యయాండ్ క్ప్ల ంపు ను మర్ియు  టర్ెబబోన్ బ్యడీ ని తొలగించండి.

13 సర్ి్లలిప్ ను  మర్ియు కంపై�్రసర్ బ్యడీని తొలగించండి.

14 డెరవై్ మరి్యు తి్రపై్పపా ఇంపై�ల్ల ర్ ను  ఇంపై�ల్ల ర్ నటు్ల  విపై్టపా తీస్్పయండి 
(Fig. 5 & 6).

15 ర్ెండ్ల ఇంపై�ల్ల ర్ లను తొలగించి టే్ర లో పై�టటిండి (Fig 7).

16 ఇంపై�ల్ల ర్ ను ష్్పఫ్టి బ్లరి్ంగ్ తో తొలగించండి.

17 టర్్బబో యొకక్ ఛార్జర్ బ్యడీ యొకక్ ర్ెండ్ల వ�రపుల నుండి “O” 
రి్ంగులను తీస్్టవేయండి.

18 థ్్రస్టి  పై్ప్ల ట్ మర్ియు “O” ర్ింగ్ లను  ఛార్జర్ బ్యడీ నుండి 
తొలగించండి.

19 రబబోరు భ్్యగ్పలు తపపా మిగిలిన భ్్యగ్పలను కరి్్బస్్టన్ తో శుభ్్రం 
చేయండి (Fig. 7, Figure 8 & Fig. 9).

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63
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త్నిఖీ మరియు మర్మ్మత్్తతు

20 బ్లర్ింగ్ మరి్యు ష్్పఫ్టి ఫ్ర్ర పై్ప్ల ని తనిఖీ చేయండి. (Fig 8)

21 పగుళ్్ల్ల  లేదా అరుగుదల  కోసం రబబోరు “O” ర్ింగులను తనిఖీ 
చేయండి.

22 రె్ండ్ల ఇంపై�ల్ల ర్ లు, ష్్పఫ్టి , థ్్రస్టి  పై్ప్ల ట్ లను తనిఖీ చేయండి.
 (Fig 10)

23 అవసరమ�ైతే ప్్పడెరన భ్్యగ్పలను మారుపా  చేయండి.

అసై�ంబ్లీ ంగ్ మరియు టెసైిట్ంగ్(Fig.15)

24 టర్్బబోచార్జర్ బ్యడీలో రబబోరు “O” ర్ింగ్ మర్ియు థ్్రస్టి  వ్పషర్ ను 
అస్�ంబుల్ చేయండి (సమీకర్ించండి) (Fig. 11).

25 థ్్రస్టి  వ్పషర్ యొకక్ బ్యహయా సర్ి్లలిప్ ను  అమర్చండి మరి్యు 
ఇనస్ర్టి ఇంపై�ల్ల ర్ ష్్పఫ్టి ను బ్లర్ింగ్ తో ప్్పటు అమర్చండి  (Fig 12)

26 ర్ెండ్ల ఇంపై�ల్ల ర్ లను ఇంపై�ల్ల ర్ నట్ లతో అమర్చండి (Fig. 13).

27 ఇంపై�ల్ల ర్ ష్్పఫ్టి ఫ్ర్ర-పై్ప్ల  మర్ియు ఎండ్ పై్ప్ల ని తనిఖీ చేయండి 
మర్ియు ఇంపై�ల్ల ర్  కదలికను  తనిఖీ చేయండి (Fig 14).

28 సర్ి్లలిప్ మరి్యు “V”బ్యయాండ్ క్ప్ల ంప్ తో కంపై�్రసర్ మర్ియు టర్ెబబోన్ 
ఫ్్ప్ల ంజ్ ని అమర్చండి.

29 టర్్బబో ఛార్జర్ పై�ర యాకుయాయిేటర్ ను రీ్ఫ్టట్ చేయండి.

తిరిగ్ి అమర్చిడం (Fig 15)

30 టర్్బబోచార్జర్  ను మౌంటు పై�ర ఫ్టటే్చయండి   మరి్యు మానిఫో ల్డ్  
యొకక్ మౌంటు బో ల్టి  లు బిగించండి.

31 టర్్బబో  ఛార్జర్ మీద ఆయిల్  పై�రపును మళ్్ల కనై�క్టి చేయండి.
కంపై�్రషర్ వ�రపు గొటటిం పై�రపును కనై�క్టి చేయండి.

32 ఇంజిన్ ను ప్్ప్ర రంభించండి మరి్యు ఇంజిన్ యొకక్ సర్ెబన 
పనితీరు కోసం తనిఖీ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63
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148 ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.64
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్

ఇంజిన్ లోని ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్ ను త్నిఖీ చేయండి (Check the exhaust system in engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ యొక్్క ఎగ్ాజా స్ట్  వ్యావ్స్్థను పరిశీలించండి. 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్స్ కిట్           - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్్పపానర్ స్�ట్              - 1 No.
పరిక్రాలు/యంతా్ర లు(Equipments/Machineries)
•  భ్్యరీ్ మోట్యరు వ్పహనం         - 1 No.

మెటీరియల్్స/భాగ్ాలు(Materials/Components)
• క్పటన్ వేస్టి     - as reqd.
• టే్ర   - as reqd.
• సబుబో నూనై�         - as reqd.
• స్్పటి రా ప్           - as reqd.
• గ్పయాస్ వ�లిడ్ంగ్ ప్్ప్ల ంట్          - 1 No.
• వ�లిడ్ంగ్ వ�రర్               - as reqd.

అవ్స్రాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఆఫ్ మోడ్ లో ఇంజిన్ యొక్్క ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్ ను పరిశీలించండి (Fig. 1)

1  ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  (1) మౌంటింగ్ (2) యొకక్  బిగుతుతనం  
మర్ియు గ్పస్�క్ట్ల్ల కేజీ లక్షణాలను దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ చేయండి

2  హీట్ స్్పటి రా ప్ మర్ియు ఎగ్ప్జ స్టి  డంపర్ ప్్పడెరయినవి  పర్ిశీలించండి

3  డౌన్ పై�రప్ కనై�క్షన్ (3) గ్పస్�క్ట్  మర్ియు మౌంటు యొకక్  ఎగ్ప్జ స్టి  
మానిఫో ల్డ్  ఫ్్ప్ల ంజ్ తో రబబోరు పట్లటిని పర్ిశీలించండి

4  ఉతే్రరేరక(క్పటలటిక్) కన్వరటిర్ (4) యొకక్ ర్ెండ్ల వ�రపుల 
మౌంటింగ్ లను పరి్శీలించండి

5  రె్సొ్ నైేటర్ పై�రప్ (5) యొకక్ బయటి ప్్పడయినవి  దృశ్యామానంగ్ప 
తనిఖీ చేయండి

6  మఫ్్ల ర్ మౌంటింగ్ లను(6)మర్ియు కనై�క్షను్ల  దృశ్యామానంగ్ప 
తనిఖీ చేయండి 

7  ట్యిల్ పై�రప్ (7)యొకక్ వదులుగ్ప ఉనని కనై�క్షన్ ను 
దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ చేయండి 

8  వ్పహనం బ్యడీ తో  పట్లటి  (8) కలిగి ఉనని ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపును 
దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ చేయండి 

9  ఎగ్ప్జ స్టి  స్్టసటిమ్ లో చెడిప్ో యిన భ్్యగ్పలను దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ 
చేయండి

10 ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపు డెంట్ మర్ియు ప్్పడెరనవి దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ 
చేయండి

ట్యస్క్ 2 : ఇంజిన్ ర్నినుంగ్ మోడ్ యొక్్క ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్ ను పరిశీలించండి

1  ఇంజినుని ప్్ప్ర రంభించండి

2 ఇంజిన్ హెడ్ మర్ియు ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  జాయింట్(గ్పయాస్�క్ట్)  
మధయా లీక్ ను గుర్ితించండి 

3  దాని పై�ర సబుబో నీటిని చల్లడం దా్వర్్ప లీకేజీని నిర్్పధా ర్ించండి

4  ఇంజిన్ ను ఆపై్ట, చల్లబరచడానికి అనుమతించండి

5  ఎమ�ర్ీ క్పగితం తో ఉపర్ితలం మరి్యు సుటి డ్స్ ని తీస్్టవసే్్ట శుభ్్రం 
చేయండి.

6  కొతతి  రబబోరు పట్లటిని ఉంచండి, దానిని సమలేఖనం చేస్్ట స్్టఫ్పరుస్ 
చసే్్టన  ట్యర్క్ తో  బిగించండి 
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7  ఇంజిన్ ను రీ్స్్పటి ర్టి చేయండి మర్ియు లీకేజీని తనిఖీ చేయండి

8 మఫ్్ల ర్ మర్ియు ట్యిల్ పై�రప్ మధయా వదులుగ్ప ఉండే కనై�క్షన్ 
దా్వర్్ప లీక్ లను గురి్తించండి 

9 ఫ్టటిటింగులను కూలి్చవేయండి, క్పరబోన్, తుపుపా మరి్యు 
శుభ్్రపరచండి

10 స్్ర్ల వ్ మధయా మ�టల్ స్్రలింగ్ సమేమిళ్నైానిని వర్ితించండి

11 తోక పై�రపును చేర్చండి మరి్యు దానిని సరి్గ్పగా  బిగించండి.

12 ఇంజిన్ ను పునఃప్్ప్ర రంభించి, దాని శ్బ్దం లేకుండా నడ్లస్ోతి ంది 
సూమిత్ ని తనిఖీ చేయండి 

13 ఎగ్పస్స్టి వయావస్థ  లో ఎగ్ప్జ స్టి  గ్పయాస్ లీక్ లు లేవని నిర్్పధా ర్ించుకోండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.64
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.65
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్

ఎగ్ాజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్   ను తీసిైవేసైి, మళ్లీ అమర్చిండి (Remove and refit exhaust manifold)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• మానిఫో ల్డ్ , సై�ైలెన్సర్, టెయిల్ పై�ైప్ ని తీసైివేసైి శుభ్రం చేసైి, మళ్లీ అమర్చిండి. 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్స్ కిట్            - 1 No.
•  స్్ప్లరాపర్             - 1 No.
•  స్�టి రాయిట్ ఎడ్్జ               - 1 No.
•  ఫ్రలర్ గేజ్             - 1 No.
పరకి్రాలు/యంతా్ర లు(Equipments/Machineries)
• డీజిల్ ఇంజిన్ వ్పహనం          - 1 No.

మెటీరియల్్స/భాగ్ాలు(Materials/Components)
• కిర్్బస్్టన్    - as reqd.
• సబుబో నూనై�   - as reqd.
• క్ల్లనింగ్ క్ప్ల త్          - as reqd.
• ఎమరీ్ పై్పపర్           - as reqd.
• తీగ తాడ్ల           - as reqd.
• కొరా తతి   గెస్�క్ట్స్                - as reqd.

అవ్స్రాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  నట్ల (2)ను  విపుపా మర్ియు ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపు(3)ను ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  
(4) నుండి డిస్ కనై�క్టి చేయండి. (చిత్రం 1)

2  ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్   ను(4) నుండి స్్టలిండర్ హెడ్ ను తీస్్పయండి

3  ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రప్ (3) మర్ియు ట్యిల్ పై�రప్ (9)ని బిగింపు బో ల్టి  లు 
మరి్యు నట్ల  ను వదులు చేస్్టన తర్్ప్వత మఫ్్ల ర్ (10) నుండి  
డిస్ కనై�క్టి చేయండి. (చిత్రం 2)

4 మానిఫో ల్డ్  (8)యొకక్ మౌంటు ముఖాలు నుండి క్పరబోన్ 
నికే్ప్్పలను  స్్ప్లరాపర్ తో గీర్ి వేయండి. (Fig. 3) 

5 మానిఫో ల్డ్  అంచులను (5) అమర్ిక కోసం స్�ట్్ట్రైట్ ఎడ్్జ  (6)ని 
ఉపయోగించి  తనిఖీ చేయండి. (చిత్రం 4)
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6  ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  నుండి వ�రర్/బ్రష్ ను ఉపయోగించి క్పరబోన్ 
డిప్్పజిట్ లను స్్ప్లరాప్ చేయండి. (కొనిని ఇంజిన్లలో ఎగ్ప్జ స్టి             
మాయాన్-ఇన్-ఫో ల్డ్  ఒకటి కంటే ఎకుక్వ ముకక్లుగ్ప ఉంటుంది. 
వ్పటిని విడిగ్ప తీస్్టవసే్్ట శుభ్్రం చేయండి.)

7  ఏదెరనైా డాయామేజ్/క్పరా క్ కోసం ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్   ను తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమ�ైతే, ర్ీపై్ప్ల స్ చేయండి.

8  ట్యిల్ పై�రప్ (9) మర్ియు ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రప్ (3)  లలో ఏదెరనైా 
పగుళ్్ల్ల /నషటిం మొదల�రన వ్పటి కోసం తనిఖీ చేయండి.

9  వ�రర్ తాడ్ల (12)పై�ర స్్ప్లరాపర్ లను (11) అట్యచ్ చేయండి. (Fig 5)

10 ఒక తీగ తాడ్ల (12)లోఎగ్పస్స్టి పై�రపు (3)మర్ియు ట్యిల్ 
పై�రప్ (9) అది మర్ొక చివర బయటకు వచే్చ వరకు చొపై్టపాంచు. 
ఎగ్పస్స్టి పై�రపు మరి్యు ట్యిల్ పై�రప్ దా్వర్్ప తీగ తాడ్లను శుభ్్రం 
చేయండి (Fig 5)

11 మఫ్్ల ర్ (10)ను శుభ్్రపరచడం కోసం  కొంతమంది తయారీ్దారులు 
బయటి కవర్ ను కతితిర్ించి లోపల ఉనని బ్యఫ్టల్స్  ను శుభ్్రపరి్చిన 
తర్్ప్వత వ�ల్డ్  చేయాలని స్్టఫ్పరుస్ చసేుతి నైానిరు. (మీ శిక్షకుడిని 
సంప్రదించండి.)

12 ఇనై�్ల ట్ మానిఫో ల్డ్  ను తీస్్టవేస్్ట, ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  కోసం 
అనుసర్ించిన అదే విధానైానిని అనుసరి్ంచి దానిని శుభ్్రం చేస్్ట 
దానిని  తనిఖీ చేయండి. 

13 ఇనై�్ల ట్ మానిఫో ల్డ్  కు  కొతతి  రబబోరు పట్లటి (గెస్�క్ట్)ని అమరి్్చ 
ఇన్ ల�ట్  మానిఫో ల్డ్  ను స్్టలిండర్ బ్య్ల కుక్  అమర్చండి.

14 ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  ఫ్్ప్ల ంజ్ పై�ర కొతతి  రబబోరు పట్లటిలను అమర్ి్చ  ఎగ్ప్జ స్టి  
మానిఫో ల్డ్  (4) బిగించండి.

15 ఎగ్ప్జ స్టి  మానిఫో ల్డ్  మరి్యు ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపు (3) మధయా కొతతి  రబబోరు 
పట్లటిని (1) ఫ్టక్స్ చేయండి మరి్యు ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపును ఎగ్ప్జ స్టి  
మానిఫో ల్డ్  కు అమర్చండి.

16 ఎగ్ప్జ స్టి  పై�రపుతో మఫ్్ల ర్ (10)ని అమర్ి్చ క్ప్ల ంప్ ను బిగించండి. 
(చిత్రం 1)

17 మఫ్్ల ర్ పై�ర ట్యిల్ పై�రప్ (9)ని అమర్చండి మర్ియు బిగింపును 
బిగించండి.

18 అస్�ంబ్్ల ని సమలేఖనం చేయండి మర్ియు సప్ో ర్ిటింగ్ క్ప్ల ంప్ లను  
చట్రం (చాస్్టష్ తో   బిగించండి )

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.65
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.66
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్ాజా స్ట్  సైిస్ట్మ్

ఉతే్రరేర్క్(కేటలిటిక్)  క్న్వర్ట్ర్ ను తీసిైవేసిై, మళ్లీ అమర్చిండి (Remove and refit catalytic converter)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• మానిఫో ల్డ్ , సై�ైలెన్సర్, టెయిల్ పై�ైప్ ని తీసైివేసైి శుభ్రం చేసైి, మళ్లీ అమర్చిండి. 

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్స్ కిట్            - 1 No.
•  స్్ప్లరాపర్             - 1 No.
•  స్�టి రాయిట్ ఎడ్్జ                - 1 No.
•  ఫ్రలర్ గేజ్               - 1 No.
•  స్్ప్లరాపర్             - 1 No.
పరిక్రాలు/యంతా్ర లు(Equipments/Machineries)
• డీజిల్ ఇంజిన్ వ్పహనం           - 1 No.
• రె్ంచ్          - 1 No.
• ర్్బటర్ీ రంపం             - 1 No.
• హైెడ్ార లిక్ జాక్          - 1 No.

మెటీరియల్్స/భాగ్ాలు(Materials/Components)
• కిర్్బస్్టన్    - as reqd.
• సబుబో నూనై�   - as reqd.
• క్ల్లనింగ్ క్ప్ల త్           - as reqd.
• ఎమర్ీ  పై్పపర్            - as reqd.
• తీగ తాడ్ల            - as reqd.
• మానిఫో ల్డ్  రబబోరు పట్లటిలు            - as reqd.
• ఫ్్ప్ల ంజ్, నట్స్, బో ల్టి  లు           - as reqd.
• ఫ్�్ల క్స్ జాయింట్ లు                 - as reqd.

అవ్స్రాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1  ల�వ�ల్ పై్ప్ల ట్ లో వ్పహనైానిని ప్్పర్క్ చేయండి

2  వ్పహనైానిని నైాలుగు చక్పరా ల వద్ద  జాక్ చేయండి మర్ియు 
జాక్ స్్పటి ండ్ లపై�ర సప్ో ర్టి చేయండి 

3  వ్పహనం యొకక్ ఎగ్ప్జ స్టి  చల్లబరచండి  

4  ఉత్ేరరేరక కన్వరటిర్ ను గుర్ితించండి

5  ఉత్ేరరేరక కన్వరటిర్ నుండి (ఆకిస్జన్) స్�నైాస్ర్ O2ని తీస్్టవేయండి 
(ఆధునిక వ్పహనంలో మర్ినిని స్�నైాస్రు్ల  అందుబ్యటులో 
ఉనైానియి)

6  రంధ్ార లకు చొచు్చకొనిపో్ యేి నూనై�ను వర్ితించండి

7  ర్్పట్్చ-ట్ ర్ెంచ్ స్్పకెట్ దా్వర్్ప ఉతే్రరేరక కన్వరటిర్  బో ల్టి   లు విపై్టపా  
దానిని కిరాందికి వంచండి 

8  కన్వరటిర్ నిజానికి వ�లిడ్ంగ్ చేయబడి ఉంటే, ర్్బటర్ీ రంప్్పనిని 
ఉపయోగించండి.( వ్పహనం కింద సులువుగ్ప కదలిక కోసం స్థలం  
వుండేలా వ్పహనైానిని తగినంత ఎతుతి లో ఉండేలా చూసుకోండి. 
ప్్పర్ిక్ంగ్ బ్ల్రక్ మర్ియు స్్పటి పర్ లను స్�ట్ చేయండి లేదా ట్రర్ల  కింద  
స్్పతి పరు్ల  లేదా చెకక్  బ్య్ల క్స్ ను పై�టిటి  కదలనీయకండి.)

ఉతే్రరేర్క్ క్న్వర్ట్ర్ యొక్్క స్ంసా్థ పన

9  కొతతి  ఉతే్రరేరక కన్వరటిర్ ను దాని  స్్ప్థ నంలో ఉంచండి అది ఖచి్చతంగ్ప 
తనిఖీ చేయడానికి మర్ియు చివర్ికి అది సర్ెబన దశి్లో ఇన్ స్్పటి ల్ 
చేయబడింది అని  నిర్్పధా ర్ించుకోండి (ఇకక్డ  ఒక బ్యణం గురుతి   
సర్ెబన వ�రపు నకు  కిరాందికి చూపై్టసుతి ందని తెలుసుకోండి)

10 కన్వరటిర్ ను ఒక చతేోతి  పటుటి కోండి మర్ొక చేయి తో సమలేఖనం 
చేయండి 

11 కొతతి  గ్పస్�క్టు్ల , బో ల్టి  లు మర్ియు నట్లను మార్చండి 

12 వ్పటిని మానవీయంగ్ప బిగించండి. అవసరం మేరకు చిననిప్్పటి 
సరు్ద బ్యటు్ల  చేసుకోండి.అనిని బో ల్టి  లను బిగించండి.

13 వ�లిడ్ంగ్ అవసరం ఉంటే,వ�లిడ్ంగ్ నిపుణుడిని ఉపయోగించండి 
(సురక్ితమ�ైన ఉష్ోణో గరాతకు ఖచి్చతంగ్ప అనిని వ�ల్డ్ స్  లు చాలా 
చల్ల గ్ప ఉనైానియి అని నిర్్ప్ద రి్ంచుకోండి.

14 ఆకిస్జన్ స్�నైాస్ర్ ను తిరి్గి స్్ప్థ నంలోకి బిగించండి.

15 జతచేయబడిన వ�రర్ింగ్ సురకి్తంగ్ప ఉందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి.

16 ఇంజిన్ ల�రటింగ్ ను తనిఖీ చేయండి

17 ఇంజిన్ ను ప్్ప్ర రంభించి , గ్పయాస్ కటెు్ల  మర్ియు వ�లిడ్ంగ్ మధయా 
లీకేజీని తనిఖీ చేయండి

హచెచిరిక్: ఫ్ాలీ ంజ్ ర్బ్బోర్ు పటీట్లను స్మలేఖనం 
చేస్ుతు ననుప్పపెడు, ఒక్ మేలట్ మాత్్రమే ఉపయోగ్ించండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.67
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్యావ్స్్థ

MPFI భాగ్ాలు మరియు దాని సై�నా్సర్లీను పరీకి్ంచండి (Test the MPFI components and its 
sensors)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• MPFI మరియు సై�నా్సర్లీ యొక్్క వివిధ భాగ్ాలను గురితుంచండి.
• MPFI భాగ్ాలను పరీక్ించండి (ఉష్ోణో గ్రత్ సై�నా్సర్, ఒతితుడి సై�నా్సర్, త్ర్ర టల్ ప్ొ జిష్న్ సై�నా్సర్, CKP సై�నా్సర్.

సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ లు             - 1 Set.
•  ఇంజిన్ స్్పక్న్ స్్పధనం              - 1 No.
పరిక్రాలు(Equipments)
• MPFI ఇంజిన్ / వ్పహనం           - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)
• టే్ర    - 1 No.
• బనియన్ క్ప్ల త్    - 1 No.

అవ్స్రాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: MPFI మరియు సై�నా్సర్లీ యొక్్క వివిధ భాగ్ాలను గురితుంచండి (Fig. 1)

1 ECM (1)ని గుర్ితించండి

2  ఫ్�ల్ల వీల్ మరి్యు క్పరా ంక్ ష్్పఫ్టి స్్ప్థ నం స్�నైాస్ర్ (2) ని గుర్ితించండి

3  ఆకిస్జన్ / స్�నైాస్ర్ (3)ను గుర్ితించండి 

4  జ్వలన క్పయిల్ (4)ను గుర్ితించండి 

5  ఇంధన ట్యయాంక్ (5)ను గుర్ితించండి 

6  విదుయాత్ ఇంధన పంపు(6)ను గుర్ితించండి 

7  ఇంధన ఫ్టలటిర్ (7)ను గురి్తించండి 

8  స్్పధారణ ర్ెబలు(8)ను గురి్తించండి 

9  ఒతితిడి నియంత్రక్పనిని(9)ని  గురి్తించండి 

10  ఇంధన డెలివర్ీ ల�రన్ (10)ను గురి్తించండి 

11  పై�ట్ర్ర ల్ ఇంజెకటిర్ (11)ను గురి్తించండి © N
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12 అకుయాముయాలేటర్ (12)ను గుర్ితించండి 

13 ఇన్ టేక్ ఎయిర్ పై�్రజర్ స్�నైాస్ర్ (13)ను గుర్ితించండి 

14 నిష్్ట్లరేయ స్్రపాడ్ యాకుయాయిేటర్ (14)ను గుర్ితించండి 

15 థ్ో్రటల్ స్్రపాడ్ స్్ట్వచ్ (15)ను గురి్తించండి 

16 ఇంజిన్ ఉష్ోణో గరాత స్�నైాస్ర్ (16)ను గుర్ితించండి 

17 స్్పపార్క్ ప్ల గ్  (17)ని  గురి్తించండి

ట్యస్క్ 2: E.C.U మరియు ఇంజిన్ సా్కనర్ ను గురితుంచండి మరియు ఎలకాట్రా నిక్ క్ంటో్ర ల్ యూనిట్ ని పరీక్ించండి

1 వ్పహనం యొకక్  స్్పక్న్ టూల్ సంబంధిత సర్ీ్వస్ మానుయావల్ ని 
ఎంచుకోండి.

2  స్్పక్న్ స్్పధనం కు సర్ెబన ట్స్టి కనై�కటిర్ కేబుల్ మర్ియు పవర్  లీడ్ 
ని అట్యచ్ చేయండి.

3  జ్వలన స్్ట్వచ్ ‘ఆఫ్’ స్్ప్థ నంలో ఉందని నిర్్పధా ర్ించుకోండి.

4  సర్ెబన డయాగనిస్్టటిక్ కనై�కటిర్ ను అట్యచ్ చేయండి. (చిత్రం 1)

5  స్్పక్న్ టూల్ ట్స్టి  కనై�కటిర్ కేబుల్ ని పనిచేయని వ్పటి నిర్్పధా రణ 
కనై�కటిర్ కి అట్యచ్ చేయండి. అవసరమ�ైతే, స్్పక్న్ స్్పధనైానిని కనై�క్టి 
చేయడానికి సర్ెబన అడాపటిర్ ను ఉపయోగించండి. (చిత్రం 2)

OBD II సా్కన్ సాధనాలు డయాగనుసైిట్క్ క్నెక్ట్ర్ యొక్్క 
టెరి్మనల్ 16 నుండి శకితుని ప్ొ ంద్ుతాయి మరియు ఇత్ర్ శకితు 
లేద్ుక్నెక్షనులీ  అవ్స్ర్మా.

6  స్్పక్నూటి ల్ సర్ిగ్పగా  పని చేసుతి ందో  లేదో  నిర్్పధా ర్ించుకోవడానికి స్్పక్న్ 
టూల్స్ స్్ర్లరేన్ ని గమనించండి.చాలా స్్పక్న్ స్్పధనైాలు అంతరగాత 
స్్ర్వయ తనిఖీని పూరి్తి చేస్్ట,స్్పఫ్టి  వేర్ (లేదా) కమ్యయానికేషన్ 
సమసయా ఉంటే దానిని   స్్పంకేతిక నిపుణుడికి తెలియజేస్్పతి యి.

7  స్్పక్న్ స్్పధనం కు పో్్ర గ్పరా మ్  చేయడానికి  అవసరమ�ైన విధంగ్ప 
వ్పహన సమాచార్్పనిని నమోదు చేయండి 

• చాలా OBD II స్్పక్న్ స్్పధనైాలు గురి్తింపు సంఖయా (VIN) 
వ్పహనైానిని స్వయంచాలకంగ్ప రీ్డ్ చేస్్పతి యి.ఇగినిషన్ స్్ట్వచ్ 
‘ఆన్’ స్్ప్థ నైానికి మారి్నపుపాడ్ల. కోడ్ లు తనిఖీ చేయండి  
మర్ియు ఇతర క్పరయాకలాప్్పలను నిర్వహించండి కోసం 
అవసరమ�ైన సమాచార్్పనిని ఇది స్్పక్న్ స్్పధనం కు ఇసుతి ంది.

•  సర్ెబన వ్పహనం సంవతస్రం ,ఇంజిన్ రకం మరి్యు ఇతర 
సమాచార్్పనిని నమోదు చేయడం దా్వర్్ప తో ప్్పత స్్పక్న్ 
స్్పధనైాలు పో్్ర గ్పరా మ్ చేయబడాడ్ యి సమాచారం. స్్పధారణంగ్ప 
నిరి్్దషటి  సంఖయాలో మర్ియు అక్షర్్పలు VIN ఈసమాచారం 
ఉంది.

8  ఇగినిషన్ క్లని ‘ఆన్’ స్్ప్థ నైానికి మార్చండి.

9  ఏవ�రనైా ట్రబుల్ కోడ్ లు ఉనైానియో లేదో  తెలుసుకోవడానికి 
స్్పక్న్ స్్పధనం ని గమనించండి.

10  అనిని ట్రబుల్ కోడ్ లను స్్పక్న్ స్్పధనం లో సూచించిన విదంగ్ప  
జాబితా చేయండి.

11  అనిని ట్రబుల్ కోడ్ లను స్్పక్న్  స్్పధనం లో  సూచించిన విధంగ్ప 
జాబితా చేయండి.

12  టూల్స్ యొకక్ అర్దం కోసం స్్పక్న్ టూల్ లిటరే్చర్ (లేదా) సర్ీ్వస్ 
మానుయావల్ ఉపయోగించండి 

13 స్్పక్న్ టూల్ లో చూపై్టన ట్రబుల్ కోడ్ లను తొలగించండి.

14 ‘ఇగినిషన్’ని ‘ఆఫ్’ చేస్్ట మళ్్ల స్్ట్వచ్ ఆన్ చేయండి.

15 స్్పక్న్ టూల్ లో చూపై్టన ట్రబుల్ కోడ్ లను తొలగించండి.

16 ఇగనిిషన్ ను ‘ఆఫ్’ చేస్్ట మళ్్ల ఆన్ చేయండి.

17 ఆఫ్ స్్ప్థ నంలో ఇంజిన్ సూచికను తనిఖీ చేయండి. క్పకప్ో తె, 
ఎలక్పటిరా నిక్ మేనైేజ్ మ�ంట్ స్్టసటిమ్ (EMS)తో కొనిని సమసయాలు 
ఉననిటుటి .

18 పర్ీక్ష పూరతియినపుపాడ్ల, జ్వలన స్్ట్వచినిని ‘ఆఫ్’ స్్ప్థ నం కు 
మార్చండి.

19 స్్పక్న్ టూల్ కనై�క్షన్ పరీ్క్ష కేబుల్ ని ర్ిపై్పర్ నిర్్ప్ద రణ కనై�కటిర్ 
నుండి తొలగించండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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ట్యస్క్ 3: ఉష్ోణో గ్రత్ సై�నా్సర్ (Fig 1)

1  ముందుగ్ప లాక్  తీస్్ట బ్యనై�ట్ ని తెరవండి

3020

FIUKE MODEL 80TK TEMPERATURE SENSOR WITH AN
80PK-6A PIERCING-TYPE PROBE

Fig 1

2  ఉష్ోణో గరాత స్�నైాస్ర్ ను గురి్తించండి, ఎకుక్వగ్ప ఇది థ్ర్్బమిస్్పటి ట్ వ్పల్్వ 
ప్్ప్ర ంతంలో ఉంటుంది.

3  మలీటిమీటర్ ను రె్స్్టస్�టిన్స్ కొలిచే మోడ్ లో స్�ట్ చేయండి

4 బ్య్ల క్ ట్ర్ిమినల్ ను గ్రరా ండ్ చేయండి, ఉష్ోణో గరాత స్�నైాస్ర్ కు రె్డ్ 
ట్ర్ిమినల్ ను కనై�క్టి చేయండి, ర్ెస్్టస్�టిన్స్ ను  కొలవండి.

5 ఇంజినుని ఆన్ చేస్్ట, ఇంజిన్ ని వేడిచేయడానికి రె్ండ్ల నుండి 
మ్యడ్ల నిమిష్్పలు  ఆన్ లో ఉంచండి.

6  ఇపుపాడ్ల అదే విధానంతో రె్స్్టస్�టిన్స్ ను  కొలవండి.

7  రె్స్్టస్�టిన్స్ లో వయాతాయాసం 200 ఓంల కంటే ఎకుక్వ ఉంటే స్�నైాస్ర్ 
మంచి స్్ట్థతిలో ఉంటుంది.

8  వయాతాయాసం 200 ఓంల కంటే ఎకుక్వ లేకప్ో తే  ఉషో్ణో గరాత స్�నైాస్ర్ 
ను మార్చండి.

ట్యస్క్ 4: పై�్రజర్ సై�నా్సర్ (Fig 2)

ఇంట్క్ ఒతితిడి, వ్పతావరణ పై్రడనం, ఇంధన ట్యయాంక్  లో ఆవిర్ిలో 
ఒతితిడి మరి్యు ఇంధన ఇంజెక్షన్ ఒతితిడి స్�నైాస్రు్ల  వంటివి వ్పహనంలో 
ఉపయోగించే స్�నైాస్ర్ల రక్పలు .  క్పనీ వ్పహనంలో ఉపయోగించే 
స్�నైాస్ర్ల పర్ీక్ష విధానం ఒకేలా ఉంటుంది.

1  స్�నైాస్ర్ స్్ప్థ నైానిని గురి్తించండి.

2  AC mV పర్ిధిలో స్�ట్ చేయబడిన మలీటిమీటర్ ని ఉపయోగించండి.

3  ఇంజిన్ ను ప్్ప్ర రంభించి  దానిని రన్ లో ఉంచండి.

4  బ్య్ల క్ ట్ర్ిమినల్ ను గ్రరా ండ్ చేయండి

5  ఎరుపు ట్ర్ిమినల్ ను తాకండి

6  ఏదెరనైా వోలేటి జ్ 200 నుండి 400mV వద్ద  ఉంటే  స్�నైాస్ర్ సర్ిగ్పగా  
పని చసేుతి ంది.

7  ఏ వోలేటి జీని అభివృదిధా  చేయకప్ో తే, స్�నైాస్ర్ ను మారుపా చేయండి.

Chassis
Ground

Signal
wire

Heater
wires

0.450-
-

Fig 2

ట్యస్క్ 5: త్ర్ర టల్ పొ్ జిష్న్ సై�నా్సర్ (ప్ొ టెనిషియోమీటర్) పరీక్ష (Fig 3)

1  ఎయిర్ క్ల్లనర్ అస్�ంబ్్ల ని తొలగించండి

2  జ్వలన స్్ట్వచ్ ఆఫ్ చేయండి

3  విదుయాత్ త్ోర టల్ బ్యడీ నుండి కనై�కటిర్ ను డిస్ కనై�క్టి చేయండి.

4  కిరాంది విధంగ్ప TP స్�నైాస్ర్ మ�యిన్ మరి్యు సబ్ అవుట్ పుట్ 

వోలేటి జ్ ని తనిఖీ చేయండి.

5  స్్టరీ్స్ లో 3 కొతతి  1.5 వోలేటి జ్ బ్యయాటర్ీలను అమరి్్చ  వోలేటి జ్ 4.5 
నుండి 5.0 వోలేటి జ్ ఉననిదేమో  సర్ిచూడ్ల.

6  చిత్రంలో చూపై్టంచిన విధంగ్ప వోలటిమీటర్ మర్ియు బ్యయాటర్ీలను 
TP స్�నైాస్ర్ కి కనై�క్టి చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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7  త్ోర టల్ వ్పల్్వ ని  వేలితో తరిె్చి మ్యస్్ట వేయుటపుపాడ్ల త్ోర టల్ 
ఓపై�నింగ్ కోణం ని  బటిటి  వోలేటి జీ చిత్రంలో చూపై్టన విధంగ్ప 
ర్ేఖీయంగ్ప మారుతుందని తనిఖీ చేయండి 

కింది పరిసైి్థతిని పరీక్ిస్ుతు ననుప్పపెడు స్ంత్ృపైితు  చెంద్ుతార్ు.

8  పరి్సర ఉష్ోణో గరాత 5 0 C. మించకూడదు.

9  యాకిస్లర్ేటర్ పై�డల్ నిష్్ట్లరేయ స్్ట్థతిలో ఉండాలి. అంటే పూరి్తిగ్ప 
మ్యస్్టవేయబడిన పర్ిస్్ట్థతి.

FLUKE 88 Automotive Meter
Range

10A Max
Fused

400mA Max
Fused 1000V Max

CommAA
V
RPM

Off

Smooth Hz ms Pulse ± Trigger
rpm

zero min max range hold

duty Alert

mv

v
RPM

v

mA
A

mA
A ~~

20 2 4
4

6 8 30 2 4 6 8 40

k Ω

Black

Red

TPS Connector

5

4

6

3

2

1

Using the analog pointer to monitor the sweep of the throttle
position sensor (TPS)

Ω

Ω

Fig 3

ట్యస్క్ 6: క్ార ంక్ ష్ాఫ్ట్  సా్థ నం సై�నా్సర్ (CKP) (Fig 4)

ఈ స్�నైాస్ర్ లను చాలా విభినని పై్పర్లతో పై్టలుస్్పతి రు: హాల్ ఎఫ�క్టి 
స్�నైాస్ర్, CKP స్�నైాస్ర్, CMP స్�నైాస్ర్,పై్టకప్ క్పయిల్, మాగెనిటిక్ 
పల్స్ జనర్ేటర్, వరే్ియబుల్ ర్ిలకటిర్ మర్ియు  మరి్కొనిని పై్పర్లతో 
పై్టలుస్్పతి రు.

అవి ర్ెండ్ల రక్పలు 

మ్యడ్ల పై్టన్ ల  రకం మర్ియు ర్ెండ్ల పై్టన్ ల  రకం.

క్పరు ఇంజిన్ సరి్గ్పగా  స్్పటి ర్టి చేయడంలో విఫలమ�ైతే, క్పరా ంక్ ష్్పఫ్టి స్్ప్థ నం 
స్�నైాస్ర్ మరి్యు  క్పమ్ ష్్పఫ్టి స్్ప్థ నం స్�నైాస్ర్ లోప భ్్యయిషటింగ్ప 
ఉండవచు్చ. ఈ స్�నైాస్ర్ క్పరా ంక్ ష్్పఫ్టి స్్ప్థ నం మర్ియు వేగం ను 
కొలుసుతి ంది. ర్ెండూ స్�నైాస్రు్ల  ఇంజెక్షన్ మర్ియు జ్వలన సమయం  
పై�ర నియంత్రణ కలిగి ఉంట్యయి.

1  ఇది చాలా స్్పధారణ విధానం కలిగి ఉంటుంది.

2  స్�నైాస్ర్ ను గురి్తించండి. ఇది స్్పధారణంగ్ప క్పరా ంక్ ష్్పఫ్టి యొకక్ 
ఏదో  ఒక వ�రపు  ఉంటుంది.

3  ఇంజిన్ ను క్పస్్పపు నడపండి.

4  మలీటిమీటర్ ను  AC మిలీ్లవోల్టి  పర్ిధిలో స్�ట్ చేయండి.

Ground
Signal

Jumper wires

3020

Fig 4

5  పో్్ర బ్స్ ఉపయోగించి వోలేటి జ్ ని కొలవండి

6  స్్పధారణ పరి్ధి 200mV ఉంటుంది. ఖచి్చతమ�ైన రీ్డింగుల కోసం 
తయార్ీదారుల మానుయావల్ ను చూడండి . ఇది తయార్ీదారుని 
బటిటి  మారవచు్చ.

7  స్�నైాస్ర్ తెరవదానికి ఏదెరనైా వోలేటి జ్ అభివృదిధా   చేయ లేకప్ో తే, 
దానిని మారుపా  చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.68
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్యావ్స్్థ

ఫీడ్ పంప్పను స్రిదిద్్దడం  (Overhaul the feed pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• మెకానిక్ల్ ఫ్్యయాయల్ ఫీడ్ పంప్ ను స్రిదిద్్దడం 
• ఎలకిట్రాక్ల్ ఫ్్యయాయల్ ఫీడ్ పంప్ ను స్రిదిద్్దడం 
• ఇంధన పంప్ప ఫిలట్ర్ ను మార్ుచిట.

అవ్స్రాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్ - 1 No.
• సర్ి్లలిప్ ప్లయర్ - 1 No.
పరకి్రాలు(Equipments)
• మలీటిస్్టలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ - 1 No.
• ఎయిర్ కంపై�్రసర్ - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)
• కిర్్బస్్టన్ - as reqd. 
• డీజిల్ - as reqd.
• సబుబో నూనై� - as reqd.
• క్పటన్ క్ప్ల త్ - as reqd.
• కొతతి  గ్పస్�క్ట్ - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఫీడ్ పంప్ ను విడదీయడం (Fig 1)

1 ఇంధన పంపుతో ఇంధన ల�రన్ కనై�క్షన్ ను తనిఖీ చేయండి

2 ఇంధన పంపును ఆపరే్ట్ చేయండి మర్ియు ఇంధన ఫ్రడ్  పంపు 
డెలివర్ీ ఒతితిడి ని తనిఖీ చేయండి 

3 ఇంధన పై్రడనం తకుక్వగ్ప ఉంటే, ఇంధన ఫ్టలటిర్  ని  తనిఖీ చసే్్ట  
ఇంధనం పంపు ని సరి్దిద్దండి 

4 ఫ్రడ్ పంప్ యొకక్ ఇంధన మార్్పగా లను డిస్ కనై�క్టి చేయండి.

5 మౌంటు నట్ లను ఏకర్ీతిలో వదులు చసే్్ట ఇంధనం ఇంజెక్షన్ 
పంపు నుండి ఫ్రడ్ పంపు అస్�ంబ్్ల  ను తీస్్పయండి

6 బిగింపు నట్ (14), సూ్లరా (13) మర్ియు కి్లప్ (15) స్్ట్రరేంగ్  (16), 
ఫ్టలటిర్  (18) మర్ియు గ్పస్�క్ట్(20) దా్వర్్ప ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ (17)
ను  తీస్్పయండి.

7 స్్పనిప్ రి్ంగ్ (7)ని తీస్్టవేస్్ట, ఫ్రడ్ పంపు యొకక్ ర్్బలర్ ను తపై�పాట్ 
అస్�ంబ్్ల  ని తీయండి.

8 సూ్లరా ప్ల గ్ (2) మర్ియు గ్పస్�క్ట్(3) తీస్్టవసే్్ట, ప్ల ంగర్ మర్ియు 
స్్టపాండిల్ (5 & 6) రి్టర్ని స్్ట్రరేంగ్ (4)తో బయటకు తీసుకోండి

9 హాయాండ్ పై�రమైింగ్ పంప్ (12) మర్ియు గ్పస్�క్ట్(21) తొలగించండి.

10 సూ్లరా ప్ల గ్ (22), గ్పస్�క్ట్(21) లను తొలగించి కవ్పట్యలు (24), 
స్్ట్రరేంగ్ లతో ప్్పటు (23) తొలగించండి.

11 ర్్బలర్ పై్టన్ (9) మరి్యు ర్్బలర్ (8)ని తీస్్టవేయండి.

12 స్లయిడర్ (10), ట్యయాప్ పై�ట్ (11) మర్ియు స్్ట్రరేంగ్ (19)ని 
తీస్్టవేయండి.

13 శుభ్్రపరచడం మరి్యు తనిఖీ చేయడం 

14 ఇంధన ఫ్రడ్ పంపు యొకక్ అనిని భ్్యగ్పలను కరి్్బస్్టన్  లేదా 
డీజిల్ తో శుభ్్రపరచడం.

15 అరుగుదల  కోసం   అనిని భ్్యగ్పలను అవసరమ�ైతే మర్ియు 
మారుపా చేయడం కోసం  దృశ్యామానంగ్ప తనిఖీ చేయండి 

16 అనిని స్్ట్రరేంగ్ ల ఉది్రకతితను తనిఖీ చసే్్ట అవసరమ�ైతే వ్పటిని 
మారుపా  చేయండి.

17 వ్పల్్వ స్్రట్లను తనిఖీ చేయండి.

18 గ్పస్�క్ట్లను తనిఖీ చసే్్ట అవసరమ�ైతే వ్పటిని మారుపా చేయండి.

19 ఫ్టలటిర్ బిగింపు నట్ల  థె్్రడ్ లను తనిఖీ చేయండి.
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ట్యస్క్ 2: ఫీడ్ పంప్ ను అసై�ంబ్లీ ంగ్ చేయడం

1 హౌస్్టంగ్ లో ర్్బలర్ ట్యయాపై�ట్ అస్�ంబ్్ల ని సమీకరి్ంచండి మరి్యు 
స్్పనిప్ రి్ంగ్ తో దానిని భ్ద్రపరచండి.

2 స్్టపాండిల్  మర్ియు ప్ల ంగర్ అస్�ంబ్్ల ని సమీకర్ించి సూ్లరా ప్ల గ్ 
బిగించండి.

3 కవ్పట్యలను వ్పర్ి స్్రట్ల పై�ర స్్ట్రరేంగ్ లతో ప్్పటు ఇంక్ప గ్పస్�క్ట్ నిదాని  
స్్ప్థ నంలో మరి్యు ప్ల గ్ లో సూ్లరా ఉంచండి.

4 హాయాండ్ పై�రమైింగ్ పంపును అమర్చండి.

5 ఫ్టలటిర్ అస్�ంబ్్ల ని అమర్చండి.

6 క్పయామ్ డెరవైింగ్ యొకక్ మడమ మర్ియు ఫ్రడ్ పంప్ ముందు 
భ్్యగంలో ఉండేలా F.I.Ps క్పయామ్ ష్్పఫ్టి ను తిపపాండి.

7 F.I.Pలో ఫ్రడ్ పంపును అమర్చండి.

8 ఫ్రడ్ పంప్ మౌంటు సూ్లరాలను ఏకరీ్తిలో బిగించండి.

9 ఇనై�్ల ట్ ఇంధన ల�రనుని కనై�క్టి చేయండి.

10 చేతితో పంపు యొకక్ ఆపర్ేషనై�ర్రరేమింగ్ పంప్ మర్ియు ఇంజిన్ ను 
తిపపాడం దా్వర్్ప కూడా తనిఖీ చేయండి. గ్పలి బుడగలు లేకుండా 
స్్ప్వచ్ఛగ్ప ఇంధనం ఉంటేబయటకు వస్్పతి  , అవుట్ ల�ట్ ల�రన్ ను 
కనై�క్టి చేయండి.

ట్యస్క్ 3: ఓవ్ర్ హాలింగ్ ఎలకిట్రాక్ల్ ఫీడ్ పంప్ (Figure 1)

1 +Ve మరి్యు -Ve బ్యయాటర్ీ ట్ర్ిమినల్ ను డిస్ కనై�క్టి చేయండి.

2 ఎలకిటిరాకల్ ఫ్రడ్ పంపు యొకక్ వ�రర్ల కనై�క్షన్ లను డిస్ కనై�క్టి చేయండి

3 మౌంటు బో ల్టి  లు & నట్ లను విపుపా

4 ఎలకిటిరాకల్ ఫ్రడ్ పంపును తొలగించండి

5 వర్క్  బెంచ్ పై�ర ఉంచండి  

6 పంపుపై�ర దుముమిను శుభ్్రపరచి  దానిని విపపాండి 

7 స్్ట్థర క్పంట్యక్టి ప్్పయింట్ మర్ియు మ్యవబుల్ ప్్పయింట్ ను 
తనిఖీ చేయండి

8 చకక్టి ఎమ�ర్ీ పై్పపర్ తో పై్టటిటింగ్ ను తొలగించండి

9 స్్ట్థర బిందువు బ్యడీ ఎర్తి ని తనిఖీ చేయండి

10 ఆర్ేమిచర్ క్పయిల్ యొకక్ ఇనుస్లేషన్ మర్ియు  విదుయాత్ 
ప్రవ్పహానిని ను తనిఖీ చేయండి

11 ప్ల ంగర్ కదలికను తనిఖీ చేయండి

12 డయాఫ్ప్ర గమ్ కిరాంద అమరి్్చన ఇనై�్ల ట్ మర్ియు అవుట్ ల�ట్ వ్పల్్వ  
ను తనిఖీ చేయండి 

13 డయాఫ్ప్ర గమ్ ను తనిఖీ చేయండి, దబెబోతిననిట్లయితే దానిని 
మార్ి్చ వేయండి 

14 ఇంధన పంపు యొకక్ మొతతిం భ్్యగ్పనిని సమీకర్ించండి మర్ియు 
ఇంధన పంపును ఇంజిన్ లో అమర్చండి

15 ఇనుస్లేషన్ స్్ట్వచ్బతి   వ�రరి్ంగుని కనై�క్టి చేయండి

16 బ్యయాటర్ీ ట్రి్మినల్ ను కనై�క్టి చేయండి

17 అధిక వేగం మర్ియు నిష్్ట్లరేయ వేగంతో దాని ఆపర్ేషన్ ను తనిఖీ 
చేయండి.

18 లూజ్ కనై�క్షన్ లేకుండా మర్ియు ఇంధనం పంపు నుండి  లీక్ 
లేకుండా  చూసుకోండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.68
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.69
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్యావ్స్్థ

ఇంధన ఫలిట్ర్ ని తీసైి మార్ుచిచేయుట   మరియు సైిస్ట్మ్ ను బ్లీ డ్ చేయుట (Remove and replace the 
fuel filter and bleed the system)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఫలిట్ర్ ను ఎలిమెంట్ ని తీయుట మరియు మార్ుచిట 
• ఇంధన వ్యావ్స్్థ  ను బ్లీ డ్ చేయుట. 

అవ్స్రాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్ - 1 No.
పరిక్రాలు(Equipments)
• మలీటిస్్టలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ - 1 No.
• ఎయిర్ కంపై�్రసర్ - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)
• కరి్్బస్్టన్ - as reqd. 
• డీజిల్ - as reqd.
• సబుబో నూనై� - as reqd.
• క్పటన్ క్ప్ల త్ - as reqd.
• గ్పస్�క్ట్ - as reqd.
• ఫ్టలటిర్ ఎలిమ�ంట్ - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఫలిట్ర్ ను విడదీయుట మరియు మార్ుపె  చేయుట 

1 ఫ్టలటిర్ నుండి ఇంధన ల�రన్ల ను డిస్ కనై�క్టి చేయండి

2 డె్రయిన్ ప్ల గ్ (1) తెరవడం దా్వర్్ప ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ నుండి ఇంధనం, 
ధూళి మర్ియు నీటిని తీస్్టవేయండి (Figure 1)

3 కేంద్రం అస్�ంబ్్ల  పై�రభ్్యగంలో ఉననిస్�ంటర్  సటిడ్ బో ల్టి  (2) ను 
వదులు చేయండి.

4 పై�ర కవర్ ని (7) తీస్్టవేయండి

5 ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ (6) నుండి ఉపయోగించిన ఎలిమ�ంట్ (5)లను  
తొలగించండి. ఎలిమ�ంట్ ని  ప్్పడేయండి.

6 ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ లోపలి భ్్యగ్పనిని తుడవండి.

7 ఇంధన అవశేష్్పలు మరి్యు ఇతర డిప్్పజిట్లను శుభ్్రపరచండి. 
హౌస్్టంగ్ ని శుభ్్రం చేయడానికి కరి్్బస్్టన్/డీజిల్ ఉపయోగించండి.

8 కేంద్రం సటిడ్  బో ల్టి  పై�ర  కొతతి  రబబోరు పట్లటిని (4) ఉంచండి.

9 ఫ్టలటిర్ కవర్ అస్�ంబ్్ల లో కొతతి  గ్పస్�క్ట్(3) ఉంచండి.

10 ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ లో కొతతి  ఇంధన వడప్ో త ఎలిమ�ంట్ ని  ఉంచండి.

11 ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ లో డె్రయిన్ ప్ల గ్ ని అమర్చండి

12 ఫ్టలటిర్ హౌస్్టంగ్ (6)లో డీజిల్ ఇంధనైానిని నింపండి 

13 హౌస్్టంగ్ ను కవర్ తో సమీకర్ించండి మర్ియు స్�ంటర్ బో ల్టి  
బిగించండి.

14 ఇంధన గొట్యటి లను ఇంధన ఫ్టలటిర్ తో కనై�క్టి చేయండి
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ట్యస్క్ 2: ఇంధన వ్యావ్స్్థ  ను  బ్లీ డింగ్ చేయుట  

1 బ్్ల డింగ్  ప్్ప్ర రంభించడానికి ముందు ఇంధన ల�రన్ కనై�క్షన్ 
జాయింటు్ల   మర్ియు లీకేజీలను తనిఖీ చేయండి 

2 హాయాండ్ పై�రమైింగ్ పంపును ఇంధనం/పై్రడనం పై�ర్ిగే  వరకు ఆపర్ేట్ 
చేయండి.

3 ఫూయాయల్ ఫ్టలటిర్ బ్్ల డింగ్ సూ్లరాను  ఒకటి లేదా ర్ెండ్ల టర్ని 
లు తి్రపై్టపాతే  బ్్ల డింగ్ సూ్లరా లోని  గ్పలి రంధ్రం దా్వర్్ప బయటకు 
వ�ళ్్లగలదు (చిత్రం 1).

4 బ్్ల డింగ్ సూ్లరా (1)ని మళ్్ల బిగించండి.

5 స్్టసటిమ్ లోని ర్ెండ్ల ఫ్టలటిర్లలో లోని గ్పలి పూర్ితిగ్ప బయటకు 
తీయబడే వరకు ఆపర్ేషన్ ను పునర్్పవృతం చేయండి 

7 F.I.P (5)వద్ద  బ్్ల డింగ్ సూ్లరా (1)ని ఒకటి  లేదా ర్ెండ్ల టర్ని 
లు విపై్టపాతే  గ్పలి రంధ్రం దా్వర్్ప  బయటకు తపై్టపాంచుకునైేలా 
మారుతుంది.  

8 బ్్ల డింగ్ సూ్లరా (1)ని మళ్్ల బిగించండి.

9  స్్టసటిమ్ లోని గ్పలిని  పూర్ితిగ్ప  బయటకు లాగే వరకు ఆపరే్షన్ ను 
పునర్్పవృతం చేయండి.

10 అనిని ఇంధన కనై�క్షను్ల  మర్ియు బ్్ల డింగ్ సూ్లరాలను బిగించి  
సురకి్తంగ్ప ఉనైానియి అని నిర్్పధా రి్ంచుకోండి 

11 ఇంజిన్ ను ప్్ప్ర రంభించి, పనితీరును తనిఖీ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.69
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.70
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్యావ్స్్థ

F.I.P (ఫ్్యయాయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్)ని తీసైివసేైి, మళ్లీ అమర్చిండి (Remove and refit the F.I.P (Fuel 
Injection Pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ నుండి F.I.Pని తీసైివేయుట 
• సైిపెల్ క్ట్ ఆఫ్ పద్ధాతి దా్వరా ఇంజెక్షన్ స్మయానిను త్నిఖీ చేయుట 
• ఫ్్యయాయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ టెైమింగ్ సై�ట్ చేయుట.

అవ్స్రాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిదాయాలు (Tool/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్ - 1 No.
పరిక్రాలు(Equipments)
• మలీటిస్్టలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ - 1 No.
• ఎయిర్ కంపై�్రసర్ - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)
• కిర్్బస్్టన్ - as reqd.
• డీజిల్ - as reqd.
• సబుబో నూనై� - as reqd.
• క్ల్లనింగ్ క్ప్ల త్ - as reqd.
• కొతతి  గ్పస్�క్ట్ - as reqd.
• స్్ప్వన్ నై�క్ పై�రప్ - 1 No. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఇంజిన్ నుండి F.I.Pని తీసైివేయడం

1 F.I.P యొకక్ యాకిస్లర్ేటర్ల లింకేజ్ కనై�క్షన్ ని డిస్ కనై�క్టి చేయండి

2 F.I.P డెలివర్ీ వ్పల్వహో లడ్ర్  నుండి ఇంజకెటిర్ యొకక్ అధిక పై్రడన 
ల�రన్ పై�రప్ ను  డిస్ కనై�క్టి చేయండి

3 F.I.P ప్రధాన గ్పయాలర్ీ ఇంధన కనై�క్షన్ ని డిస్ కనై�క్టి చేయండి

4 ఇంధన ఫ్రడ్ పంప్ ఇంధన ల�రన్ కనై�క్షన్ లను డిస్ కనై�క్టి చేయండి

5 ఇంజిన్ నుండి F.I.P మౌంటు బో ల్టి  లను డిస్ మౌంట్ చేయండి

6   ఇంజిన్  నుండి F.I.P ని  తొలగించండి

7 F.I.P ని వర్క్ బెంచ్ మీద టే్రలో ఉంచండి

8 F.I.Pని శుభ్్రపరి్చే ద్ార వకం & స్్పధనైాలతో  శుభ్్రం చేయండి

ట్యస్క్ 2: ఇంజిన్ క్ు స్ంబ్ంధించి ఫ్్యయాయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ యొక్్క స్మయానిను సై�ట్ చేయడం

1 F.I.P కి ఇంజిన్ ని కలిపై్ప ముందు, ఇంజన్ పై్టసటిన్ No.1 స్్టలిండర్ 
T.D.C ముందు ఇంజెక్షన్ ప్్పయింట్ వద్ద  ఉండాలి  

2 ఇంజిన్ ట్రమింగ్ మారుక్లను సమలేఖనం చేయండి  
(Fig 1 & 2)

3 TDC/BTDC (ఇంజెక్షన్ మారుక్లు) మర్ియు  ఫ్�ల్ల వీల్   
ప్్పయింటర్ పై�ర తయారు చేయబడిన  , ‘V’ బెల్టి  కపై్టపా లేదా 
కంపనం అవర్్బధకం(వ�రబ్ల్రషన్ డేంపర్) పై�ర  గమనించండి. (Fig3)

4 ఫ్�ల్ల వీల్/వ�రబ్ల్రషన్ డంపర్ లోని ఇంజెక్షన్ మార్క్ (3) ఫ్�ల్ల వీల్  హౌస్్టంగ్ 
లేదా ట్రమింగ్ గేర్ హౌస్్టంగ్ లోని ప్్పయింటర్ (1)తో కలిస్్ప వరకు 
ఇంజిన్ ను సవయా దిశ్లో క్పరా ంక్ చేయండి.

గుర్ుతు లు స్మలేఖనం చేయబ్డినప్పపెడు, పైిస్ట్న్ 23° BTDC 
వ్ద్్ద  ఉంటుంది. (ఉదా: టాటా వాహనం) (ఇత్ర్ వాహనాల 
కోస్ం స్రీ్వస్ మానుయావ్ల్ చూడండి)
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5 ఇపుపాడ్ల ఇంజిన్ FIPతో కలపడానికి స్్టదధాంగ్ప ఉంది.

6 ఇంజిన్ కు కలపడం కోసం F.I.P పంప్ ను స్్టదధాం చేయండి.

7 డెలివరీ్ స్్ప్థ నం ప్్ప్ర రంభ్ంసంబంధిత భ్్రమణం దశి్ యొకక్ 
డెరవై్ ముగింపు పకక్న ఉనని పంప్ ప్ల ంగర్ తపపానిసర్ిగ్ప స్�ట్ 
చేయబడాలి 

8 FI పంపుపై�ర ష్్పఫ్టి మర్ియు హౌస్్టంగ్ పై�ర  ట్రమింగ్ మారుక్లను 
గమనించండి.

9 పంప్ క్పయామ్ ష్్పఫ్టి  ను తిపపాండి మర్ియు ష్్పఫ్టి టేపర్ పై�ర గురుతి లు   
R లేదా L గ్ప గుర్ితించబడిన పంకుతి లతో  పంప్ ష్్పఫ్టి యొకక్ 
భ్్రమణం ఆదారంగ్ప సమలేఖనం చేయండి.(Figure 3)

10 పంప్ యొకక్ టేపర్ ఎండ్ లో వుడ్ రఫ్ క్లని బిగించి  ష్్పఫ్టి పై�ర 
ఉనని  సరు్ద బ్యటు చేయలేని పంప్ ప్రకక్  సగం  కపై్ట్ల ంగ్ ని నై�టటిండి 
మర్ియు  దానిని మేలట్ తో నైొకక్ండి.

11 కపై్ట్ల ంగ్ బ్యస్ పై�ర ల�రన్ గురుతి ను పంప్ హౌస్్టంగ్  పై�ర ఉనని  R  లేదా L 
గురుతి  తో  సమలేఖనం అయిేయాటటుటి  గమనించండి.

12 నట్ లోని ష్్పఫ్టి-సూ్లరా యొకక్ టేపర్ ఎండ్ లో స్్ట్రరేంగ్ వ్పషర్ ను 
అమర్ి్చ  దానిని పై్పర్ొక్నని విధంగ్ప ట్యర్క్ విలువ తో  బిగించండి.. 
(మ�ైకో కరపత్ార నిని చూడండి) -సర్ెబనది పర్ిమాణం స్్పపాననిర్  
మరి్యు ఒక చినని(ట్యమీ) బ్యర్ ఉపయోగించండి.

ట్యస్క్ 3: పంప్పను ఇంజిన్ త్ర క్లపడం (Fig 1)

1 వ్పర్ితో కపై్ట్ల ంగ్  య్యనిటుని పంపుపై�ర సర్ిగ్పగా  సర్ిప్ో లే సునైాని 
మారుక్లు కలిస్్పలా అస్�స్ంబుల్ చేయండి. (మొతతిం 3 య్యనిటు్ల  
ఉనైానియి)

2 కపై్ట్ల ంగ్ ఫ్్ప్ల ంజ్  మర్ియు కపై్ట్ల ంగ్ డిస్క్ డెరవై్ మదయా ఎండ్  కి్లయర్ెన్స్  
ను కొలవండి . (ఫ్రలర్ గేజ్ ఉపయోగించండి)(కనీస కి్లయరె్న్స్ 
0.02” లేదా 0.5 మిమీ)

3 దాని ఇంజిన్ బ్య్ర కెట్ లో FI పంపును అమర్చండి - దానిని 
తరలించండియంత్రము వ�రపు - ఎయిర్ కంపై�్రసర్ లేదా ఎగ్ప్జ సటిర్ 
యొకక్ డెరవై్ ష్్పఫ్టి పై�ర డెరవై్ ప్రకక్  సగం కపై్ట్ల ంగ్ ను   ఇన్ సర్టి 
చేయండి (ఇంజిన్ తయారీ్ని బటిటి ).

4 పంప్ మౌంటు రంధ్ార లు పై�ర బందు బో ల్టి  లను చొపై్టపాంచండి 
మరి్యు పై్పర్ొక్నని ట్యర్క్ కు నట్ లతో వ్పటిని బిగించండి.

5 ఇంజిన్ ను క్పరా ంక్ చేస్్ట  ఎగ్ప్జ స్టి రా / ఎయిర్ కంపై�్రసర్ ష్్పఫ్టి తో ప్్పటు 
పంపు ష్్పఫ్టి యొకక్ ఫ్ర్రర్ొటేషన్ కోసం తనిఖీ చేయండి .

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.70
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8 స్వన్ నై�క్ పై�రప్(1) మర్ియు డెలివర్ీ వ్పల్్వ హో లడ్ర్ ని తీస్్టవేస్్ట, పై్టన్ 
మర్ియు స్్ట్రరేంగ్ ని మారి్్చ  డెలివర్ీకి వ్పల్్వ హో లడ్ర్  ని బిగించండి 

9 స్్ప్వన్ నై�క్ పై�రప్(1)మర్ియు డెలివర్ీవ్పల్్వ హో లడ్ర్ ను 
తీస్్పయండిమరి్యు పై్టన్ మరి్యు స్్ట్రరేంగ్ లను మార్చండి   
మర్ియు డెలివరీ్  వ్పల్్వ హో లడ్ర్ ని బిగించండి. 

10 ఇంజెకటిర్ల మర్ియు ఇంధనం ఇంజెక్షన్ పంపు మధయా ఒతితిడి 
పై�రపులను కనై�క్టి చేయండి. గవరనిర్  లూబి్రకేషన్ ఆయిల్ ని 
నింపండి. ఇంజిన్ ను ప్్ప్ర రంభించి, నిష్్ట్లరేయ వేగ్పనిని సరు్ద బ్యటు 
చేయండి.

ట్యస్క్ 4: సైిపెల్ క్ట్ పద్ధాతి (Fig 1)

1 FIP చివర్ిలో మొదటి ఇంజెకటిర్ పై�రపును డిస్ కనై�క్టి చేయండి.

2 1వ డెలివరీ్ వ్పల్్వ హో లడ్ర్ ను తీస్్టవేస్్ట, వ్పల్్వ పై్టన్ మర్ియు 
స్్ట్రరేంగ్ లను  తీస్్టవేయండి మర్ియు డెలివర్ీ వ్పల్్వ హో లడ్ర్  ను 
బిగించండి 

3 స్్ప్వన్ నై�క్ పై�రప్ (1)ని 1వ డెలివర్ీ వ్పల్్వ హో లడ్ర్ పై�ర అమర్చండి. 
(చిత్రం 1)

4 ఎతుతి  లో ఉంచబడిన ఇంధన కంట్రనర్ కి FIP యొకక్ ఇంధన 
గ్పయాలర్ీని కనై�క్టి చేయండి .

5 స్్ప్వన్ మ�డ పై�రపు దా్వర్్ప స్్ప్వచ్ఛగ్ప ఇంధనం(2)ప్రవ్పహం 
మొదలయిేయా వరకు FIP ని ఇంజిన్ వ�రపుకు తరలించండి.

6 ఇంధన ప్రవ్పహం పూర్ితిగ్ప అపబడే వరకు ఇంజిన్ నుండి FIPని 
ఇపుపాడ్ల దూరం గ్ప తరలించండి .

7 మళ్్ల FIPని ఇంజిన్ వ�రపుకు తరలించి ఆపై్టవేయండిఎపుపాడ్ల 
అయితే ఇంధన ప్రవ్పహానిని నియంతి్రసుతి ందిదూరంగ్ప ఒక ఉంది 
అనియొకక్ ప్రవ్పహం 15 మర్ియు 20 స్�కన్ల  మధయా ఒక డ్ార ప్ 
(3); ఆ వద్దసమయం బిగించి FIP అంచు యొకక్ బో లు్ట్లి 
మారకుండా ఉంట్యయిప్రవ్పహం డ్ార ప్ యొకక్.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.70
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.71
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను మళ్లీ క్లపండి (Reassemble the diesel engine parts)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  సిైలిండర్ బో ర్ లో పిస్్టన్ ను స్మీక్రించుట 
• సిైలిండర్ హెడ్ ను స్మీక్రించుట 
• సిైలిండర్ మీద అసై�ంబ్లీ నిరోధించు
•  ఇంధనం, నీరు మరియు విదుయాత్ భాగాలు అసై�ంబ్లీ  చేయుట 
•  టాయాప�పెట్ కిలీయరెన్్స  ని స్రుదు బాటు చేయుట.

అవస్రాలు (Requirements)
 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్         - 1No.
•  ట్యర్క్ రెంచ్, రింగ్ ఎక్స్  పాండర్         - 1No.
•  బ్యక్స్ స్ాపానర్ సెట్         - 1No.
•  ఫీలర్ గేజ్        - 1No.

పరకి్రాలు(Equipments)

•  మల్టీ సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్        - 1No.

•  జిబ్ కేరేన్/ఇంజిన్ హాయిస్టీ        - 1 No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  ట్రరే    - as reqd.
•  కాటన్ కాలా త్          - as reqd.
•  కిరోసిన్        - as reqd.
•  సబుబు నూనె         - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్         - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: కరాా ంక్ షాఫ్్ట  మరియు కాయామ్ షాఫ్్ట  అసై�ంబ్లీ ంగ్

1  సిలిండర్ బ్యలా క్ లోని పరేధాన ఆయిల్ గాయాలరీని శుభ్రేం చేయండి

2   స్ాటీ ండ్ మీద  తలకిరేందుగా (విలోమం) లో సిలిండర్ బ్యలా క్   
ఉంచండి.

3  అవసరమై�ైతే నీటి జాకెటలా ను శుభ్రేం చేయండి.

4  మై�యిన్ బేరింగ్ షెల్ష్  ని సిలిండర్ బ్యలా క్ యొక్క్ పేరెంట్ బో ర్ లో 
మరియు బేరింగ్ కాయాప్స్  లో అమర్చండి. అని నిరాధా రించుకోండి 
బేరింగ్ నాచెస్ (3 & 4) స్ాథా నంలో క్్యరు్చంట్యయి మరియు 
బేరింగ్ షెల్స్ మరియు సిలిండర్ బ్యలా క్ యొక్క్ ఆయిల్  
రంధరాే లు (2) సమలేఖనం  అయి్యయాటట్టటీ  చేయబడాలి.  
(Figure 1 & Figure 2)

5   బేరింగ్ షెల్స్  పెర ల్యబ్ ఆయిల్ రాయండి.

6   కారే ంక్ షాఫ్టీ ఉంచండి.

7  థ్రేస్టీ  వాషర్ ను దాని స్ాథా నంలో ఉంచండి.

8  గురుతు లు సరిపో లినట్టలా  నిరాధా రించుకోని బేరింగ్ కాయాప్ లను 
అమర్చండి  మరియు కేప్ లను సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో 
బిగించండి

9  పరేతి కేప్ బిగించిన తరావాత కారే ంక్ షాఫ్టీ యొక్క్ ఫీరే  భ్రేమణానిని 
తనిఖీ చేయండి.

10  కారే ంక్ షాఫ్టీ యొక్క్ ఎండ్  పేలా ని తనిఖీ చేయండి, అది పరిమితులోలా  
లేక్ుంట్ర  కాయాప్ బో ల్టీ  ల ను లాక్ చేసి సిఫారుస్చేయబడిన ఎండ్  
పేలా  పొ ందడానికి థ్రేస్టీ  వాషర్ ను మారుపా చేయండి 

11  ట్రమింగ్ బ్యయాక్ పేలా ట్ ను మరియు లాక్ బో ల్టీ  లను అమర్చండి 
చేయండి.
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12 కామ్ షాఫ్టీ బుష్ లను అమర్చండి. ఆయిల్  బ్యలా క్ లో రంధ్రేం 
మరియు బుష్ సమలేఖనం చేయబడి ఉండేలా చూసుకోండి 13 
దాని స్ాథా నంలో కాయామ్ షాఫ్టీ  ను చొపిపాంచండి.

14 కామ్ షాఫ్టీ థ్రేస్టీ  పేలా ట్ బో ల్టీ  ను బిగించండి.

15 కామ్ షాఫ్టీ ఎండ్ పేలా ని తనిఖీ చేయండి మరియు షిమ్ లతో 
సరుదు బ్యట్ట చేసి లాక్ చేయండి. షిమ్ లను పెంచడం వలలా  ఎండ్ 
పేలా  తగుగు తుంది.

16 ఫెలలా వీల్ హౌసింగ్ ను అమర్చండి మరియు బో ల్టీ  లను బిగించండి 
మరియువాటిని లాక్ చేయండి.

17 ఆయిల్  సీల్ (3) ను రిట్రనర్ లోకి నొక్క్ండి మరియు  దానినే 
కారే ంక్ షాఫ్టీ  పెర అమర్చండి. (Figure 3)

18 కారే ంక్ షాఫ్టీ యొక్క్ ఫీరే  భ్రేమణ కోసం తనిఖీ చేయండి.

19 దాని స్ాథా నంలో ఫెలలా వీలుని అమరి్చ  మౌంట్ట బో ల్టీ  లను  సిఫారుస్ 
చేయబడిన ట్యర్క్ వదదు  బిగించండి.

ట్యస్క్ 2: పిస్్టన్ ను మరియు ఇంజిన్ లోని  క్నెక్్ట రాడ్ అసై�ంబ్లీ ని అసై�ంబ్లీ  చేయడం

1  ఇంజిన్ బ్యలా క్ ను వంచి సిలిండర్ బో ర్ ని  ల్యబిరేకేట్  చేయండి 

2  తయారీదారు పేరొక్నని విధ్ంగా పసిటీన్ రింగ్ లు స్ాటీ గరే్చయండి  
దిగువ రింగ్ సిలిండర్ బ్యలా క్ యొక్క్ పెరభ్్యగానిని తాకే వరక్ు  
సిలిండర్ లో పిసటీన్ ను ఉంచండి. తయారీదారు పేరొక్నని విధ్ంగా, 
అదే దిశలో సిలిండర్ లో పిసటీన్ ఉంచబడిందని నిరాధా రించుకోండి.

3  సంబంధిత కరాే ంక్ పిన్ ను TDC కి  తీసుక్ురండి.

4  రింగ్ క్ంపెరేసర్ తో  పిసటీన్ రింగులను క్ుదించండి.

5   క్నెక్టీ రాడ్ కారే ంక్ పిన్ పెర  క్్యరు్చనే వరక్ు చెక్క్ బ్యలా క్ తో పిసటీన్ ను 
నెటటీండి. పిసటీన్ ను పుష్ చేసి, కరాే ంక్ షాఫ్టీ బి.డి.సి కి వచే్చ 
వరక్ు ఏక్కాలంలో తిపపాండి. కారే ంక్ షాఫ్టీ నుండి క్నెకిటీంగ్  రాడ్ 
తొలగించబడదని నిరాధా రించుకోండితిరుగుతోంది.

6 క్నకెిటీంగ్ రాడ్ బేరింగ్ కాయాప్ ను దిగువ బేరింగ్ షెల్ తో పాట్ట 
అమర్చండి. సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో  బేరింగ్ కాయాప్ బో ల్టీ  
లు/నట్ లను బిగించండి.

7  కారే ంక్ షాఫ్టీ  ను తిపిపా ఫీరే  భ్రేమణ కోసం తనిఖీ చేయండి. మిగిలిన 
అనిని పసిటీన్ లను అమర్చడానికి పెర దశలను పునరావృతం 
చేయండి.

8  ఆయిల్ పంప్ (2)ని అమర్చండి మరియు కాయామ్ షాఫ్టీ  తో ఆయిల్ 
పంప్ షాఫ్టీ యొక్క్ ఫీరే  భ్రేమణానిని తనిఖీ చేయండి. (చితరేం 1)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.71
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9  సెట్్రరైనర్ (3)ని ఆయిల్ పంప్ తో క్నెక్టీ చేయండి మరియు ఆయిల్ 
సంప్  ను పాయాకింగ్ తో అమర్చండి.

10  ఇంజిన్  ను నిలువుగా ఉంచి మౌంట్ స్ాటీ ండ్ లో ఇంజిన్ సరిగాగు  
ఉంచండి.

11  కాయామ్ షాఫ్టీ గేర్ ను అమరి్చ  ట్రమింగ్ బ్యయాక్ పేలా ట్  పెర మార్క్/
పాయింటర్ తో దాని ట్రమింగ్ మార్క్  ను ఏకకీ్ృతం చేయండి. 
ఫెలలా వీల్ హౌసింగ్ యొక్క్ పాయింటర్ తో ఫెలలా వీల్ యొక్క్ TDC గురుతు  
(1/6 లేదా 1/4) ఏకీక్ృతం క్రూపం చేయండి.

12  ఇడలా ర్ గేర్ ను అమరి్చ  దాని బో ల్టీ  ను బిగించండి.

13 కొనిని ఇంజినలాలో ట్రమింగ్ చెరన్/బెల్టీ  బదులుగా నిష్ిరరియ(ఐడిల్) 
గేర్ షాఫ్టీ  ను డెరవై్ కేమ్ షాఫ్టీ కి  అందించబడుతుంది 
.తయారీదారుని యొక్క్ విధానానిని అనుసరించండి. (మీ 
శిక్షక్ుడిని సంపరేదించండి)

14  ట్రమింగ్ కేస్ యొక్క్ ఆయిల్ సీల్ మరియు ఫిట్ ట్రమింగ్ కేస్ ను 
మారుపా  చేయండి.

15 చెక్క్ బ్యలా క్ లేదా పరేతేయాక్ స్ాధ్నంతో ఫెలలా వీల్ ను లాక్ చేయండి.

16 డంపర్ పుల్లాని అమరి్చ  సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో  డంపర్ 
క్పిపా బో ల్టీ  ను బిగించండి.

ట్యస్క్ 3: ఫటిి్ట ంగ్ సైిలిండర్ హెడ్ అసై�ంబ్లీ , రాక్ర్ ఆర్మ్ అసై�ంబ్లీ

1  సిలిండర్ హెడ్ సటీడ్ ల బిగుతును తనిఖీ చేయండి మరియు  
వదులుగా ఉంట్ర  సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో  వీటిని 
బిగించండి.

2  సిలిండర్ హెడ్ ఉపరితలం మరియు ఇంజిన్  బ్యలా క్ ఉపరితలం ను 
శుభ్రేం చేయండి.

3  సిలిండర్  బోలా క్ మీద సిలిండర్ హెడ్ రబబురు పట్టటీని ఉంచండి.

4  ‘గాసెక్ట్రపాకి  ఉండే తలానిని పెరన ‘గురితుంచబడింది అని నిరాధా రించండి.

5  సిలిండర్  బ్యలా క్ మీద సిలిండర్ హెడ్ ని జాగరేతతుగా కిందికి దించండి.

6  సుటీ డ్స్ దెబబుతినక్ుండా చూసుకోండి.

7  ఇచి్చన క్రేమం లో  సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో  సిలిండర్ హెడ్ 
నట్ లను బిగించండి.

8  ట్రపెపాట్ బో ర్  లో ట్రపెపాటలాను ఉంచండి .

9  పుష్ రాడ్ హో ల్ లో పుష్ రాడ్ లను ఉంచండి

10  సిలిండర్ తల మీద రాక్ర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లా ని ఉంచండి. రాక్ర్ షాఫ్టీ 
బ్యరే కెట్టలా  సుటీ డ్స్  క్ు తగలక్ుండా చూసుకోండి.

11  రాక్ర్ లివరలా బ్యల్ పిన్ లను విపుపావేయండి.

12  రాక్ర్ షాఫ్టీ మౌంట్ట బో ల్టీ  లను సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో 
బిగించండి.

13  కొతతు  ఇంజెక్టీర్ వాషర్ లను ఉంచండి.

14  ఇంజెక్టీరలాను అమరి్చ  సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో  బిగించండి.

15  కొతతు  రబబురు పట్టటీలను ఇనెలా ట్ మరియు ఎగాజా స్టీ  అంచులపెర 
ఉంచండి.

16  ఇనెలా ట్ మరియు ఎగాజా స్టీ  మానిఫో ల్డ్   లను అమరి్చ  సిఫారుస్ 
చేయబడిన ట్యర్క్ తో నట్ లను బిగించండి.

ట్యస్క్ 4:  ఫిటి్ట ంగ్ ఫ్్యయాయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్, ఫ్్యయాయల్ ఫిల్టర్ అసై�ంబ్లీ , ఆయిల్ ఫిల్టర్, వాటర్ పంప్, ఎయిర్ క్లలీనర్, సా్ట ర్టర్ మోటార్, డ�ైనమో/  
 ఆల్టర్ననేటర్

1  ఫెలలా వీల్ ని తిపిపా  దాని T.D.C. 1/4 లేదా 1/6 తో ఫెలలా వీల్ హౌసింగ్ 
మారుక్లు యొక్క్ పాయింటర్ (1)తో ఏకీక్ృతం చేయండి. 1వ 
సిలిండర్ క్ంపెరేషన్ సో్టీ రో క్ లో ఉంది అని పుష్ రాడులా  రెండింటినీ  
చేతితో తిపపాడం దావారా నిరాధా రించుకోండి  . క్ుదింపు సో్టీ రో క్ లో  
రెండు పుష్ రాడులా  తిరుగుతాయి. పుషో రే డులా  రెండూ తిరగ లేక్పో తే 
ఫెలలా వీల్ ఒక్ పూరితు రౌండ్ తిరేపిపా  ఫెలలా వీల్ హౌసింగ్ తో  1/6 లేదా 1/4 
మార్క్ మళ్ళీ ఏకీభ్వించనీయండి. (చితరేం 1)

2  FIP కాయామ్ షాఫ్టీ  ను దాని ఫెలలా వీల్  (2) పెర గురుతు  పంపు బ్యడీ  (4) 
పెర పాయింటర్  (3) తో వరుసలో వచే్చ వరక్ు తిపపాండి

3  బ్యరే కెట్లలా  పంపును ఇనా్టటాల్ చేయండి అదే సమయంలో పంపు 
అంచు డెరవై్ ఫ్ాలా ంజ్ లోపలికి వెళ్్లలా లి మరియు రేడయిి్యటర్ సరెైన 
మౌంట్టలతో మౌంట్ చేయండి .

4  సమయ గురుతు క్ు భ్ంగం క్లగక్ుండా చూసుకోండి.

5  బో ల్టీ  లను అమరి్చ బిగించండి.

6  ఇంధ్న ఫిలటీర్  అసెంబ్లా ని అమరి్చ  ఇంధ్న ల�రనలా ను ఫీడ్ పంపు 
మరియు FIP కి క్నెక్టీ చేయండి.

7  అధిక్ పీడన పంక్ుతు లను క్నెక్టీ చేసి కాలా ంప్ లను  పరషిక్రించండి.
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8  ఓవర్ ఫ్ోలా  ల�రన్ లను అమర్చండి.

9  ఆయిల్ ఫలిటీర్ అసెంబ్లా ని అమరి్చ  ఆయిల్  పెరపులను క్నెక్టీ 
చేయండి.

10  నీటి పంపు బ్యడీ పెర రబబురు పట్టటీని అమర్చండి.

11  నీటి పంపును అమరి్చ  ఫాయాన్ ల్ఫ్ మరియు రేడియి్యటర్ ను    
సరెైన మౌంట్టతో మౌంట్ట చేయండి 

12  సెల్ఫ్  స్ాటీ రటీర్ మోట్యరును అమర్చండి.

13 డెరనమో/ఆలటీరేనిటర్ ను అమర్చండి.

14 ఫాయాన్ బెల్టీ   ను అమర్చండి.

15 ఎయిర్ కీలానర్ అసెంబ్లా ని అమర్చండి

ట్యస్క్ 5: టాయాప్ ప�ట్ కిలీయరెన్్స  ని స్రుదు బాటు చేయడం

1  కారే ంక్ షాఫ్టీ  ను సవయాదిశలో తిరేపిపా  ఫెలలా వీల్   యొక్క్ TDC 1/6 
లేదా 1/4 తో ఫెలలా   వీల్ యొక్క్ హౌసింగ్ పాయింటర్ మారెైక్్లలైతో 
ఏకీక్ృతం చేయండి.  1వ సిలిండర్ క్ంపెరేషన్ స్ోటీ రో క్ లో ఉంది అని 
నిరాధా రించండి.

2  లాక్ నట్ (5)పెర రింగ్ స్ాపానర్ (3)ని ఉంచండి. (చితరేం 1)

3  పేరొక్నని మందం గల  ఫీలర్ గేజ్ (1)ను వాల్వా కాండం మరియు 
రాక్ర్ టిప్ (కోన) (4) మధ్యా ఉంచండి.

4  సూ్రరూడెరవైర్ తో సరుదు బ్యట్ట సూ్రరూను  బిగించండి మరియు అదే 
సమయంలో ఫీలర్ గేజ్ ని అటూ ఇటూ క్దిలించండి. 

5  లోడ్ తో క్దులుతుననిపుపాడు సరుదు బ్యట్ట సూ్రరూ  ను బిగించడానిని 
ఆపివేయండి  , కానీ అది జామ్ చేయక్్యడదు. 

6  పుష్ రాడ్ ను తిపపాండి, అది క్్యడా కొంచెం లోడ్ తో తిపాపాలి ; 
కానీ అది జామ్ చేయక్్యడదు

7  సరుదు బ్యట్ట సూ్రరూను సూ్రరూడెరవైర్ తో  గటిటీగా పట్టటీ కొని లాక్ నట్ ను  
రింగ్ స్ాపానర్ (3) ను బిగించండి.

8  లాకింగ్ నట్ ను  బిగించేటపుపాడు సరుదు బ్యట్ట సూ్రరూ (5) తిరగ 
క్ుండా చూసుకోండి.

9  ఫీలర్ గేజ్ ల్ఫ్ (1) మరియు పుష్ రాడ్ యొక్క్ క్దలిక్ను మళ్లా 
తనిఖీ చేయండి.

10  మిగిలిన సిలిండర్ ల  ట్యయాప్ పెట్ కిలాయరెన్స్ ను  ఫెరరింగ్ ఆరడ్ర్ 
పరేకారం ని సరుదు బ్యట్ట చేయడానికి పెర దశలను పునరావృతం 
చేయండి.. 

11 ఫెలలా  వీల్ పెర గురుతు  తో  ఫెలలా వీల్  హౌసింగ్ పాయింటర్ పెర INK గురుతు  ను   
ఏకీక్ృతం అవవాడానికి ఇంజిన్ ఫెలలా వీల్ ను సవయాదిశలో తిపపాండి  . 

12 FIP అంచుపెర పాయింటర్ తో ఫెలలా వీల్ పెర గురుతు   వరస లోకి వచే్చ 
వరక్ు FIP కాయామ్ షాఫ్టీ  ని తిపపాండి  

13 FIP ఫ్ాలా ంజ్ బో ల్టీ  లను బిగించండి.

ట్యస్క్ 6: సైిపెల్ క్ట్ ఆఫ్ పద్ధతి ద్ావారా ఇంజెక్షన్ స్మయానినే తనిఖీ చేయడం

1  F.I.P ఫ్ాలా ంజ్ బో ల్టీ  ను విపుపావేయాలి .

2  1వ డెలివరీవాల్వా  హో లడ్ర్  మరియు వాల్వా పెగ్  మరియు  సిప్రరింగ్ 
లను తొలగించు.

3  ఫిట్ డెలివరీ వాల్వా హో లడ్ర్.

4  1వ డెలివరీ వాల్వా హో లడ్ర్ పెర ఫిట్ స్ావాన్ నెక్ పెరప్ (1) ని అమరు్చ 
. (చితరేం 1)

5  ఎతుతు  లో పెటిటీన ఒక్ ఇంధ్న  క్ంట్రనర్ క్ు F.I.P యొక్క్ గాయాలరీ  
ని క్నెక్టీ చేయండి.

6  ఇంధ్నం (2) స్ావాన్ నెక్  దావారా సేవాచ్ఛగా పరేవహించడం  
పరాే రంభ్మయి్యయా వరక్ు F.I.P. ని ఇంజిన్ వెరపు  క్దిలించండి.

7  ఇపుపాడు ఇంధ్నం పరేవాహం పూరితుగా ఆగిపో యి్య వరక్ు  FIP ని 
ఇంజిన్ నుండి దూరంగా తరలించండి.

8  మళ్లా F.I.P.ఇంజిన్ వెరపు క్దిలించి ఆపండి. ఎపుపాడు పరేతి యొక్క్ 
15 మరియు 20 సెక్నలా  మధ్యా ఒక్  డరాే ప్ ఇంధ్నం పరేవాహం 
ఉనని విధ్ంగా పరేవాహం నియంతిరేసుతు ంది, పరేవాహం  యొక్క్ డరాే ప్ 
మారక్ుండా  ఆ సమయం  లో F.I.P ఫ్ాలా ంజ్  యొక్క్ బో ల్టీ  లు  
బిగించాల్ .
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9  స్ావాన్ నెక్ పెరప్ (1) మరియు డెలివరీ వాల్వా  ను హో లడ్ర్ 
తీసివేయండి మరియు పెగ్ మరియు సిప్రరింగ్  లను మరియు 
డెలివరీకి సరిపో యి్య వాల్వా హో లడ్ర్ ను మార్చండి . 

10  ఒతితుడి పెరపులను ఇంజెక్టీరలా మరియు ఇంధ్న ఇంజెక్షన్ పంపు 
మధ్యా క్నెక్టీ చేయండి.

11  సిలిండర్ తలపెర వాల్వా డోర్ రబబురు పట్టటీని ఉంచండి

12  వాల్వా డోర్ క్వర్ ను మరియు బో ల్టీ  లను బిగించండి.

13  ఆయిల్ ఫిలిలాంగ్ కాయాప్/ఫ్ాలా ప్ ని తెరిచి, సరెైన గేరేడ్  ఆయిల్ ను 
ఇంజిన్ లో నమెమ్దిగా నింపండి . నింపేటపుపాడు అడపాదడపా 
ఆయిల్  స్ాథా యిని తనిఖీ చేయండి. ఇది  అడకి్ంగా నింపదానిని 
నివారిసుతు ంది

14  ఫిలిలాంగ్ కాయాప్/ఫ్ాలా ప్ ను మూసివేయండి

ట్యస్క్ 7: టాయాప్ ప�ట్ కిలీయరెన్్స  ని స్రుదు బాటు చేయడం

1  ఫిలటీర్ యొక్క్  బ్లా డింగ్ సూ్రరూ (3) ను ఒక్టి లేదా రెండు 
మలుపులు విపపాండి 

2   బ్లా డింగ్ సూ్రరూ దావారా గాలి లేక్ుండా ఇంధ్నం వచే్చ వరక్ు హాయాండ్ 
పెరమైర్ (2) ను  పంప్ చేయండి  . బ్లా డింగ్ సూ్రరూను బిగించండి.
(Fig. 1)

3  F.I.P. నుండి బ్లా డింగ్ సూ్రరూ (1) దావారా గాలిని బ్లా డ్ చేయడానికి 
పెర విధానానిని పునరావృతం చేయండి

4  ఇంజిన్ ను పరాే రంభించి పరీక్ించండి. (మీ శిక్షక్ుడిని 
సంపరేదించండి)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.71
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.72
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

సైిలిండర్ క్ంప�రెషన్ ను పరీకి్ంచి, కామ్ బెల్్ట   ను మారుపె చేయుట (Test the cylinder compression 
and replace cam belt)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  క్ుద్ింపు ఒతితిడిని తనిఖీ చేయుట  
•  ట�ైమింగ్ మరియు ఇంజిన్ డ�ైైవ్ బెల్్ట   ను తీసైివేసైి, మారుపె చేయుట 

అవస్రాలు (Requirements)
 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్          - 1No.
•  క్ంపెరేషన్ గేజ్         - 1No.
•  మేైల�ట్, డిరేఫ్టీ  పంచ్         - 1No.
•  ట్యర్క్ రెంచ్         - 1No.
•  పులలా ర్        - 1No.

పరకి్రాలు(Equipments)

•  మల్టీ-సిలిండర్ డీజిల్ ఇంజన్         - 1No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  ట్రరే    - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్          - as reqd.
•  కిరోసిన్          - as reqd.
•  సబుబు నూనె          - as reqd.
•  ల్యయాబ్ ఆయిల్          - as reqd.
•  డీజిల్        - as reqd.
•  ఇంజిన్ డెరవై్ బెల్టీ          - as reqd.
•  ట్రమింగ్ బెల్టీ           - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: క్ుద్ింపు ఒతితిడిని తనిఖీ చేయండి

1  రేడియి్యటర్ లో నీటి స్ాథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే ట్యప్ అప్ చేయండి.

2  ఇంజిన్ ఆయిల్ స్ాథా యిని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే ట్యప్ అప్ 
చేయండి.

3  బ్యయాటరీ మరియు పెరభ్్యగంలో ఎలకోటీరో ల�రట్ స్ాథా యిని తనిఖీ చేసి 
అవసరమై�ైతే సేవాదనజలం తో  ట్యప్ అప్ చేయండి.

4  పరేధాన సివాచ్ (1)లో కీని చొపిపాంచి  పూరితుగా నొకిక్  కీ ని ‘ఆన్’ 
స్ాథా నానికి మార్చండి. (చితరేం 1)

5 ఇను్టటారే మై�ంట్ పానెల్ లో అమీమ్టర్(2)ని గమనించండి. 
మీటర్ యొక్క్ సూచిక్ కొదిదుగా ఉతస్రగు మీటర్  (-ve) వెరపు 
చూపబడుతుంది మరియు ఇగినిషన్ బల్బు (3)) ఎరుపు గా  
పరేకాశిసుతు ంది మరియు ఆయిల్  ఒతితుడి సూచిక్ (4) మై�రుసుతు ంది. 

6 ఇంధ్న గేజ్ (5)ని గమనించండి. ఖాళ్ నుండి పూరితు వరక్ు 
ఇంధ్నం ట్యయాంక్ లో  సూచిక్ సూచిసుతు ంది. ఇంధ్న ట్యయాంక్ లోని 
ఇంధ్న పరిమాణానిని గమనించండి.

7 యాకిస్లరేటర్ లివర్ ను పూరితుగా నొక్క్ండి.

8 స్ాటీ రటీర్`బటన్ నొక్క్ండి లేదా జవాలన కీ  ని మరింత తిపపాండి  
మరియు ఇంజిన్  ను కారే ంక్ చేయండి.

9  ఇంజిన్  స్ాటీ ర్టీ అయిన తరువాత స్ాటీ రటీర్ బటన్ /కీని విడుదల 
చేయండి

ఇంజిన్ సా్ట ర్్ట అయిన తరావాత సా్ట ర్టర్ సైివాచ్ ని   తాక్వదుదు .

10  ఇంజిన్ వెంటనేపరాే రంభ్ం కాక్పో తే, స్ాటీ రటీర్ బటన్ ను  నొకిక్ 
ఉంచవదుదు   లేదా కీని 10 సెక్నలా క్ు మించి తిపిపాఉంచవదుదు             
అలా చేసేతు  బ్యయాటరీ  డిశ్ా్చర్జా అవుతుందిలేదా ఫెలలా వీల్ రింగ్ మరియు 
పినియన్ యొక్క్ దంతాలు పాడెరపో తాయి లేదా సెల్ఫ్ స్ాటీ రటీర్ 
మోట్యర్ పాడవుతుంది.
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11  ఇంజిన్ r.p.m సిథారంగా పెంచుతూ  ఇంజిన్  వేడెకేక్లా చేయండి.

12  అమీమ్టర్ ను గమనించండి.  సూచిక్ పాజిటివ్  వెరపు బ్యయాటరీ 
ఛారిజాంగ్ ని చూపుతుంది.

13  ఆయిల్  ఒతితుడి సూచిక్ను గమనించండి.

14  ఉషోణో గరేత గేజ్ లోని  నీటి ఉషోణో గరేతను నమోదు చేయండి .

15  పూరితు స్ాథా యి వదదు  ఆయిల్  ఒతితుడిని గమనించండి.

16  తయారీదారుల సెపాసిఫికేషన్ తో చేసిన పరిశీలనలను 
సరిపో ల్చండి.

17  యాకిస్లరేటర్ ను పూరితు స్ాథా యికి సిథారంగా నొకిక్  ఎగాస్స్టీ పొ గ 
గమనించండి.

18  రంగు నలుపు/తెలుపు/నీలం పొ గ గమనించండి.

19  దానిని ఆపరేటింగ్ ఉషోణో గరేతక్ు తీసుక్ురావడానికి కొనిని నిమిషాల 
పాట్ట నిష్ిరరియ వేగంతో దీనిని అమలు చేయండి.

20 ఇంజెక్టీర్ ను ఒక్టి లేదా రెండు మలుపులు విపపాండి మరియు 
ఇంజెక్టీర్ ల చుటూటీ  ఉనని కారబున్ మరియు ధ్ూళిని ఊదడానికి 
ఇంజిన్ ను కారే ంక్ చేయండి. 

21  అనిని ఇంజెక్టీరలాను తొలగించండి.

డ�ైై ట�స్్ట

22 మొదటి సిలిండర్ పెర క్ంపెరేషన్ గేజ్ `1’ని ఇన్ స్ాటీ ల్ చేయండి.

23 యాకిస్లరేటర్ లివర్ ని నొక్క్ండి.

24 స్ాటీ రటీర్ మోట్యర్ తో ఇంజిన్ ను కరాే ంక్ చేసి క్ంపెరేషన్ గేజ్ పెర అతయాధిక్ 
ఒతితుడిని గమనించండి .

25 దింపు గేజ్ నుండి ఒతితుడిని విడుదల చేసి రీడింగ్ ని నమోదు 
చేయండి. (చితరేం 2)

26 మిగిలిన సిలిండరులా  అనినింటికీ విధానానిని పునరావృతం చేసి 
రీడింగ్ ని నమోదు చేయండి.

తడి పరీక్ష

27 మొదటి సిలిండర్ లో 10 ml ఇంజిన్ ఆయిల్ ఉంచండి.

28 పిసటీన్ మరియు పసిటీన్ రింగులు చుటూటీ  ఆయిల్ ను పరేసరించడానికి 
ఇంజిన్ ను కారే ంక్ చేయండి.

29 పెర దశలోలా  ఇచి్చన విధ్ంగా క్ంపెరేషన్ పెరేజర్ రీడింగ్ ని తీసుకోవడంతో 
పరేకిరేయను పునరావృతం చేయండి.

30 పరేతి సిలిండర్ లలో నూనె పో యడం దావారా అనిని సిలిండరలాక్ు 
రీడింగ్ తీసుకోండి.

31  డెర ైమరియు వెట్ ట్స్టీ  లలో ఫలితాలు లో తేడా ను నోడ్ డౌన్ 
చేయండి.

32 అనిని ఇంజెక్టీరలాను తిరిగి అమరి్చ సిఫారుస్ సేయబడిన  ట్యర్క్ తో 
బిగించండి.

33 ఇంధ్న పెరపు ల�రనలా ను అమరి్చ దానిని బ్లా డింగ్  చేయండి.

34 ఇంజినుని పరాే రంభించి  ఇంజెక్టీరలా వదదు  ల్కేజీని తనిఖీ చేయండి.

35 నిషి్రరియ వేగం వదదు  ఇంజిన్ వెరబేరేషన్ ని తనిఖీ చేయండి .

36 ఇంజిన్ యొక్క్ పనితీరును మై�రుగుపరచడానికి అవసరం 
అయితే ఇంజెక్టీరలాను సరిచేయండి. 

37 ఇంజెక్టీరలాను రీఫిట్ చేసి  ఇంధ్న ల�రనలా ను క్నెక్టీ చేసి ఇంజినిని  
పరాే రంభించండి.

38 ఇంజిన్ యొక్క్ నిషి్రరియ వేగానిని సరుదు బ్యట్ట చేసి సెట్ చేయండి

ట్యస్క్ 2: కామ్ బెల్్ట   ను తీసైివేయడం మరియు మారుపె  చేయడం.

1 ఇంజిన్ ను తిపపాండి మరియు ట్రమింగ్ మారుక్లను (1)ట్రమింగ్ 
పాయింటర్ (2)తో సమానంగా చేయండి.

2 ట్రమింగ్ క్వర్(3) సంబంధిత  పాయింటర్ (2) స్ాథా నానిని 
గురితుంచండి 

3 ఫెలలా వీల్ యొక్క్ భ్రేమణానిని నిరోధించడానికి ఫెలలా వీల్ రింగ్ గేర్ 
మరియు కారే ంక్ కేస్ మధ్యా  వుడెన్ పీస్ ను పెటటీండి.

4 కారే ంక్ షాఫ్టీ క్పిపా నట్ (4)ని తీసివేయండి.

5 పులలా ర్ (5)ని కారే ంక్ షాఫ్టీ క్పిపా (6)పెర ఉంచండి. దూరం 
ముక్క్(డిసెటీన్స్ పీస్)  (7) కారే ంక్ షాఫ్టీ తెరేడులా   లోపల క్్యరో్చలేదని 
నిరాధా రించుకోండి. 

6  పులలా ర్ యొక్క్ అంచు (9) పుల్లా(6)కి సమాంతరంగా ఉండేటట్టటీ  
పులలా ర్ ల�గ్  (8) లను పటెటీండి.

7   బో ల్టీ  (10)నుండి కారే ంక్ షాఫ్టీ బయటక్ు వచే్చ వరక్ు కేందరేం పుల్లా 
(6)  ని బిగించండి.

8   క్రణోంగా వయాతిరకే్ంగా ఉండే  మౌంట్ట సూ్రరూలను విపిపా ట్రమింగ్ 
క్వర్ (11)ని తీసివేయండి  .

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.72
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9  గాసెక్ట్(12) మరియు ఆయిల్ సీల్ (17)లను  తొలగించండి. 
(Figure 3)

10  ట్రమింగ్ బెల్టీ  ట్నష్నింగ్ పుల్లా యొక్క్ మౌంట్ట ను విపుపాము.

11  బెల్టీ  ట్నష్నింగ్ క్పిపా  ని తొలగించండి

12  ట్రమింగ్ పుల్లా మరియు కారే ంక్ పుల్లా నుండి ట్రమింగ్ బెల్టీ   ను 
తీసివేయండి

13  ట్రమింగ్ బెల్టీ   లోని లోపాలను   తనిఖీ చేయండి.

14  ట్రమింగ్ క్పిపా, కారే ంక్ క్పిపా మరియు బెల్టీ   ట్నష్న్ పుల్లా ను శుభ్రేం 
చేయండి 

15  కామ్ షాఫ్టీ మరియుకారే ంక్ షాఫ్టీ యొక్క్ ఆయిల్  సీల్ ను తనిఖీ 
చేయండి

16 కరాే ంక్ షాఫ్టీ మరియుకారే ంక్ షాఫ్టీ ఆయిల్ సీల్ ల  నుండి ఆయిల్ 
ల్క్ అవవాక్ుండా చూసుకోండి 

17 మీ ఇంజిన్ కోసం ట్రమింగ్ బెల్టీ  యొక్క్ సరెైన పరిమాణానిని 
ఎంచుకోండి

18  ట్రమింగ్ పుల్లా డెరవై్ బెల్టీ   ను అమరి్చ ట్రమింగ్ గురుతు లు ఫెలలా వీల్, 
వెరబేరేషన్ డంపర్ మరియు కాయామ్ షాఫ్టీ  పెర ట్రమింగ్ పుల్లా ఏకకీ్ృతం 
అయి్యయాలా చూడండి 

19  ట్రమింగ్ బెల్టీ  ట్నష్న్ పుల్లాని సరెైన బెల్టీ  ట్నష్న్ తో  సరుదు బ్యట్ట 
చేయండి

20 ఇంజిన్ ను కారే ంక్ చేయండి మరియు ట్రమింగ్ బెల్టీ  ట్నష్న్ ను 
తనిఖీ చేయండి

21 ట్రమింగ్ క్వర్ రబబురు పట్టటీపెర అంట్టక్ునేదానిని వరితుంచండి 
మరియుపరిషక్రించండి ట్రమింగ్ క్వర్ పెర రబబురు పట్టటీ .

22 ట్రమింగ్ క్వర్ ను అమరి్చ మౌంట్ బో ల్టీ  లను సరెైన బిగుతు 
చేయండి

23 కారే ంక్ క్పిపా మరియు నట్ ను మౌంట్ చేయండి, నట్ ను  
పేరొక్నని విధ్ంగా ట్యర్క్ రెంచ్ సహాయంతో  నిరేదుశించిన ట్యర్క్ 
మేైరక్ు బిగించండి 

ట్యస్క్ 3: ఇంజిన్ డ�ైైవ్ బెల్్ట   ను మార్చడం మరియు స్రుదు బాటు చేయడం

1  బ్యయాటరీ నెగటివ్ ట్రిమ్నల్ ను డిస్ క్నెక్టీ చేయండి

2  ఆలటీరేనిటర్ లను మౌంటింగ్ ను  విపుపాము 

3  లింక్ బ్యరే కెట్ వదదు  నటలాను విపుపా (Fig. 1)

4  డెరవై్ మరియు డెరవైర్  చక్రేం లను తనిఖీ చేయండి 

5  పక్క్కి క్దలిక్ మరియు బేరింగ్ ఫీరే  భ్రేమణము తనిఖీ చేయండి  

6  అధకి్ అరుగుదల  మరియు పగుళ్్లలా  కోసం బెల్టీ    ని తనిఖీ 
చేయండి

7  సరెైన పరిమాణం మరియు రీపేలా స్ మై�ంట్ బెల్టీ  రకానిని ఎంచుకోండి

8  కొతతు  బెల్టీ   తో పో ల్చండి.

గమనిక్: పాత బెల్్ట  ఉపయోగంలో విస్తిరించి ఉండవచు్చ

9  కొతతు  బెల్టీ   ను ఇన్ స్ాటీ ల్ చేయండి మరియు అది సరిగాగు   గాడీలో 
క్్యరు్చననిట్టలా  నిరాధా రించుకోండి 

10 పులలా ర్ గూరే వ్ లో వెడలుపా మరియు చతురస్రాే కారంలో ఉండేలా 
చూసుకోండి ( సరగిాగు  సమలేఖనం చేయబడక్పో తే  మడమలలో 
క్పిపా దావారా విసిరివేయబడతాయి )

11 సరెైన ట్నష్న్ పొ ందే వరక్ు తగిన లివర్ తో ఆలటీరేనిటర్ ను ఇంజిన్ 
నుండి దూరంగా నెటటీండి

12 సిఫారుస్ పరేకారం ట్నష్న్ గేజ్ తో దానిని తనిఖీ చేయండి

13 ఆలటీరేనిటర్ మౌంట్ట మరియు బ్యరే కెట్-నట్ లేదా బో ల్టీ  లు 
బిగించండి 

14 బ్యయాటరీ నెగిటివ్  ట్రిమ్నల్ ను క్నెక్టీ చేయండి

15 ఇంజినుని పరాే రంభించి, బెలుటీ ను గమనించండిక్ు  సరెైన ఉదిరేక్తుత  తో 
ఖచి్చతంగా క్్యరు్చంది అని నిరాదు రించుకోండి.

16 అవసరమై�ైతే, ఇంజిన్ డెరవై్ బెల్టీ  ట్నష్న్ ను మళ్లా సరుదు బ్యట్ట 
చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.72
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.73
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్ ను పరాె రంభించి, న్యయామాటిక్ గవరనేర్ లో నిష్ి్రరియ వేగానినే స్రుదు బాటు చేయండి (Start the 
engine and adjust idling speed in pneumatic governor)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  న్యయామాటిక్ గవరనేర్ లో నిష్ి్రరియ వేగానినే స్రుదు బాటు చేయుట  

అవస్రాలు (Requirements)

 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్         - 1No.

పరిక్రాలు(Equipments)

•  డీజిల్ ఇంజిన్ తో
 నూయామాటిక్ గవరనిర్  - 1No.
•  కేబుల్ లతో 12V బ్యయాటరీ         - 1No.

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కీలానింగ్ ట్రరే    - 1 No.
•  కాటన్ కాలా త్          - as reqd.
•  సబుబు నూనె           - as reqd.
•  డీజిల్          - as reqd.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్          - as reqd.
•  శీతలక్రణి        - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1  F.I.P మౌంట్ట బో ల్టీ  ని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే బిగించండి 

2  రేడియి్యటర్ లో నీటి స్ాథా యి ని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే ట్యప్ అప్ 
చేయండి.

3   సంప్ లో ల్యబిరే కేటింగ్ ఆయిల్   స్ాథా యి తనిఖీ చేయండి, 
అవసరమై�ైతే ట్యప్ అప్ చేయండి.

4  ఇంధ్న ట్యయాంక్ లో ఇంధ్న స్ాథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే నింపండి

5  స్ాటీ ర్టీ చేయడానికి  బ్యయాటరీ కేబుల్ లతో సరగిాగు  మోట్యర్ కి  క్నెక్టీ 
చేయండి.

హ్యాండ్ ప�ైైమింగ్ పరిక్రం స్హ్యంతో సైిస్్టమ్  లోని  గాలి 
పో యిే వరక్ు ఇంధన వయావస్్థను బ్లీ డ్ చేయండి  

6  ఫాయాన్ బెల్టీ  ట్నష్న్ ని తనిఖీ చేయండిమరియు అవసరమై�ైతే 
సరుదు బ్యట్ట చేయండి.

7  జవాలన కీ సహాయంతో జవాలన సివాచలా  ని ఆన్ చేయండి.

8  పరాే రంభ్ం లేదా బటన్ సహాయంతో ఇంజినుని పరాే రంభించండి.

9  ఇంజిన్ పరాే రంభ్మయితే  వెంటనే స్ాటీ రటీర్ బటన్ ను విడుదల 
చేయండి

10 ఏకిస్లరేేటర్  లివర్ (లేదా) తరోే టల్ లివర్ సహాయంతో ఇంజిన్ 
వేగానిని నెమమ్దిగా పెంచండి.

11 ఏదెరనా ల్కేజీలు మరియు ధ్వాని లేక్ుండా సజావుగా ఇంజిన్ పని 
చేసుతు ంది అని నిరాధా రించుకొని  ఇంజిన్ వేగానిని గమనించండి.

12 యాకిస్లరేటర్ లివర్ ను విడుదల చేసి  ఇంజిన్  నమెమ్దిగా 
వేగంతో నడుసో్తు ంది  అని నిరాధా రించండి.

13 ఇంజిన్ యొక్క్ ఏదెరనా అస్ాధారణ వెరబేరేషన్ ని గమనించండి.

14 వెంచురీ తరోే ట్ పెర  మౌంట్ కాబడిన బటటీర్ ఫెలలా  వాల్వా  యొక్క్ 
క్ుదురు మరియు బందు లను ల్యబిరేకేట్  చేయండి 

15 రింగ్ స్ాపానర్ తో నిషి్రరియ సరుదు బ్యట్ట నట్ ను విపపాండి 

16 ఒక్ సూ్రరూడెరవైర్ తో నిషి్రరియ సూ్రరూను సరుదు బ్యట్ట చేసి  సరెైన  
తయారీదారు దావారా పరేొక్నని విధ్ంగా  ఇంజిన్ యొక్క్ సరెైన 
ఐదిలా ంగ్ వేగం  RPM  లను సెట్ చేయండి  

17 సూ్రరూ డెరవైర్ ను తో నట్ ను స్ాథా నంలో లాక్ చేయండి

18 గరషిటీ  వేగానిని అదేవిధ్ంగా సరుదు బ్యట్ట చేయండి. (చితరేం 1)

19 నిషి్రరియ మరియు అధకి్ వేగం మృదువెరన పనితీరును తనిఖీ 
చేసి ఇంజిన్ ను పరాే రంభించి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.74
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్ పనితీరును ఆఫ్ లోడ్ తో పరీక్ించండి (Test the performance of engine with off-load)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  న్యయామాటిక్ గవరనేర్ లో నిష్ి్రరియ వేగానినే స్రుదు బాటు చేయుట  

అవస్రాలు (Requirements)
 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్          - 1No.
•  డీజిల్ ట్రమింగ్ మీటర్         - 1No.
•  ట్రరే         - 1No.

పరకి్రాలు(Equipments)

•  డీజిల్ ఇంజిన్   - 1No.
•  కేబుల్ లతో 12V బ్యయాటరీ          - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కీలానింగ్ ట్రరే   - as reqd.
•  కాటన్ కాలా త్           - as reqd.
•  సబుబు నూనె            - as reqd.
•  డీజిల్          - as reqd.
•  ఇంజిన్ ఆయిల్         - as reqd.

1  ఇంజిన్ ను పరాే రంభించండి మరియు స్ాధారణ నిరవాహణా 
ఉషోని గరేత సిథాతికి వేడి చేసి  ఇంజిన్ సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి

2   డీజిల్ యంతరేం ట్రమింగ్ ఖచి్చతంగా చదవడానికి డీజిల్ ట్రమింగ్ 
మీటర్ ఉపయోగించండి 

3  తగిన గోలా  పలా గ్ ని  ఇనా్టటాల్ చేసి  పరేకాశం చేయు  పో రే బ్ ని జాగరేతతుగా 
తొలగించండి

4  వాహన బ్యయాటరీకి ట్రమింగ్ మీటర్ ని క్నెక్టీ చేయండి

5  ఇపపాటికే ఉనని సమయానిని తనిఖీ చేయండి - ఇంజిన్ ను 
పరాే రంభించి డి సమయం విశ్్లలాషణ కోసం ఖచి్చతమై�ైన బేస్ ల�రన్ ను 
ఏరాపాట్ట చేయడానికి వివిధ్ వయావధిలో తనిఖీ చేయం

6  ఇంజిన్  ట్రమింగ్  ను సరుదు బ్యట్ట  చేయండి అవసరమై�ైనట్టటీ  
ఇంజిన్ ట్రమింగ్  పెంచుట  లేదా తగిగుంచుట   చేయవల�ను. F.I.P  
సరుదు బ్యట్ట చేసిన తరావాత బో ల్టీ  లను మళ్లా బిగించండి

7  సరెైన ట్రమింగ్ ఫిగర్ కోసం వాహన మానుయావల్ ని చూడండి

8  ఇంజిన్ ట్రమింగ్ సరగిాగు  పెట్టటీ టక్ు ఎలలాపుపాడూ సరెైన ఫాల్టీ నిరాధా రణ 
పరిక్రాలను ఉపయోగించండి.

9  ట్రమింగ్ ని  సరుదు బ్యట్ట చేసిన తరావాత, శకితు, ఇంధ్నానిని పొ దుపు 
చేయుట  మరియు డీజిల్ ఇంజిన్ యొక్క్ ఉదాగు రాలు  తనిఖీ 
చేయండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.75
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్ ను పరాె రంభించి, మెకానిక్ల్ గవరనేర్ లో నిష్ి్రరియ వేగానినే స్రుదు బాటు చేయండి (Start the 
engine and adjust idling speed in mechanical governor)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ఇంజిన్ యొక్్క నిషి్్రరియ మరియు అధిక్ వేగం ఆపర్నషన్ ను స్రుదు బాటు చేయండి.  

అవస్రాలు (Requirements)

 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్           - 1No.
పరకి్రాలు(Equipments)

•  మై�కానిక్ల్ గవరనిర్ తో మల్టీసిలిండర్ 
 ఫో ర్ స్ోటీ రో క్ డీజిల్ ఇంజిన్    - 1No.
•  కేబుల్ లతో 12 వోల్టీ  బ్యయాటరీ           - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కీలానింగ్ ట్రరే   - as reqd.
•  కాటన్ కాలా త్            - as reqd.
•  సబుబు నూనె             - as reqd.
•  డీజిల్          - as reqd.
•  ల్యబిరేకేషన్ ఆయిల్          - as reqd.

1  F.I.P మౌంట్ట బో ల్టీ  ని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే 
బిగించండి.

2  రేడియి్యటర్ లో నీటి స్ాథా యి ని తనిఖీ చేయండి, అవసరమై�ైతే ట్యప్ 
అప్ చేయండి.

3  సంప్ లో ల్యబిరేకేటింగ్ ఆయిల్ ల�వెల్ ని  తనిఖీ చేయండి. 
అవసరమై�ైతే ట్యప్ అప్ చేయండి.

4  ట్యయాంక్ లో ఇంధ్న స్ాథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే దానిని పూరించండి.

5  బ్యయాటరీని కేబుల్స్  తో స్ాటీ రిటీంగ్  మోట్యర్ క్ు సరిగాగు  క్నెక్టీ చేయండి 

 హ్యాండ్ ప�ైైమింగ్ పరకి్రం స్హ్యంతో గాలి ని ఇంధన వయావస్్థ  
నుండి  బ్లీ డ్ చేయండి

6  ఫాయాన్ బెల్టీ  ట్నష్న్ ని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే 
సరుదు బ్యట్ట చేయండి.

7  F1 పంప్ షాఫ్టీ  మరియు హౌసింగ్  పెర  ట్రమింగ్ మారుక్లను 
గమనించండి 

8   జవాలన కీ సహాయంతో జవాలన సివాచలా  ని ఆన్ చేయండి.

9 పరాే రంభ్ం లేదా బటన్ సహాయంతో ఇంజినుని పరాే రంభించండి.

ఇంజిన్ ని సా్ట ర్్ట చేయడానికి సా్ట ర్టర్ బటన్ ను ఎక్ు్కవసైేపు 
పటు్ట కోవదుదు  

10 ఇంజిన్ పరాే రంభ్మయితే  వెంటనే స్ాటీ రటీర్ బటన్ ను విడుదల 
చేయండి 

11 ఏకిస్లరేేటర్  లివర్  సహాయంతో ఇంజిన్ వేగానిని నెమమ్దిగా 
పెంచండి.

12 ఏదెరనా ల్కేజీలు మరియు ధ్వాని లేక్ుండా సజావుగా ఇంజిన్ పని 
చేసుతు ంది అని నిరాధా రించుకొని  ఇంజిన్ వేగానిని గమనించండి.

13  యాకిస్లరేటర్  లివర్ ని విడుదల చేయండి, ఇపుపాడు ఇంజిన్ స్ోలా  
సీపాడ్ తో నడుస్ోతు ంది.

14  ఇంజిన్ యొక్క్ ఏదెరనా అస్ాధారణ వెరబేరేషన్ ని గమనించండి.

15  ఐడిలా ంగ్ స్ాటీ ప్ సూ్రరూని స్ాపానర్ మరియు సూ్రరూ డెరవైర్ సహాయంతో 
సరెైన నిషి్రరియ వేగానిని తయారీదారుల వివరణ పరేకారం (లేదా) 
మానుయావల్ సరుదు బ్యట్ట చేయండి 

16  ఇంజిన్ ను పరాే రంభించి, నిషి్రరియ మరియు అధకి్ వేగం ఆపరేషన్ 
పనితీరును తనిఖీ చేయండి

నిష్ి్రరియ వేగానినే స్రుదు బాటు చేసిైన తరావాత జాగరాతతి  
తీస్ుకోవాలి, ఐడిలీ ంగ్ సై్పపెడ్ లాక్ నట్ తపపెనిస్రిగా లాక్ 
పొ జిషన్ లో ఉండాలి

17 ‘ఆఫ్’ స్ాథా యి (లేదా) స్ాటీ ప్ ల�వల్  సహాయంతో ఇంజిన్ ను ఆపండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.76
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

పనిచేయని  సిైలిండర్ యొక్్క  పనితీరును తనిఖీ చేయండి మరియు స్రిద్ిదుదు ట  (Check performance 
for missing cylinder and rectify)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•  ఇంజిన్ వెైబ్రరెషన్ ని తనిఖీ చేయుట   
•  ఇంజెక్్టరలీను తనిఖీ చేయండి మరియు పరీక్ించుట.  

అవస్రాలు (Requirements)

 సాధనాలు/ పరిక్రాలు/ (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్            - 1No.
•  ఇంజెక్టీర్ కీలానింగ్ కిట్            - 1No.

పరిక్రాలు(Equipments)

•  మల్టీసిలిండర్ ఫో ర్ స్ోటీ రో క్ డీజిల్ ఇంజన్    - 1No.
•  ఇంజెక్టీర్ ట్సిటీంగ్ మై�షిన్           - 1set.
•  ఎయిర్ క్ంపెరేసర్           - 1No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఇంజిన్ యొక్్క లోపభూయిష్ట ఇంజెక్్టర్ ను  గురుతి ంచుట 

మెటీరియల్్స(Materials)

•  కిరోసిన్   - as reqd.
•  డీజిల్            - as reqd.
•  సబుబు నూనె             - as reqd.
•  కాటన్ వేస్టీ           - as reqd.
•  ఇంజెక్టీరులా           - as reqd.

1  ఇంజిన్ పరాే రంభించడానికి ముందు నీటి స్ాథా యి ఇంజిన్ ఆయిల్ 
తనిఖీ చేయండి

2  ఇంజిన్ ను పరాే రంభించి, నిషి్రరియ వేగంతో దానిని అమలు చేయండి

3  ఇంజిన్ RPM ని రికార్డ్ చేయండి

4  ఇంజిన్ యొక్క్ నాకింగ్ స్ౌండ్/వెరబేరేషన్ ను గమనించండి

5  అధిక్ పీడన పెరపు నిపపాల్స్ ను  1వ సిలిండర్ నాజిల్ నుండి 
ఒక్దాని తరువాత ఒక్టి తీసేయండి 

6  ఇంజిన్ వెరవిధ్యాం యొక్క్ rpm ని తనిఖీ చేయండి

7  ఏ ఇంజెక్టీర్ యొక్క్ ఇంధ్న ల�రన్ డిస్ క్నెక్టీ అయినా  ఇంజిన్ 
పనితీరు  మారుపా కే ఏ ఏక్పో తే ఇంజెక్టీర్ లోపభ్ూయిషటీంగా 
ఉందని అరథాం.

8  లోపభ్ూయిషటీ ఇంజెక్టీర్ అదే పరాే రంభ్ రీడింగ్ ని  సూచిసూతు  ధ్వాని 
చేయును 

9 ఇంజిన్ ను ఆపి, లోపభ్ూయిషటీ ఇంజెక్టీర్ ను సిలిండర్ హెడ్ నుండి 
తీసేయండి

10  ఒక్ ట్రరేలో ఉంచి  ఇంజెక్టీర్ ను విడదీయండి మరియు విడదీసిన 
ఇంజెక్టీర్ భ్్యగాలను శుభ్రేం చేసి  తనిఖీ చేయండి.

11  దెబబుతినని లేదా అరిగిపో యిన భ్్యగాలను మారుపా చేయండి

12  ఇంజెక్టీర్ యొక్క్ భ్్యగాలు అసెస్ంబుల్ చేసి  దానిని సరుదు బ్యట్ట 
చేయండి.

13  ఇంజెక్టీర్ పరీక్ష యంతరేంతో ఇంజెక్టీర్ ను పరీక్ించండి

14  నిరిదుషటీ  సిలిండర్ పెర ఇంజెక్టీర్ ను అమర్చండి

15  ఇంజిన్  ని పరాే రంభించండిమరియు ఇంజిన్ r.p.m మరియు దాని 
మృదువెరన రనినింగ్ ని గమనించండి.

ట్యస్క్ 2:విడద్ీయడం (Figure 1)

1 ఓవర్ ఫ్ోలా  ల�రన్ ఇంజెక్టీరలాను  తొలగించండి.

2 అధిక్ పీడన ల�రన్ లను తొలగించండి. పెరపులు బెండ్ లేక్ుండా 
ఉండేలా చూసుకోండి

3 ఇంజెక్టీర్ కాలా ంప్ ని తొలగించండి.

4 సిలిండర్ హెడ్ నుండి ఇంజెక్టీరలాను తొలగించండి

5 ఇనెలా ట్ (ఇంజెక్టీర్ సీటింగ్) మరియు ల్క్-ఆఫ్ ఓపెనింగ్ లను పలా గ్ 
చేయండి.
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6  నాజిల్ టిప్(కోన)ను  శుభ్రేం చేయండి మరియుఇంజెక్టీరులా  
మురికిని తుడిచివేయండి.

7  ఇంజెక్టీర్ ను విలోమ స్ాథా నం(తిరగేసి)లో పట్టటీ కోండి

8  నాజిల్ కాయాప్ నట్ (1)ని విపిపా  కాయాప్ నట్ ను తీసివేయండి  
(Fig. 1).

9  నాజిల్ (2), ఇంటరీమ్డియట్ వాషర్ (3) ఒతితుడి బో ల్టీ  (4), సపి్రరింగ్  
(5) మరియు షిమ్స్ (6) లను  తొలగించండి.

ట్యస్క్ 3: శుభరెపరచడం మరియు తనిఖీ  చేయుట (Figure 1)

1  ఒక్ పరాే మాణకి్ పని ట్రరే యొక్క్ క్ంపారెటీమెంట్టలా   లో సంబంధిత 
భ్్యగాలను ఉంచండి.

2   కీలాన్ డీజిల్ లో నాజిల్  ని రనిెస్చేసి నాజిల్ నీడిల్ ని  నాజిల్ బ్యడీ 
నుండి  తీసి  వేయండి.

3  అరుగుదలను,క్రుక్ుదనం మరియు డేమైేజ్ కోసం నాజిల్ 
సూదిని తనిఖీ చేయండి.

4  డేమైేజ్ కోసం నాజిల్ బ్యడీ (7)ని తనిఖీ చేయండి.

5  నాజిల్ ని గాలి ఊదడం దావారా లేదా  నాజిల్ ని  శుభ్రేపరచే  తీగ 
తో శుభ్రేం చేయండి . కీలానింగ్ వెరర్ (1) వాయాసం ఉండాలి సేప్రరి రంధ్రేం 
యొక్క్ వాయాసం క్ంట్ర చిననిదిగా ఉంట్టంది. శుభ్రేపరిచే టపుపాడు 
రంధ్రేం లోపల వెరర్ విరిగిపో దు అని నిరాధా రించుకోండి (Fig. 1).

6  కీలాన్ ట్సిటీంగ్ ఆయిల్ తో నాజిల్ సూది మరియు నాజిల్ ను శుభ్రేం 
చేయండి.

7  నాజిల్ ను నిలువుగా పట్టటీ కోండి, నాజిల్ సూది బయటక్ు  క్లిసి 
ఉనని పొ డవులో 1/3 వరక్ు లాగండి  మరియు నాజిల్ సూదిని 
విడుదల చేయండి. అది విడుదల�రనపుపాడు స్ొ ంత బరువుతో 
నాజిల్ సూది దాని సీట్ట లోకి  జారాలి .

8  అది జారక్పో తే,  పేస్టీ  తో నాజిల్ బ్యడీ మరియు సూది లను 
లాప్(అతయాంత మృదువుగా) చేయండి.

9   కేప్ నట్ యొక్క్ లోపలి మరియు బయటి ఉపరితలాలు నుండి 
కారబున్ నిక్ేపాలను శుభ్రేపరచండి

10  ఏదెరనా పగుళ్్లలా /డేమైేజ్ కోసం కాయాప్ నట్ ని తనిఖీ చేయండి

11  పగుళ్్లలా   లేదా ఏదెరనా డమేైేజ్  కోసం సిప్రరింగ్ ని తనిఖీ చేసి  
అవసరం ఐతే మార్చండి.

12  సపి్రరింగ్ ట్సటీర్ లో సిప్రరింగ్ ట్నష్న్ ను తనిఖీ చేయండి. మారుపా 
చేయండివసంత ఉంట్ర అవసరమై�ైన.

13  శుభ్రేమై�ైన ఆయిల్ లో బ్యడీ మరియు నాజిల్ ముంచండి.

14  నాజిల్  మరియు నాజిల్ సూది పరసపారం మార్చబడలేదు 
అనినిరాధా రించండి.

15  విలోమ లో వెరస్ మీద నాజిల్ బ్యడీ ను పట్టటీ కోండి.  షిమ్, సపి్రరింగ్, 
పెరేజర్ బో ల్టీ , ఇంటరీమ్డియట్ వాషర్  నాజిల్   ను నాజిల్ బ్యడీని 
నీడిల్ తో పటెటీండి.

16  నాజిల్ కాయాప్ నట్ ను చేతితో బిగించి,నాజిల్ ను కేందీరేక్రించండి. 
అపుపాడు నాజిల్ ను  కేప్ నట్ ను సిఫారుస్ చేయబడిన ట్యర్క్ తో 
బిగించండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.76
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ట్యస్క్ 4: పరీక్ష

1  ఇంజెక్టీర్ (5)ను ఇంజెక్టీర్ ట్సటీర్ పెర ఫిట్ చేయండి  (Fig. 1).

2  క్ంట్రనర్ లో ట్స్టీ  ఆయిల్ నింపండి (1).

3  మూసివేసే వాల్వా నాబ్ (2) ను మూసివేయండి.

4  హాయాండ్ లివర్ (3)ని వీల�రనంత వేగంగా ఆపరేట్ చేయండి 
మరియు పరీక్ష ఆయిల్ నాజిల్  దావారా సేప్రరి చేయబడుతుంది 
అని గమనించండి .

5  హెచ్చరిక్: ఇంజెక్టీర్ కింద  పరీకి్ంచేటపుపాడు  మీ చేతిని 
ఉంచక్ండి.

6  షట్ ఆఫ్ వాల్వా నాబ్ ను తెరవండి.

7   చేతి లివర్ ఆపరేట్ చేయండి మరియు గరిషటీ  ఒతితుడి గేజ్ (4) వదదు   
పరీక్ష ఆయిల్ నాజిల్ నుండి బయటికి  సేప్రరి చేయబడును.

8  ఈ ఒతితుడి తయారీదారు సిఫారుస్ తో సరిపో లక్పో తే, ఆపెర దానిని 
షిమ్ తో సరుదు బ్యట్ట చేయండి/సరుదు బ్యట్ట సూ్రరూ ను  షిమ్ ని 
జోడించడం/సూ్రరూను బిగించడం ఒతితుడిని పెంచుతుంది.

9  ట్స్టీ  ఆయిల్ నాజిల్  యొక్క్ రంధరాే లు అనినింటి నుండి సేప్రరి 
చేయబడిందని గమనించండి. కాక్పో తే అపుపాడు నాజిల్ రంధ్రేం 
శుభ్రేం చేయండి.

10  ట్స్టీ  ఆయిల్ సేప్రరి చేసిన తరావాత డిరేబిలా ంగ్ చేయదని గమనించండి.
అది ఉంట్ర, అపుపాడు నాజిల్  నీడిల్ ని గెైైండ్ చేయండి

11  ఇంజెక్టీర్ ట్సటీర్ నుండి ఇంజెక్టీర్ (5)ని తీసివేయండి.

12  కొతతు  సీటింగ్ వాషర్ తో  ఇంజెక్టీర్ ని ఇంజిన్ పెర ఫిట్ చేయండి 

13  అధిక్ ఒతితుడి పెరపు క్నెక్టీ చేయండి .

14  పొ ంగిపొ రులా తునాని పెరపు క్నెక్టీ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.76
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.77
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవ్స్్థ

డీజిల్ ఇంజిన్ లో పొ గ పరీక్ష నిర్వహించుట  (Perform smoke test in diesel engine)
లక్ష్్యలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 4/5 గ్ా్యస్ ఎనల�ైజర్ ఉపయోగం
• 4/5 గ్ా్యస్ ఎనల�ైజర్ యొక్్క స్ంస్ా్థ పన
• ఉద్్గగా ర పరామితిని కొలిచే పరిక్రం యొక్్క సై�టప్
• CO, HC, CO కొలవ్ండి2, o2, X, AFR/NOx 
• ఫలిత్గనిని పరిశీలించుట
• లీక్ పరీక్ష నిర్వహించుట. 

అవ్స్రాలు (Requirements)

స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు (Tools/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్            - 1 No.
• 4/5 గ్యయాస్ విశ్్లలేషణలు           - 1 No.
• స్క్రరూ డ్రవైర్            - 1 No.

పరిక్రాలు/యంత్గ్ర లు (Equipments/Machineries)

• డీజిల్ ఇంజిన్ వ్యహనం          - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: 4/5 గ్ా్యస్ ఎనల�ైజర్ ఇన్ స్ాటా లేషన్

గమనిక్: భద్్రత్గ స్ూచనలు – ఇద్ి విధ్గనం 4/5 గ్ా్యస్ 
ఎనల�ైజర్ స్ాద్నం క్ు వ్రితిస్ుతి ంద్ి
ఈ ఎనల�ైజర్ (Figure1)  ఒక్ పరిక్రం. ఆటోమోటివ్ యొక్్క 
వాయు ఉద్్గగా ర స్ాంద్్రత్ ను కొలిచి   ముంద్ుగ్ా  గ్ాలి కాలుష్యం 
నిరోధించడ్గనికి ఆటోమోటివ్ సై్థ్థతిని  నిరాధా రించడ్గనికి మరియు 
ద్్గని నివారణ నిర్వహణను అంద్ించడ్గనికి వీలు క్లిపిస్ుతి ంద్ి.  

నుండి గ్యలి లోపలికి  ప్రవహిస్్తతే  , తపుపుగ్య కొలిచిన విలువను 
అందివచ్ుచు. అందువలలే , దయచేస్ి ఉపయోగించ్డానికి  ముందు 
ఫిట్టటింగ్ ఎలా ఉందో  జాగ్రతతేగ్య తనిఖీ చేయండి

2 పవర్ స్ివిచ్ ను ఆఫ్ చసే్ి, ఆపై�ర విదుయాత్ తీగను ఎనల�రజర్ వెనుక 
భ్్యగంలో ఉన్న పవర్ స్యకెట్ కు కనెక్టి చేయండి

3 కొలిచే ప్్ర ్ర బ్ యొకక్ ఫిలటిర్ మరియు ఎనల�రజర్ వెనుక భ్్యగంలో 
ఉన్న వివిధ ఫలిటిర్ లు అమరిక సరగి్యగా  ఉనా్నయని  ధృవీకరించ్ండి.

4 ఎనల�రజర్ యొకక్ కనెక్షన్ లు సరగి్యగా  ఉనా్నయని మళ్లే 
ధృవీకరించిన తరువ్యత  పవర్ స్ివిచ్ ఆన్ చేయండి.

1 కొలిచే ప్్ర ్ర బ్ లోకి ప్్ర ్ర బ్ గొటటిం చివర అమరచుండి మరియు గొటటిం 
యొకక్ మరొక చివర ఎనల�రజర్ వెనుక భ్్యగంలో గ్యయాస్ ఇన్ ల�ట్ లోకి 
పై�టటిండి (Fig. 2). ఫటి్టటింగ్  సరిగ్యగా  లేకప్్ర వుట వలన  బయట్ట 
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ట్యస్క్ 2: కొలత్ 

కొలత్ మోడ్

1 క్యలిబ్ర్రష నిరవిహించ్డానికి ప్్ర ్ర బ్ ను సవిచ్్ఛమై�ైన గ్యలిలో ఉంచ్ండి 
[జీరో క్యలిబ్ర్రషన్].

2 వ్యహనం యొకక్ ఎగ్యజా స్టి  అవుట్ ల�ట్ లోకి ప్్ర ్ర బ్ ను లోతుగ్య నెట్టటి , 
ఎగ్యజా స్టి  వ్యయువును కొలవండికొలత నొకక్డం కీ (ఫిగర్  1 & 2).

3 వ్యహనం యొకక్ ఎగ్యజా స్టి  అవుట్ ల�ట్ లోనికి ప్్ర ్ర బ్ ను తోస్ిన  
తర్యవిత  ఎగ్యజా స్టి  గ్యయాస్ ను కొలవడానికి మై�జరెమెంట్ కీ ని నొకక్ండి  
కొలత 30 నిముష్యల ప్్యటు పనిచేసుతే ంది మరియు యొకక్ 
కి్రయాశీలత శకితే ప్ొ దుపు మోడ్ దావిర్య పంపు సవియంచాలకంగ్య 
నిలిపైివేయబడుతుంది. MEAS(మాక్ర్ర  ఏకొనొమిక్ అపైి్లలికేషన్ 
స్ిసటిమ్ ) కీ మరల  నొకిక్ ఎగ్యజా స్టి  గ్యయాస్ ను30 నిముష్యల కంటే 
ఎకుక్వ స్్తపు కొలవండి.

4 ప్్ర ్ర బ్  ని వ్యహనం యొకక్ ఎగ్యజా స్టి  అవుట్ ల�ట్ నుండి లాగండి  
0 కు పడపి్్ర యే  వరకు లోపలి భ్్యగ్యని్న పర్ఝ్ కీ  నొకక్డం 
దావిర్య సవిచ్్ఛమై�ైన గ్యలితో ఎనల�రజర్ లోపల శుభ్్రం చేయండి.  
(Fig 1)

5 అని్న కొలతలు 0కి దగగారగ్య ఉంటే,  స్యటి ండ్ బ�ర మోడ్ లో పరికర్యని్న 
నిరవిహించ్డానికి స్యటి ండ్ బ�ర కీ నొకక్ండి.

6 సీ్రీస్  కొలత మై�జరెమెంట్ క్రసం జీరో కీ ని నొకక్ండి.అపుపుడు, 2,3 
& 4 పునర్యవృతం చేయండి.

ట్యస్క్ 3: లీక్ టెస్టా

నమూనా స్�ల్ నుండి  ఏద్రనా గ్యలి లీకేజీకి  స్యధయామయేయా చ్్కస్్త 
ఫంక్షన్న ఖచిచుతమై�ైన ఫలితాని్న స్కచించ్డానికి

1 (Fig 1) ఒకస్యరి స్యటి ండ్ బ�ర  మోడ్ లో  లీక్ ట్స్టి  మోడ్ ని 
ఎంచ్ుక్రవడానికి SELECT కీని నొకక్ండి

2 పై�రన (Fig. 2) లో చ్్కపైిన విధంగ్య స్కచ్న విండో  పై�ర లీక్ ట్స్టి ’ 
అనే సందేశం స్కచించ్బడితే లీక్  ట్స్టి  కేప్ ను ప్్ర ్ర బ్ కు  ముందు 
వెరపు మౌంట్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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3 ENT కీ నొకక్ండి. పంప్ పనిచసేుతే ంది మరియు 20-స్�కనలే  లీక్ 
పరీక్ష తో 1  నుండి  20 కౌంట్ విలువలు తగుగా తాయ

4 పరీక్ష 20 స్�కనులే  తర్యవిత ఎటువంట్ట లీక్ లేకుండా 
స్యధారణమై�ైనదిగ్య మారితే, ఒక సందేశం ‘PASS’గ్య 
స్కచించ్బడుతుంది. లీక్ గురితేంచ్బడితే, సందేశం ‘ఫ�యల్’గ్య 
స్కచించ్బడుతుంది.

ట్యస్క్ 4: ఇంధనం ఎంప్థక్

1 వ్యహనం ను పరీక్ష చేయడానికి ఇంధనాని్న ఎంపైిక చేయడం 
క్రసం ఇది ఒక ఫంక్షన్.ఇది గ్యలి మిగులు రేటు (? )మరియు 
AFRని ల�కిక్ంచ్డానికి ఉపయోగించ్బడుతుంది. ఈ ఎనల�రజర్  
లో గ్యయాస్ర లిన్, LPG, CNG మరియు ఆలక్హాల్ వంట్ట ఇంధనాని్న 
ఎంచ్ుక్రవచ్ుచు. (చిత్రం 1)

2 ఎంచ్ుకున్న ఇంధనం పై�రన పై్తరొక్న్న విధంగ్య స్కచించ్బడుతుంది. 
ఎంచ్ుక్రవలస్ిన ఇంధనాని్న స్కచించే వరకు కీలు 
ఉపయోగించ్ండి 

3 దీనికి ENT కీని నొకిక్ ఇంధనం ఎంపైిక స్�ట్ అప్ చేయండి .

4 ఉదాహరణకు, “LPG” ఇంధనం ఎంపైిక చేయబడితే, కి్రంద 
చ్్కపైిన విధంగ్య విండో  స్కచిసుతే ంది (Figure 2)

ట్యస్క్ 5: NO Xసై�టప్

ఇది NOని ఎకక్డ అట్యచ్ చేయాలో ఎంపైిక చేస్్త ఫంక్షన్Xనమోదు 
చేయు పరికరము.

1  స్యటి ండ్  బ�ర మోడ్ లో స్�ల�క్టి కీని ఎనిమిది స్యరులే  నొకక్ండి

2   కీలక మారుపులు అవును లేదా ప్రదరిశించ్బడతాయ TO కు.

3  NOX డిస్ పై్తలే  మోడ్ క్రసం అవును ఎంచ్ుక్రండి (ఫిగర్  1), NOX 
క్యని డిస్ పై్తలే  మోడ్ క్రసం NO ఎంచ్ుక్రండి, ఆపై�ర ENT నొకక్ండి

4  AFR(ఎయర్/ఫ్యయాయల్ రేట్) డిస్ పై్తలే  మోడ్ లో కి్రంద చ్్కపైిన 
విధంగ్య “A” జోడించ్బడింది (ఫిగర్  2) మరియు   NOx/
AFR మోడ్ లో అదృశయామవుతుంది కొలత  మోడ్ లో ENT కీ 
నొకిక్నందున  NOx/AFR మోడ్ గ్య మారును.

NOx, CO కొలవడం దావిర్య2, మరియు O2, HC మరియు 
CO కొలవడం తో ప్్యటు మై�క్యనిక్ ఇంజిన్  యొకక్ స్యమర్య్య యాని్న 
మై�రుగ్యగా  చ్్కస్యతే రు.  (Fig 3)  యూరో మరియు BS ప్రమాణాల 
ప్రక్యరం వ్యయువులు గరషిటి  పరిమితులు  నియంత్రణ దావిర్య స్�ట్ 
చేయబడును. ఇది ఎలలేపుపుడ్క నాలుగు తకుక్వ మొతాతే లను కలిగి 
ఉండటం మంచిది లేదా ఐదు కొలుస్యతే రు వ్యయువులు అని్న ఇంజిన్ 
వేగంతో.

ఎగ్యజా స్టి   లోని రస్యయనాల రీడింగ్ లు ట్కీ్నషియన్ ను డ్రవై్-ఎబిలిటీ 
సమసయాకు దారితీస్యతే య.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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  నిష్్థ్రరియ 2500 RPM స్ంభావ్్య కారణం 

HC ppm 0-150 0-75  స్యధారణ పఠనం 
 CO%  1-15 0.0.8  

 CO2 10-12 11-13

 O2%  0.5-2.0 0.5-1.25

 NOx ppm 100-300 200-1,000 

 HC ppm 0-150 0-75  రిచ్ మిశ్రమం

 CO% 3.0+ 3.0+ 

 CO2% 8-10 9-11 

 O2% 0-0.5 0-0.5 

 NOx ppm 0-200 100-500 

 HC ppm 0-150 0-75  లీన్ మిశ్రమం 
 CO% 0-1.0 0-0.25

 CO2% 8-10 11

 O2% 1.5-3.0 1.0-2.0

 NOx ppm 300-1,000 1,000+

 HC ppm 50-850 50-750  లీన్ మిస్�రై ర్

 CO% 0-0.3 0-0.3

 CO2% 5-9 6-10

 O2% 4-9 2-7

 NOx ppm 300-1,000 1,000+

 HC ppm 50-850 50-750  మిస్ ఫ�రర్

 CO% 0.1-1.5 0-0.8

 CO2% 6-8 8-10

 O2% 4-12 4-12

 NOx ppm 0-200 100-500

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.78
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవ్స్్థ

PCV (పాజిటివ్ కరాా ంక్ కేస్ వెంటిలేషన్) వాల్్వ  ను త్నిఖీ చసేై్థ శుభ్రం చేయడం (Check and clean 
PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve)
లక్ష్్యలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• PCV గ్ొటాటా నిని త్నిఖీ చేయుట 
• PCVని వాల్్వ ని త్నిఖీ చేయుట .

అవ్స్రాలు (Requirements)

స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు/పరిక్రాలు (Tools/Equipments/ 
Instruments)

• ట్రనైీ టూల్ కిట్    - 1 No.
• డిజిటల్ మలీటిమీటర్    - 1 No.
• 12V బ్యయాటరీ    - 1 No.
• స్యక్న్ స్యధనం    - 1 No.

పరిక్రాలు/యంత్గ్ర లు (Equipments/Machineries)

• డీజిల్ వ్యహనం    - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• PCV ద్ార వకం/లకక్ సన్నగ్య   - as reqd.
• బనియన్ వసతే ంై    - as reqd.
• PCV వ్యల్వి     - 1 No.
• EVAP     - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

గమనిక్: ఇంజిన్ ఐడిల్   వేగం/IAC విధి త్నిఖీ చేయడ్గనికి ముంద్ు PCV వాల్్వ లేద్్గ ద్్గని గ్ొటాటా లు లో ఎటువ్ంటి అడడ్ ంక్ులు లేవ్ని 
నిరాధా రించుకోండి,ఒక్ అడడ్ ంకి కోస్ం PCV వాల్్వ లేద్్గ గ్ొటటా ం ద్్గని ఖచిచిత్మెైన త్నిఖీని అడ్డడ్ క్ుంటుంది్.

ట్యస్క్ 1: PCV గ్ొటటా ం త్నిఖీ

1 PCV వ్యల్వి  స్యధారణంగ్య ఇంజిన్ యొకక్ వ్యల్వి కవర్ పకక్నే, 
లేదా ఇన్ టేక్ మానిఫ్ర ల్డ్   లో ఉంటుంది.

2 మీరు దానిని తవిరగ్య గురితేంచ్లేకప్్ర తే, వర్క్ ష్యప్  మానుయావల్ 
తో  తనిఖీ చేయండి.

3 కనెక్షన్, లీకేజ్, క్యలే గ్ మరియు ప్్యడ్రన వ్యట్ట  క్రసం గొట్యటి లను 
తనిఖీ చేయండి. అవసరమై�ైన విధంగ్య మారుపు  చేయండి

ట్యస్క్ 2: PCV వాల్్వ త్నిఖీ

1 ఇగి్నషన్ ఆన్ చేస్ి ఇంజిన్ ను ప్్య్ర రంభించ్ండి. ఇంజిన్  ఐడిల్ లో  
, PCV కి జోడించిన గొట్యటి ని్న  గట్టటిగ్య నొకిక్  వ్యల్వి  దావిర్య గ్యలి 
సరఫర్యను మూస్ివేయడానికి సరపి్్ర యేలా నొకిక్ పటుటి క్రండి 
.ఒకవేళ ది వ్యల్వి సరగి్యగా  పని చేస్్తతే , మీరు మారుపును వినగలిగేలా 
సరపి్్ర యెంత నిషి్రరియ వేగం తగుగా తుంది 

2 లేదా స్ిలిండర్ హెడ్ కవర్ నుండి  PCV వ్యల్వి ని డిస్ కనెక్టి చేసి్  
హెడ్ కవర్ రంధ్ార నికి పలే గ్ ఇనా్టటాల్ చేయండి (Figure 1)

3 నిషి్రరియ వేగంతో ఇంజిన్ ను నడపండి.

4 వ్యక్యయామ్ క్రసం తనిఖీ చేయడానికి PCV వ్యల్వి (1) యొకక్చివర 
పై�ర  మీ వేలు ఫిగ్ 2 లో చ్్కపబడిన ఉంచ్ండి. (చిత్రం 2)

5 వ్యక్యయామ్ లేనటలేయతే, కవ్యట్యలు అడుడ్ పడేలా తనిఖీ చేయండి.

6  పని చేసుతే న్నటలేయతే దానిని  PCV ద్ార వకం లేదా లాకక్ర్ 

తిన్నర్ లేదా లేదా క్యరు్యయారేటర్ కీలేనర్ లో ముంచి దాని్న శుభ్్రం 
చేయడానికి ప్రయతి్నంచ్ండి. గమీమె డిప్్యజిటులే  లేదా శుభ్్రమై�ైన 
వ్యల్వి  పై�ర రంగు మారడం ఉండక్యడదు.

7 మీ PCV వ్యల్వి తపపునిసరిగ్య కొతతే  వ్యల్వి  తో  మారుపు చేయండి. 
ప్్యతదాని్న తీస్ివేస్ి, దాని స్య్య నంలో కొతతేదాని్న చొపైిపుంచ్ండి
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8 వ్యక్యయామ్ ని తనిఖీ చసే్ిన  తర్యవిత ఇంజిను్న ఆపండి మరియు 
PCV వ్యల్వి ఫిగ్ 3 (1) తీస్ివేయండి మరియు ష్తక్ వ్యల్వి  ను 
గిలక రించి వినండి  వ్యల్వి లోపల నీడిల్ ని తనికీ చేయండి. 
వ్యల్వి శబ్దం చేయకప్్ర తే, దాని్న మారుపు  చేయండి.

9 తనిఖీ చేస్ిన తర్యవిత, పలే గ్ ని తీస్ివేసి్, PCV వ్యల్వి  ను ఇన్ స్యటి ల్ 
చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.78
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.79
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవ్స్్థ

స్ా్కన్ స్ాధనం ద్్గ్వరా EVAP (బాష్్పపిభవ్న ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవ్స్్థ ) కానిస్టార్ పర్జ్ వ్్యవ్స్్థను త్నిఖీ 
చేయుట  (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System) canister purge 
system by scan tool)
లక్ష్్యలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• వాక్్య్యమ్ కోస్ం త్నిఖీ చేయుట 
• వాక్్య్యమ్ పాసైేజ్ ని త్నిఖీ చేయుట 
• EVAP కానిస్టార్ పర్జ్ వాల్్వ యొక్్క ప్రతిఘటనను కొలవ్డం 
• త్నిఖీ కోస్ం 12V బా్యటరీని ఉపయోగ్ించడం

అవ్స్రాలు (Requirements)

 స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు/పరిక్రాలు(Tools/Equipments/ 
Instruments)
•  డిజిటల్ మలీటిమీటర్ / ఓమ్ మీటర్  - as reqd.
•  12 V బ్యయాటరీ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: వాక్్య్యమ్ పాసేైజ్ ని త్నిఖీ చేయడం 

1  గేర్ షిఫ్టి  లివర్ న్కయాట్రల్ ప్ొ జిషన్ లో ఉందని నిర్యధా రించ్ుక్రండి 

2  ఆటో ట్య్ర న్స్ మిషన్ (A/T) మోడల్ విషయంలో, స్�ల�కటిర్ లివర్ ని 
“P” రేంజ్ లో ఉంచ్ండి 

3  ప్్యరిక్ంగ్ బ్ర్రక్ లివర్ పై�రకి లాగండి.

4  స్యధారణ ఆపరేట్టంగ్ ఉష్రణో గ్రతకు కు ఇంజిన్ ని వేడ్కిక్ంచ్ండి.

5  EVAP డబ్య్య(క్యనిసటిర్) నుండి (Fig 1) (1)లో చ్్కపైిన విధంగ్య  
గొట్యటి ని్న డిస్ కనెక్టి చేయండి

6  డిస్ కనెక్టి చేయబడిన చివరకు అడుడ్ గ్య  మీ వేలిని ఉంచ్ండి.
గొటటిం మరియు ఇంజిన్ నిష్ిరరియ వేగంతో ఉన్నపుపుడు అకక్డ 
వ్యక్యయామ్ అనిపైించ్లేదని తనిఖీ చేయండి 

7  ఇంజిన్ వేగ్యని్న 3000 rpm కంటే ఎకుక్వగ్య పై�ంచినపుపుడు 
వ్యక్యయామ్ అనుభ్ూతి చ్ందుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి.

ట్యస్క్ 2: వాక్్య్యమ్ పాసైేజ్ త్నిఖీ

1  ఇంజిను్న ప్్య్ర రంభించి  నిషి్రరియ వేగంతో దనీి్న నడపండి.

2  EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా వ్యల్వి  నుండి వ్యక్యయామ్ గొట్యటి ని్న డిస్ కనెక్టి 
చేయండి. వ్యల్వి (Fig 2) (2). డిస్ కనెక్టి చేస్ిన గొటటిం కు అడుడ్ గ్య  
వేలిని  పై�ట్టటి    వ్యక్యయామ్ తనిఖీ చేయండి 

3  ఇది అనిపైించ్కప్్ర తే, వ్యక్యయామ్ ప్్యస్్తజ్ ను కుదించ్బడిన 
బ్లలే యంగ్ గ్యలి తో  శుభ్్రం చేయండి 

4  కనెక్షన్, లీకేజ్, క్యలే గ్ మరియు కీ్ణత క్రసం గొట్యటి లను తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమై�ైన విధంగ్య మారుపు చేయండి.

•  స్క్రరూ డ్రవైర్  - as reqd.
•  స్్తపునర్ స్�ట్  - as reqd.

8  చ్క్ చేస్్తతే  ఫలితం సంతృపైితే కరంగ్య లేకప్్ర తే, వ్యక్యయామ్ ప్్యస్్తజ్, 
గొట్యటి లు, EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి, వెరర్ చ్ుటటిలు  మరియు 
ECM (PCM) తనిఖీ చేయండి.© N
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ట్యస్క్ 3: స్ా్కన్ స్ాధన్గనిని ఉపయోగి్ంచడం ద్్గ్వరా EVAP క్నిస్టార్ పర్జ్ వాల్్వ త్నిఖీ చేయుట 

1  జవిలన  స్ివిచ్  ఆపైి వయే,కపలే ర్ ను EVAPక్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి 
నుండి డిస్ కనెక్టి చేయండి 

2  EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి యొకక్ రెండు ట్రిమెనల్స్ మధయా 
నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి.(Fig. 3)

3  EVAPక్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి నిరోధకత 20°C వద్ద  30-34 

4  మానుయావల్ లో  పై్తరొక్న్న విధంగ్య నిరోదకత  ఉంటే, తదుపరి 
ఆపరేషన్ తనిఖీ కొనస్యగండి

5  క్యకప్్ర తే, EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి  ను మారుపు చేయండి

6   ఇంట్క్ మానిఫ్ర ల్డ్  నుండి వ్యక్యయామ్ గొట్యటి లను డిస్ కనెక్టి 
చేయండి.

7  (Figure 4)లో చ్్కపైిన విధంగ్య “A” గొటటింలోకి ఊదండి “B” 
నాజిల్ నుండి గ్యలి బయటకు ర్యక్యడదు.

ట్యస్క్ 4: త్నిఖీ కోస్ం 12V బా్యటరీని ఉపయోగ్ించడం

1  EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి ట్రిమెనల్ లకు 12V-బ్యయాటరీని కనెక్టి 
చేయండి. ఈ స్ి్యతిలో ,గొటటిం “A” గుండా ఊదండి. గ్యలి  గొటటిం “B” 
బయట్టకి ర్యవ్యలి. (Figure 5)

హెచచిరకి్: వాల్్వ ద్్గ్వరా గ్ాలిని ప్పలుచికోవ్ద్ుదు . వాల్్వ లోపలి 
ఇంధనం ఆవిరి హానిక్రం.

2  చ్క్ చేసి్న ఫలితం వివరించిన విధంగ్య లేకప్్ర తే, ఓపై�న్ లేదా ష్యర్టి  
క్రసం వెరర్ తనిఖీచేయాలి. ఇది మంచి సి్్యతిలో ఉన్నటలేయతే,EVAP 
క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి  ను మారుపు చేస్ి, మళ్లే తనిఖీ చేయండి

3  వ్యక్యయామ్ గొట్యటి లను కనెక్టి చేయండి

4   EVAP క్యనిసటిర్ పర్జా  వ్యల్వి కపలే ర్ ను సురక్ితంగ్య కనెక్టి చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.79

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



188

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.80
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవ్స్్థ

EGR (ఎగ్ాజ్ స్టా  గ్ా్యస్ రసీ్ర్క్కయులేషన్) వాల్్వ  ను తీసై్థవేసై్థ, మళ్లీ అమర్కచిట (Remove and refit EGR 
(Exhaust Gas Recirculation) valve)
లక్ష్్యలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• EGR వాల్్వ  ను గురితించుట 
•  EGR వాల్్వ క్నెక్షన్ ని డిస్ క్నెక్టా చేయుట 
• EGR వాల్్వ నిరోధక్త్ను కొలుచుట 
•  EGR వాల్్వ ను తీసై్థవేయుట 
• EGR వాల్్వ ను త్నిఖీ చేయుట 
•  EGR వాల్్వ ను మార్కపి చేయుట

అవ్స్రాలు (Requirements)

పరిక్రాలు/యంత్గ్ర లు (Equipments/Machineries)

•  డీజిల్ వ్యహనం  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

•  టే్ర  - 1 No.
•  క్యటన్ వేస్టి   - 1 No.
•  కిరోస్ిన్  - as reqd.
•  వ్యక్యయామ్ గొటటిం  - as reqd.
•  EGR వ్యల్వి  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1  EGR వ్యల్వి ను గురితేంచ్ండి (Fig 1)

2  బ్యయాటరీ నుండి నెగట్టవ్  ట్రిమెనల్ కేబుల్ ను డిస్ కనెక్టి చేయండి

హచెచిరిక్: నుండి పని జ్వలన సై్థ్వచ్ ప్ార రంభించిన  స్మయం 
క్ు1నిమి త్రా్వత్  లాక్ స్ా్థ న్గనికి ఆన్ చేయబడింద్ి మరియు 
నెగటివ్  (-) టరెిమినల్  ను బా్యటరీ నుండి  డిస్ క్నెక్టా 
చేయబడింద్ి.

3  ఎగ్యజా స్టి  గ్యయాస్ రీసరుక్యాలేషన్ వ్యల్వి కనెకటిర్ ను డిస్ కనెక్టి చేయండి 
(Fig 1)

స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు/పరిక్రాలు(Tools/Equipments/ 
Instruments)

•  ట్రనైీ టూల్ కిట్  - 1 No.
•  స్క్రరూ డ్రవైర్ స్�ట్  - 1 No.
•  బ్యక్స్ స్యపునర్ స్�ట్  - 1 No.
•  డిజిటల్ మలీటిమీటర్/ఓమీమెటర్  - 1 No.

4  ఎగ్యస్స్టి గ్యయాస్ రీసరుక్యాలేషన్ వ్యల్వి నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి

5  ఓమీమెటర్ ఉపయోగించి ట్రిమెనల్ B1 (లేదా B2) మరియు ఇతర 
ట్రిమెనల్స్ (S1, S2, S3 మరియు S4) మధయా నిరోధకతను 
కొలవండి. (Fig 2)

6  నిరోధం (చ్లి) 19.9 నుండి 23.4 ఓంలు ఉండాలి

7  డ్్రయన్ ఇంజిన్ క్యల�ంట్
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8  ఎగ్యజా స్టి  గ్యయాస్ రీసరుక్యాలేషన్ వ్యల్వి ను తొలగించ్ండి

9  నీట్ట బ�రప్్యస్ గొట్యటి ని్న డిస్ కనెక్టి చేయండి (IAC వ్యల్వి నుండి 
(Fig 3) (1)

10  నీట్ట బ�రప్్యస్ గొట్యటి ని్న డిస్ కనెక్టి చేయండి (వెనుక నీట్ట బ�రప్్యస్  
జాయంట్ ) (Fig 3) (2)

11  ఎగ్యజా స్టి  గ్యయాస్ రీసరుక్యాలేషన్ వ్యల్వి మరియు గ్యస్�క్ట్  నట్  లను 
తీస్్తయండి(Fig 4)

12  EGR వ్యల్వి ను అతుక్రక్వడం మరియు భ్్యరీగ్య అతుకుక్న్న  
క్యర్యన్ నికే్ప్్యలు దృశయామానంగ్య తనిఖీ చేయండి   (Figure 5)

13  సమసయా కనుగొనబడితే EGR వ్యల్వి అస్�ంబ్లే ని మారిచు వేయండి 

14  క్యకప్్ర తే, EGR వ్యల్వి ఆపరేషన్ ని తనిఖీ చేయండి

15  ట్రిమెనల్ B1 మరియు B2కి బ్యయాటరీ వోలేటి జీని వరితేంపజేయండి, 
మరియు పదే పదే గౌ్ర ండింగ్ అయతే (Fig 6) (*S4) - (S4 
మరియు *S3)-(S3and *S2)- (S2 మరియు *S1) - (S1 
మరియు *S4) క్రమంలో వరితేంపజేయండి, మరియు వ్యల్వి ఓపై�న్ 
స్య్య నం వెరపు కదులుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి. (స్కచ్న: 
ట్రిమెనల్ ను ఒక నక్షత్రం (*)  గురుతే  పై�టుటి కుని ఉంచ్ండి తదుపరి 
గౌ్ర ండింగ్ కు గౌ్ర నే్దడ్ చేయబడింది.)

16  ట్రిమెనల్ B1 మరియు B2కి బ్యయాటరీ వోలేటి జీని వరితేంపజేయండి, 
మరియుపదే పదే అయతే గౌ్ర ండింగ్ (Fig 7) (*S1) - (S1 
మరియు *S2)-(S2and *S3)- (S3 మరియు *S4) - (S4 
మరియు *S1) క్రమంలో, మరియు వ్యల్వి మూస్ివసే్ిన స్య్య నం 
వెరపు కదులుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి. (స్కచ్న: ట్రిమెనల్ ను 
గురుతే  పై�టుటి కుని ఉంచ్ండిఒక నక్షత్రం (*) తదుపరి గౌ్ర ండింగ్ కు 
వెళ్్లలే టపుపుడు గౌ్ర నే్దడ్ చేయబడింది

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.80
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17  పై�ర దశ ప్యరితేచేస్ి  వ్యల్వి త్రిచిన తర్యవిత ఈ ఆపరేషన్ చేయండి.

18  ఆపరేషన్ పై్తరొక్న్న విధంగ్య లేకప్్ర తే, EGRని వ్యల్వి అస్�ంబ్లే  ని 
మారుపు.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.80
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ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.13.81
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఛ్గరిజ్ంగ్ మరియు స్ాటా రిటాంగ్ సై్థస్టామ్

స్మగరా మరియు పరీక్ష ఆలటారేనిటర్  (Overhaul and test alternator)
లక్ష్్యలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఆలటారేనిటర్ నుండి బా్యటరీ వ్రక్ు స్ర్క్కయుట్ ను గురితించుట 
•  ఆలటారేనిటర్ ను తీయుట 
• ఆలటారేనిటర్ ను విడద్ీయట 
• సైేటాటర్ ని త్నిఖీ చేయుట 
• రోటర్ త్నిఖీ చేయుట 
• డయోడలీ ను త్నిఖీ చేయుట 
• బ్రష్ ల పరిసై్థ్థతిని త్నిఖీ చేయుట 
• సై్థలీ ప్-రింగ్ ని త్నిఖీ చేయుట 
• ఆలటారేనిటర్ ను స్మీక్రించండి

అవ్స్రాలు (Requirements)
స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు (Tools/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్స్ కిట్     - 1 No.
• స్యకెట్ స్యపునర్ స్�ట్     - 1 No.
• 12 వోల్టి  ల�డ్ యాస్ిడ్ బ్యయాటరీ    - 1 No.
• ట్స్టి  లాంప్ మరియు కేబుల్స్              - as reqd.

పరకి్రాలు/యంత్గ్ర లు (Equipments/Machineries)

• డీజిల్ ఇంజిన్     - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• కిరోస్ిన్     - as reqd.
• ఎమై�రీ పై్తపర్     - as reqd.
• రోటర్     - as reqd.
• బనియన్ క్యలే త్     - as reqd.
• గీ్రజు      - as reqd.
• డయోడులే      - as reqd.
• బ్రరింగ్     - 2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1: ఆలటారేనిటర్ స్ర్క్కయుట్ ను గురితించుట 

1 ఆలటిరే్నటర్ (1) అవుట్ పుట్ ట్రిమెనల్ (5) నుండి వోలేటి జ్ 
రెగుయాలేటర్ (2) ట్రిమెనల్ A (3) వరకు సర్కక్యాట్ ను గురితేంచ్ండి. 

2 వోలేటి జ్ రెగుయాలేటర్ నుండి ఫీడ్ బ్యయాక్ సర్కక్యాట్  (2) ‘F’ ట్రిమెనల్ 
(4) నుండి ఆలటిరే్నటర్ (1) ఫీల్డ్  ట్రిమెనల్ (6) ను గురితేంచ్ండి.

3 వోలేటి జ్ రెగుయాలేటర్ (2) B నుండి.ట్రిమెనల్ (7) అమీమెటర్ (8) 
సర్కక్యాట్ ను గురితేంచ్ండి.

4 అమీమెటర్ (8) నుండి బ్యయాటరీ (9) వరకు సర్కక్యాట్ ను 
గురితేంచ్ండి.

5 వోలేటి జ్ రగెుయాలేటర్ (2) ‘A’ ట్రిమెనల్ (3) నుండి స్కచిక లాంప్  
(12) వరకు సర్కక్యాట్ ను గురితేంచ్ండి.

6 స్కచిక లాంప్  (12) నుండి జవిలన ప్్య్ర రంభ్ సి్విచ్ (11) 
సర్కక్యాట్ ను గురితేంచ్ండి.

7 గౌ్ర ండ్ కనెక్షన్ ను గురితేంచ్ండి (13).

8 అమీమెటర్ (8) నుండి జవిలన వరకు సర్కక్యాట్ ను గురితేంచ్ండి

 ప్్య్ర రంభ్ స్ివిచ్ (11).

ట్యస్క్ 2: ఆలటారేనిటర్ ను తీసై్థవేయడం

1 బ్యయాటరీ యొకక్ ఎర్తే కేబుల్ ను డిస్ కనెక్టి చేయండి.

2 ఆలటిరే్నటర్ నుండి వెరర్ లను డిస్ కనెక్టి చేయండి.
3 ఆలటిరే్నటర్ ను భ్ద్రపరిచే  బ్య్ర కెట్ బ్ల ల్టి  లను విడదీయండి.

4 ఆలటిరే్నటర్ ని తీయండి.
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ట్యస్క్ 3: విడద్ీయడం (ఫ్థగర్  1)

1 సులభ్తరం చేయడానికి స్్తటిటర్అస్�ంబిలే ంగ్ సమయంలో 
అమరికనుసులబతరం చేయడానికి రెండు ముగింపు షీల్డ్  (14 & 
9)ల  అంతట్య ల�రన్ గీయండి 

2 బలంగ్య పటేటి   సటిడ్స్ మరియు నట్  లు (1 & 2)మరియు లిఫ్టి 
కవర్ కవర్ తొలగించ్ండి.(చిత్రం 1)

3 రెగుయాలేటర్ లీడ్స్ (3) మరియు (5) ( +ve, -ve) డిస్ కనెక్టి 
చేయండి.

4 బ్రష్ బ్యక్స్  కు రెగుయాలేటర్(4)ను భ్ద్రపరిచే స్క్రరూను తీసి్వేస్ి, 
రగెుయాలేటర్ (4)ని తీస్ివేయండి.

5 బ్రష్ లు (6) & (7) రెండింట్టనీ తీస్ివేయండి. సీ్లింగ్ ప్్యయాడ్ 
యొకక్ స్య్య నాని్న గమనించ్ండి.

6 బ్రష్-బ్యక్స్ (8)ని భ్ద్రపరిచే స్క్రరూలను స్ిలే పైిపుంగ్ ఎండ్  బ్య్ర కెట్ 
(11) మరియు బ్రష్-బ్యక్స్ (8) తీస్ివేయండి

7 రెకిటిఫ�రయర్ యొకక్ ట్రిమెనల్ ట్యయాగ్ లకు స్ర లడ్రింగ్ ఐరన్ తో 
అతికించ్డం  దావిర్య రెకిటిఫ�రయర్ నుండి స్్తటిటర్ ను వెరనిడ్ ంగ్ కేబుల్ ను 
చివరలను  వదిలేయండి 

8 స్ర లడ్ర్ మై�ల్టి  అయతే కేబుల్ ని మై�లలే గ్య బయట్టకి లాగండి 

9 రకెిటిఫ�రర్ అస్�స్ంబ్లే  ని (11) స్ిలే ప్ రింగ్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్  కి పట్టటి  ఉంచే 
స్క్రరూ లను తొలగించి రెకిటిఫ�రర్ అస్�స్ంబ్లే   ని బయట్టకి తీయండి  

10 బిగించే బొ లుటి  లు తీస్్తయండి

11 స్ిలే ప్ రింగ్ బ్య్ర కెట్ (11)ని  బయట్టకి తీయండి 

12 డ్రవై్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్ (14)నుండి స్యటి టర్ అస్�స్ంబ్లే (13) ని బయట్టకి 
తీయండి 

13 ష్యఫ్టి నట్ (15),వ్యషర్ లు (16)లను తొలగించి పులీలే 
(17),ఫ్యయాన్(19),ఉడ్ రఫ్ కీ (20) మరియు స్యపుసర్ లు (18)
లను బయట్టకి తీయండి 

14 రోటర్ ష్యఫ్టి (23) చివరన   బొ టన వే్రలు తో తోసి్  డ్రవై్ ఎండ్ 
బ్రరింగ్ (22)మరియు రోటర్ అస్�స్ంబ్లే  (21)లను  వేరు చేయండి 

ట్యస్క్ 4: శుభ్రపరచడం మరియు త్నిఖీ చేయడం

1 కిరోస్ిన్ మరియు నెరలాన్  బ్రషులే  తో అని్న భ్్యగ్యలను శుభ్్రం 
చేయండి క్యర్యన్  తో బ్రష్ తపపు.

2 సి్లే ప్-రింగ్ (12) ను చ్కక్ట్ట ఎమై�రీ-పై్తపర్ తో శుభ్్రం చేయండి 
మరియు శుభ్్రమై�ైన గుడడ్తో తుడవండి.

3 బ్రష్ లను పై�టో్ర ల్ తో శుభ్్రం చేయండి.

4 ఏద్రనా డ్మేైజ్ ల  క్రసం బ్రరింగ్ లను దృశయామానంగ్య తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమై�ైతే, బ్రరింగ్ ను కొతతే  దానితో మారుపు చేయండి.

5 బ్రష్ లను సరెైన పరిమాణం క్రసం తనిఖీ చేయండి,తయారీదారు 
యొకక్ వివరణ ప్రక్యరం; అవసరమై�తైే మారుపు చేయండి  

6 బ్రష్ స్ి్లరింగ్ ట్న్షన్ ను  తనిఖీ చేయండి; అవసరమై�ైతే మారుపు 
చేయండి.

7 డ్రవై్  ఎండ్  బ్య్ర కెట్ మరియు స్ిలే ప్ ఎండ్  బ్య్ర కెట్ బ్యహయా క్య్ర క్ ల  
క్రసం తనిఖీ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81
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ట్యస్క్ 5: సైేటాటర్ లో ఓప�న్ స్ర్క్కయుట్ కోస్ం పరీక్ించండి

1 స్్తటిటర్ వెరండింగ్ ల కంట్టన్కయాయటీ ని  తనిఖీ చేయండి (Fig. 1). 
మొదట ఏద్రనా రెండు స్్తటిటర్ వెరండింగ్  వెరరులే   ను  12 V బ్యయాటరీకి 
అలాగే 36 W ట్స్టి లాయాంప్ నకి   స్ిరీస్ లో  కనెక్టి చేయండి 

2 లాంప్ వెలగ్యలి.పరీక్ష యొకక్ మొదట్ట భ్్యగం సంతృపైితే కరంగ్య 
ఉంటే,ట్స్టి  లాంప్ లీడ్స్  లో ఒకదానిని స్్తటిటర్ యొకక్ మూడవ 
వెరర్ కి  మారిచు కనెక్టి  చేయండి.

3 పరీక్ష లాంప్  మై�రుస్కతే  ఉండాలి. ఏద్రనా డేమేైజ్ లేదా దహనం 
లేదా వెరండింగ్ యొకక్ వేడ్కక్డం సమసయా  ఉంటే, స్్తటిటర్       
అస్�ంబ్లే ని   పునరుదధారించ్ండి

ట్యస్క్ 6: సైేటాటర్ లో షార్టా స్ర్క్కయుట్ కోస్ం పరీక్ించడం 

1 స్్తటిటర్ లామినేటరలే  మరియు ప్రతి మూడు స్్తటిటరలేలో ఒకట్ట లీడ్ 
వెరర్  మధయా ఒకొక్కక్ట్టగ్య 220 V AC మై�యన్ లను 220 
వోల్టి   15 W ట్స్టి  లాంప్ ను స్ిరీస్ లో  కనెక్టి చేయడం దావిర్య 
స్్తటిటర్ వెరండింగ్ ల ఇనుస్లేషన్ ను తనిఖీ చేయండి.లాంప్  వెలగ 
క్యడదు. ట్స్టి  లాంప్ వెలుగు తే స్్తటిటర్ వెరండింగ్ లోపభ్ూయషటింగ్య 
ఉంది,అపుపుడు దానిని  పునరుదధారించ్ండి (Fig.1).

ట్యస్క్ 7: రోటర్ లో షార్టా స్ర్క్కయుట్ కోస్ం పరీక్ించండి

ట్యస్క్ 8: రోటర్ వెైండింగ్ లో ఓప�న్ స్ర్క్కయుట్ కోస్ం పరీక్ించుట 

1 స్ిలే ప్ రింగ్ ల మధయా 12 V/ 24 V బ్యయాటరీని మరియు కదిలే 
క్యయల్ అమీమెటర్ ను కనెక్టి చేయడం దావిర్య మోట్యరు వెరండింగ్ 
కొనస్యగింపును(కంట్టన్కయాయటీ) తనిఖీ చేయండి. (చిత్రం 1)

కరెంట్ 2 నుండి 2.5 A  సుమారుగ్య 12 V వరకు ఉండాలి. 
ఇది సరెైన విలువ క్యకుంటే రోటర్ ను పునరుదధారించ్ండి.

1 స్ిలే ప్-రింగ్ లు మరియు రోటర్ బ్యడీ రెండింట్ట మధయా సర్కక్యాట్ లో 
220 V 15 వ్యట్ ట్స్టి  లాయాంప్ తో 220 V AC మై�యన్ లకు కనెక్టి 
చేయడం దావిర్య రోటర్ వెరండింగ్ ఇనుస్లేషన్ ను తనిఖీ చేయండి. 
లాంప్  వెలగ క్యడదు. లాంప్  వెలిగితే అపుపుడు రోటర్ వెరండింగ్ 
లోపభ్ూయషటింగ్య ఉంటుంది; రోటర్ అస్�ంబ్లే   పునరుదధారణ 
చేయాలి  (Figure 1).
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2 ఓమీమెటర్ తో రోటర్ వెరండింగ్ యొకక్ నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి.

3 24V ఆలటిరే్నటర్  కి నిరోధకత   కి  9.6 +/- 1 ohms  మరియు 
12 V ఆలటిరే్నటర్ క్రసం 3.2 +/- 0.5 ఓంలు ఉండాలి. రీడింగ్ లు 
పరిమితిలో లేకుంటే, రోటర్ అస్�ంబ్లే  పునరుదధారించ్ండి

ట్యస్క్ 9: డయోడ్ లను పరీక్ిస్్తతి ంద్ి

1 డయోడ్ తో సి్రీస్ లో 12 V బ్యయాటరీ మరియు 12 V, 15 W 
బలు్యను కనెక్టి చేయడం దావిర్య ప్రతి డయోడ్ ను విడిగ్య 
పరీక్ించ్ండి. డయోడ్ కనెక్టి చేస్్త పైిన్ కి ఒక ట్స్టి లీడ్ ను కనెక్టి 
చేయండి ఇంక్య ఇతర లీడ్ ని  హీట్ స్ింక్ కి కనెక్టి చేయండి. 
(చిత్రం 1)

2 లాంప్  వెలిగితే  చ్్కడండి. అపుపుడు పరీక్ష లీడ్  కనెక్షనులే  రివర్స్ 
చేయండి. ఆ సమయంలో పరీక్ష కనెక్షన్ ఒక దిశలో  లో మాత్రమేై 
లాంప్ వెలగ్యలి.

3 అవసరమై�ైతే డయోడ్ ను మారుపు చేయండి.

ట్యస్క్ 10: సై్థలీ ప్ రింగులను త్నిఖీ చేయండి

1 స్ిలే ప్-రింగ్ లు(12) ఒక లాత్ లో మరియు డయల్ ట్స్టి  
ఇండికేటర్ తో వ్యట్ట టూ్ర నెస్స్  క్రసం తనిఖీ చేయండి. యొకక్ 
సి్లే ప్-రింగ్ క్యలిన లేదా మురికి అయన ఉపరితలాని్న తనిఖీ 
చేయండి . అవసరమై�ైతే, స్ిలే ప్-రింగ్ ను మారుపు చేయండి.

అస్�ంబిలే ంగ్ చేసుతే న్నపుపుడు స్�ర్రరిబ్డ్  రిఫరెన్స్ ల�రన్ లు అమరికలో 
ఉనా్నయని నిర్యధా రించ్ుక్రండి.

2 రోటర్ అస్�ంబ్లే  (21)ని  డ్రవై్  మరియు బ్రరింగ్ (22) నుండి  డ్రవై్ 
ఎండ్ బ్య్ర కెట్ కు (14) మరియు బ్రరింగ్ retainer (24) తో బిగించి 
అస్�స్ంబుల్ చేయండి .

3 రోటర్ ష్యఫ్టి (23)పై�ర స్్తపుసర్ (18) వుడ్ రఫ్ కీ (20), ఫ్యయాన్ (19) 
మరియు పులీలే (17)ని అస్�స్ంబుల్ చేయండి.

4 స్్తటిటర్ అస్�ంబ్లే  (13)ని డ్రవై్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్ (14)కి అస్�స్ంబుల్ 
చేయండి.

5 స్ిలే ప్-రింగ్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్  కు రకెిటిఫ�రయస్  అస్�ంబ్లే  ని పై�ట్టటి   స్క్రరూలను 
సరిచేయండి

6 స్ిలే ప్-రింగ్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్ (9) ని పై�ట్టటి  దాని్న ఫకిిస్ంగ్ బ్ల ల్టి/ సటిడ్ తో  
బిగించ్ండి .

7 స్్తటిటర్ వెరండింగ్ కేబుల్ చివరలను రెకిటిఫ�రయర్ లకు స్ర లడ్ర్  
చేయండి.

8 స్ిలే ప్-రింగ్ ఎండ్ బ్య్ర కెట్ (9)పై�ర బ్రష్-బ్యక్స్ ను ఉంచ్ండి మరియు 
స్క్రరూలను బిగించ్ండి.

9 సీ్లింగ్ ప్్యయాడ్ మరియు రెండు బ్రష్ లను ఉంచ్ండి.

10 డ్లివరీ బ్రష్ మౌంటు పై్తలే ట్ ను  స్య్య నంలో ఉంచి  స్క్రరూ లను 
బిగించ్ండి.

11 రెగుయాలేటర్ (4) ను బ్రష్ బ్యక్స్  పై�ర ఉంచి  రగెుయాలేటర్ లీడ్స్ (3) & 
(5) కనెక్టి చేయండి మరియు స్క్రరూలను బిగించ్ండి.

12 కవర్ ను ఉంచ్ండి మరియు కవర్ ను భ్ద్రపరిచే సుటి డ్స్ (1) 
మరియు వ్యషర్ (10)ని బిగించ్ండి మరియు నట్  లను (2) 
గట్టటిగ్య బిగించ్ండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



195

వాహనంప�ై ఆలటారేనిటర్ ని మళ్లీ అమరచిడం మరియు పరీక్ించడం (Refitting alternator on the ve-
hicle and testing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభా్యస్ం పూరితి  అయిన త్ర్కవాత్ మీర్క చేయగలర్క 
• డీజిల్ ఇంజన్ కి ఆలటారేనిటర్ ను రీఫ్థట్ చేయుట 
• బా్యటరీని స్ర్క్కయుట్ క్ు క్నెక్టా చేయుట
• ఆలటారేనిటర్ పనితీర్కను పరీక్ించుట 

వాహన్గనికి ఆలటారేనిటర్ ని మళ్లీ అమరచిడం

1 బ్ల ల్టి  లు  & నట్  లు ఉపయోగించి ఆలటిరే్నటర్ ను దాని బ్య్ర కెట్ లో 
బలంగ్య  ఉంచ్ండి

2  మీరు ఇంతకు ముందు డిస్ కనెక్టి చేస్ిన ఆలటిరే్నటర్ యొకక్ 
అని్న వెరర్ లను కనెక్టి చేయండి. బ్యయాటరీ కేబుల్ లను సర్కక్యాట్ కు 
కనెక్టి చేయండి. (చిత్రం 1)

ఆలటారేనిటర్ పనితీర్కను  పరీక్ించుట 

3 ఫ్యయాన్ బ�ల్టి   ను అతిగ్య స్యగదీస్ిన  లేదా ద్బ్యతిన్న స్ి్యతి క్రసం 
తనిఖీ చేయండి.

4 బ్యయాటరీ కేబుల్స్ యొకక్ అని్న చివరలు శుభ్్రంగ్య ఉనా్నయో లేదో 
తనిఖీ చేయండి. వదులుగ్య, మురికిగ్య లేదా విరిగిన కనెక్షన్ ల 
క్రసం అని్న వెరర్ కనెక్షన్ లను తనిఖీ చేయండి 

5 బ్యయాటరీ ఎర్తే కేబుల్ ను డిస్ కనెక్టి చేయండి. ఆమీమెటర్ (1)ని 
స్ిరీస్ లో కనెక్టి చేయండి. ఆలటిరే్నటర్ ట్రిమెనల్ మరియు ఎర్తే కి 
సమాంతరంగ్య వోలటిమీటర్ (2)ని కనెక్టి చేయండి. ఆలటిరే్నటర్(3)
కు  ఫీల్డ్  అవుట్ పుట్ ట్రిమెనల్ వెరర్ ఎక్య్ర స్స్  కనెక్టి చేయండి. 
బ్యయాటరీ కేబుల్ ను కనెక్టి చేస్ి, స్యటి రిటింగ్  స్ివిచ్ ఆన్ లో ఉంచ్ండి. 
అమీమెటర్ రీడింగ్ ను గమనించ్ండి.

బా్యటరీ (4) నుండి డ్గ్ర  అయిన ఫ్పల్డ్  క్రెంట్ లో అమీమిటర్ 
రీడింగ్ స్ుమార్కగ్ా 2A ఉండ్గలి.

‘F’ లీడ్  ను రేగులేటర్ నుండి డిస్ క్నెక్టా చేయబడ్గలి.  మరియు 
ప్రమాద్వ్శాత్్తతి  ఎరి్థంగ్ కాక్ుండ్గ నివారించద్్గనికి ఉండ్గలి వెైర్  
చివ్ర  ఇను్సలేట్ చేయబడింద్ి ఉండ్గలి.

6 ఇంజిన్ ను  మీడియం వేగంతో  నడుపుతూ . ల�రటులే  మరియు 
ఇతర విదుయాత్ ఉపకరణాలు సి్విచ్ ఆన్ చేయండి.

వోలటిమీటర్ రీడింగ్ 14.2 v  సుమారు గ్య ఉండాలి .అమీమెటర్ 
రీడింగ్ క్యడా గరిషటింగ్య ఉండాలి.

7 వోలటిమీటర్ (2) మరియు అమీమెటర్ (1) నమెమెదిగ్య రీడ్ 
అవుతుంటే , రెగుయాలేటర్ (5)  రపీై్తలే స్�మెంట్ అవసరం.

ఫ్ా్యన్ బెల్టా  టెన్షన్ ని స్ర్కదు బాటు చేస్యుట 

8 సరెైన ట్న్షన్ క్రసం ఫ్యయాన్ బ�ల్టి   ని తనిఖీ చేయుట.

9 ఫ్యయాన్ బ�ల్టి  ట్న్షన్ తకుక్వగ్య /అధికం ,  ఆలటిరే్నటర్ ను తగిన 
వెరపుకు జరపడం దావిర్య సరు్ద బ్యటుచేయండి.

ఆలటారేనిటర్ యొక్్క స్ాధ్గరణ నిర్వహణ.

- ఆలటిరే్నటర్ ను ఎపపుట్టకపుపుడు శుభ్్రం చేయండి.

- మౌంటు బ్ల ల్టి  ల బిగువుగ్య ఉనా్నయా   తనిఖీ చేయండి.

- ఫ్యయాన్ బ�ల్టి  మరియు ట్న్షన్ స్ిఫ్యరుస్ చేయబడిన  విలువ ప్రక్యరం 
తనిఖీ చేయండి.

- బ్యయాటరీ ఎలక్రటిరో ల�రట్ యొకక్ స్�పుస్ిఫిక్ గ్య్ర విటీ ని తనిఖీ చేయండి.

- బిగుతు మరియు శుభ్్రత క్రసం బ్యయాటరీ ట్రిమెనల్స్ ను తనిఖీ 
చేయండి.

- సంవతస్రం నకు ఒకక్స్యరి  (1000 గంటలు) బ్రష్ ను తనిఖీ 
చేయండి అవసరమై�ైతే దాని్న మారుపు చేయండి.

- రెండు సంవతస్ర్యలకు ఒకస్యరి బ్రరింగ్ లను తనిఖీ చేయండి.
అరిగిప్్ర య ఉంటే మారుపు చేయండి.స్ిలే ప్ రింగులను శుభ్్రం 
చేయడానికి చ్కక్ట్ట ఎమై�రీ-పై్తపర్ ఉపయోగించ్ండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



196

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.13.82
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఛ్గరిజ్ంగ్ మరియు స్ాటా రిటాంగ్ సై్థస్టామ్ 

ఓవ్ర్ హాల్ మరియు టెస్టా  స్ాటా రటార్ మోటార్ (Overhaul and test starter motor)
లక్ష్్యలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• స్ాటా రటార్ మోటార్ తొలగ్ించుట 
• స్ాటా రటార్ మోటార్కను విడదీ్యుట 
• అయస్ా్కంత్ సై్థ్వచ్ ని పరీక్ించుట 
• ఆరేమిచర్ ను పరీకి్ంచుట 
• క్ము్యటేటర్ ను శుభ్రం చేసై్థ పరీకి్ంచుట 
•  ఫ్పల్డ్  కాయిల్్స యొక్్క కొనస్ాగి్ంపును త్నిఖీ చేయుట 
• ఓవ్ర్ రనినింగ్ క్లీచ్ ని త్నిఖీ చేయుట 
• ముగ్ింపు క్వ్ర్ యొక్్క షాఫ్టా  పొ ద్లను త్నిఖీ చేయుట 
• స్ాటా రటార్ మోటార్కను స్మీక్రించుట 
• పనితీర్క కోస్ం స్ాటా రటార్ మోటార్ ను పరీక్ించుట 
• ఇంజిన్ ప�ై స్ాటా రటార్ మోటార్కను అమర్కచిట.

అవ్స్రాలు (Requirements)

స్ాధన్గలు/పరిక్రాలు (Tools/Instruments)

• ట్రనైీ టూల్స్ కిట్    - 1 No.
• స్యకెట్ స్యపునర్ స్�ట్    - 1 No.
• స్యటి ర్/స్క్రరూ డ్రవైర్ స్�ట్   - 1 No.
• సరి్రలిప్ పలేయర్   - 1 No.
• మలీటిమీటర్     - 1 No.
•  V’ బ్యలే క్     - 2 No.
• డయల్ గేజ్    - 1 No.
స్ామగ్ిరా/ యంత్్రం (Equipment/ Machine)

• రని్నంగ్ ఇంజన్    - 1 No.

• వెరి్నయర్ క్యయాలిపర్    - 1 No.
• స్ి్లరింగ్ ట్న్షన్ ట్సటిర్    - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• కిరోస్ిన్     - as reqd.
• గీ్రజు      - as reqd.
• ఎమై�రీ పై్తపర్     - as reqd.
• హాయాక్యస్ బ్రలే డ్     - as reqd.
• కీలేనింగ్ బ్రష్     - as reqd.
• ర్యగి/క్యరెై్యడ్ బ్రష్    - as reqd.

విధానం PROCEDURE

ట్యస్క్ 1: స్ాటా రటార్ మోటార్కను తొలగ్ించడం

1 బ్యయాటరీ నుండి ఎర్తే లీడ్ ను డిస్ కనెక్టి చేయండి.

2 స్ర లనోయడ్ (మాగె్నట్టక్) స్ివిచ్ లీడ్ వెరరులే (1) మరియు బ్యయాటరీ 
కేబుల్ (2) ను స్యటి రిటింగ్ మోట్యర్ ట్రిమెనల్స్ నుండి డిస్ కనెక్టి 
చేయండి. 

3 స్యటి రటిర్ మోట్యర్ మౌంటు బ్ల ల్టి  లను తీస్్తయండి(3) (Fig. 1)

4 స్యటి రటిర్ మోట్యర్ తొలగించ్ండి.
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ట్యస్క్ 2: స్్త లేనోయిడ్ సై్థ్వచ్ అసై�ంబ్లీ ని తీసై్థవేయడం

1 స్ర లనోయడ్ మాగె్నట్టక్ సి్విచ్ నుండి కేబుల్ ట్రిమెనల్ నట్ ను 
మరియు లీడ్  వెరరులే  (4)  తీసి్వేస్ి, డిస్ కనెక్టి చేయండి 

2 రెండు మౌంటు నట్  లను (1) తీసి్వేస్ి, అయస్యక్ంత సి్విచ్ ను 
కొంచ్ం ట్టలిటింగ్  చేస్ి  ఆపై�ర తీసుక్రండిబయటకు. (చిత్రం 1)

ట్యస్క్ 3: మోటార్క అసై�ంబ్లీ ని విడద్ీయడం

1 బ్ల ల్టి  లను తొలగించ్ండి.

2 కముయాటేటర్ ఎండ్  కవర్ ను తీస్ివేయండి (1). (చిత్రం 1)

3 బ్రష్ హో లడ్ర్ (2) నుండి బ్రష్ హో లడ్ర్ కవర్ ను తొలగించ్ండి.

4 బ్రష్ స్ి్లరింగ్ లు మరియు ర్యగి బ్రష్ లు మరియు స్యటి రటిర్ బ్యడీని 
తీస్్తయండి(3).

5 యోక్ అస్�ంబ్లే ని తీస్ివేయండి (Fig. 2)

6 పిైనియన్ డ్రవై్ ల�వర్ (1)తో ప్్యటు ఆరేమెచ్ర్ (2)ని తీస్ివేయండి.

7 టూస్యటి ప్ క్యలరులే  (1) మరియు (2) మధయా గ్యయాప్ లో స్క్రరూడ్రవైర్ 
కొనలను చొపైిపుంచ్ండి. (Fig. 3)

8 ముందు క్యలర్ ను (1) బయట్టకి నెటటిండి.

9 14 మిమీ స్యకెట్  (3) ను ఉపయోగించ్డం వెనుక స్యటి ప్ క్యలర్  
ను కి్రందికి నెటటిండి. (Fig.4)

10 ఆరేమెచ్ర్ సర్ కిలేప్ (4)ని సరి్రలిప్ పై�లలేయర్  ఉపయోగించ్డం దావిర్య 
మరియు స్క్రరూ డ్రవైర్ సహాయంతో  తీస్ివేయండి,.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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11 వెనుక పైినియన్ స్యటి ప్ క్యలర్ (2), మరియు ఓవర్-రని్నంగ్ కలేచ్ 
(5)ని బయటకు లాగండి. (Figure 5)

ట్యస్క్ 4: మాగె్నిటిక్ సై్థ్వచ్ (స్్త లనోయిడ్ సై్థ్వచ్)

1 విచి్ఛన్నం క్రసం మాగె్నట్టక్ స్ివిచ్ బూట్ (2)ని తనిఖీ చేయండి.

2 పలే ంగర్ (1) దుసుతే లు లేదా నషటిం క్రసం తనిఖీ చేయండి. భ్రీతే 
చేయండిఅవసరం ఐతే. (చిత్రం 1)

3 పలే ంగర్ (1)ని లోపలికి నెటటిండి మరియు దానిని విడుదల 
చేయండి. ప్్యలే ంగర్య్ద ని అసలు స్య్య నానికి తవిరగ్య తిరిగి ర్యవ్యలి. భ్రీతే 
చేయండిఅవసరం ఐతే. (చిత్రం 2)

4 మాగె్నట్టక్ స్ివిచ్ లలో కొనస్యగింపు క్రసం తనిఖీ చేయండి

 ట్రిమెనల్ (1) మరియు క్యయల్ కేస్ (2). కొనస్యగింపు 
లేనటలేయతే,క్యయల్ త్రిచి ఉంది మరియు భ్రీతే చేయాలి. 
(Fig.10) అయస్యక్ంత s అంతట్య కొనస్యగింపు క్రసం తనిఖీ 
చేయండి. (Fig 3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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ట్యస్క్ 5: ఆరేమిచర్ గ్్రరా ండ్ కోస్ం

1 కముయాటేటర్ (2) మరియు ఆరేమెచ్ర్ క్రర్ (1) మధయా కంట్టన్కయాయటీ 
క్రసం ఓమీమెటర్ ఉపయోగించి  పరీక్ష చేయండి. ఓమీమెటర్ 
రెడీ మంచి సి్్యతిలో ఉన్నటలేయతే ఇనుస్లేషన్ అనంతమై�ైన 
నిరోదకతను ను స్కచిసుతే ంది. (Figure 1A)

2 గో్ర లర్ (1)పై�ర ఆరేమెచ్ర్ (2) ఉంఛి సి్విచ్ ఆన్ చేయండి.

3 సన్నని సీ్టిల్ సి్టి రిప్ (4) ను ఆరేమెచ్ర్ క్రర్ పై�ర ఒక చిన్న గ్యలి గేప్  తో 
పై�టటిండి.

4 చేతితో ఆరేమెచ్ర్ ను నెమమెదిగ్య తిపపుండి. (Figure 1B)

5 క్యయల్ ష్యర్టి అయతే  స్ీటిల్ సి్టి రిప్ వెరబ్ర్రట్ అవుతుంది. అపుపుడు 
ఆరేమెచ్రి్న మారుపు చేయండి.

ట్యస్క్ 6: ఓప�న్ స్ర్క్కయుట్

1 ఓమ్ మీటర్ ని ఉపయోగించి, ప్రకక్నే ఉన్న ప్రతి జత కముయాటేటర్ 
విభ్్యగ్యల మధయా కంట్టన్కయాయటీ క్రసం తనిఖీ చేయండి.  
(చిత్రం 1).

2 ఏద్రనా డిసక్ంట్టన్కయాయటీ ఉంటే ఓమీమెటర్ స్కది కదలదు. 
ఆరేమెచ్ర్ అస్�ంబ్లే ని మారుపు చేయండి. (చిత్రం 1)

ట్యస్క్ 7: క్ము్యటేటర్ అరిగ్ిప్త వ్ుట 

1   రెండు ‘V’ బ్యలే క్ ల మధయా లేదా స్యటి ండ్ పై�ర ఆరేమెచ్ర్ ను ఉంచ్ండి. 
(Fig.1).

2 డయల్ గేజ్ ని ఉపయోగించి కముయాటేటర్ ను అరుగుదల క్రసం 
చేతితో నెమమెదిగ్య తిపపుతూ తనిఖీ చేయండి (చిత్రం 1)

3 అవసరమై�ైతే లాత్ పై�ర దాని్న సరి చేయండి. (చిత్రం 2)

4 అరుగుదల  క్రసం తనిఖీ చేయండి మరియు వ్యయాసం పరిమితి 
కంటే తకుక్వగ్య ఉంటే కముయాటేటర్ ను మారుపు చేయండి. 
(చిత్రం 2)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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5  400 ఎమై�రీ వస్యతే రి ని్న ఉపయోగించి ఉపరితలాని్న శుభ్్రం 
చేయండి. మై�ైక్య లోతును కనిషటింగ్య 0.2 మిమీ వరకు తనిఖీ 
చేయండి మరియు  అవసరమై�ైతే, హాయాక్యస్ బ్రలే డ్ లేదా కతితేని 
ఉపయోగింఛి సరి చేయండి. (Figure 3)

ట్యస్క్ 8: ఫ్పల్డ్  కాయిల్ ని త్నిఖీ చేయండి

1 ఓపై�న్ సర్కక్యాట్ మరియు ష్యర్టి సర్కక్యాట్. (Fig. 1) ఓమీమెటర్ 
లేదా ట్స్టి  లాంప్ ఉపయోగించి, కంట్టన్కయాయటీ  క్రసం ఫీల్డ్  
క్యయల్ మరియు ఇనుస్లేట్డ్ బ్రష్ లు మధయా తనిఖీ చేయండి. 
కంట్టన్కయాయటీ లేకప్్ర తే  స్కచించ్బడును, ఇనుస్లేషన్ 
విఫలమై�ైన  ఫీల్డ్  క్యయల్ ను మారుపు చేయండి. ప్రతి ఫీల్డ్  
క్యయల్ ను వ్యట్ట బ్యడీలతో  ష్యర్టి సర్కక్యాట్ క్రసం  తనిఖీ చేయండి. 
క్యయల్ బ్యడీతో ష్యర్టి అయతే , దాని్న మారుపు చేయండి.

2 ర్యగి బ్రష్ ల ప్ొ డవును కొలవండి (Fig. 2).బ్రషులే   వరిక్ంగ్  
పరిమితి వరకు అరిగిప్్ర తే  వ్యట్టని మారుపు చేయండి మరియు 
సీ్వియ సరెైన  బ�డిడ్ ంగ్ .

3 ట్న్షన్, రస్టి లేదా విరిగపి్్ర వుట క్రసం బ్రష్ స్ి్లరింగ్ లను (1) తనిఖీ 
చేయండి .(చిత్రం 2)

4 ఇనుస్లేషన్ మరియు ఎర్తే  క్రసం బ్రష్ హో లడ్ర్ ని తనిఖీ చేయండి 
(Fig 3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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ట్యస్క్ 9 : ఓవ్ర్ రనినింగ్ క్లీచ్

1 ఒన్ వే కలేచ్ ఫీ్ర  భ్్రమణం ‘A’ దిశలో, పరిశీలించ్ండి మరియు ఇతర 
మారగాం  వెరపు లాక్ చేయబడి ఉండును . (ఫిగర్  1) 

2 పిైనియన్(1)ని అస్యధారణ అరుగుదల  ఉనా్నయో లేదో  తనిఖీ 
చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే దాని అస్�ంబ్లే ని మారుపు 
చేయండి.(Fig.1)

3 ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి మరియు డ్రవై్ ఎండ్  కవర్ బుష్

4 10 mm ర్యడ్ ఉపయోగించి, బుష్ క్యయాప్ తీయండి.

5 డ్రవై్ బుష్ యొకక్ అంతరగాత వ్యయాస్యని్న కొలవండి.(Fig 2A)

6 డ్రవై్ ఎండ్ వద్ద  ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి యొకక్ బయట్ట వ్యయాస్యని్న 
కొలవండివద్ద  . (Figure 2B)

7 కిలేయరెన్స్ పరిమితిని మించి ఉంటే, బుష్ ను మారుపు చేయండి

8 (Figure 3)లో చ్్కపైిన విధంగ్య స్యధనాని్న ఉపయోగించి,  డ్రవై్ 
హౌస్ింగ్ నుండి బుష్ ను ఆర్యర్ పై�్రస్ లో తీస్ివేయండి.

9 బయట్ట వ్యయాస్యని్న కొలవండిఆరేమెచ్ర్ యొకక్ వద్ద  ష్యఫ్టి్కముయాటేటర్ 
ముగింపు.

10 కిలేయరెన్స్ పరిమితులను మించి ఉంటే, బుష్ ను మారుపు 
చేయండి. (Fig. 4)

11 బుష్ లో తగిన ట్యయాప్ (1)తో థ్్్రడ్ చేయండి.

12 ట్యయాప్ ముగింపు ఫ్త్రమ్ (3) దిగువకు చేరుకున్నపుపుడు, దానిని 
మరింత బిగించ్ండి.

13 బుష్  బయటకు వసుతే ంది.

14 ఆర్యర్ పై�్రస్ లో పై�్రస్ ఫిట్ గ్య కొతతే  బుష్ లను అమరచుండి.

15 ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి  మధయా ఆయల్ కిలేయరెన్స్ (0.05 మిమీ) 
పొ్ ందడానికి బుష్ లోపలి ఉపరితలాని్న రీమ్ చేయండి.

ట్యస్క్ 10: అసై�ంబ్లీ

1 గీ్రజును ప్యయండి మరియు ఓవర్ రని్నంగ్ కలేచ్  (1)కు  
ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి (2) కు  లో చ్్కపైిన విధంగ్య ఇన్ స్యటి ల్ చేయండి   
(Fig 1)

2 ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి  లో వెనుక స్యటి ప్ క్యలర్ (2)ని చొపైిపుంచ్ండి  
(Fig 2)
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3 ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి  లో సరి్రలిప్ ను చొపైిపుంచ్ండి.

4 ఆరేమెచ్ర్ ష్యఫ్టి  లో ఫ్రంట్ స్యటి ప్ క్యలర్ (3)ని చొపైిపుంచ్ండి.

5 చిత్రం లో  చ్్కపిైన విధంగ్య రెండు పై�లలేయర్  (1)లతో  నొకక్ండి  
(Figure 3).

6 డ్రవై్ లివర్ (1) కు గీ్రజును పై�టటిండి. (Figure 3)

7 దానిని ఆరేమెచ్ర్ (2)తో కలపండి. (Figure 3)

8 డ్రవై్ హౌస్ింగ్ (3) తో వ్యట్టని అస్�స్ంబుల్ చేయండి.

9 యోక్  (4)ను ఇన్ స్యటి ల్ చేయండి.

10 బ్రష్ హో లడ్ర్ ను ఇన్ స్యటి ల్ చేయండి.

11 స్ి్లరింగ్ లతో 4 స్�టలే  బ్రష్ లను ఇన్ స్యటి ల్ చేయండి.

12 బ్రష్ హో లడ్ర్ కవర్ ను ఇన్ స్యటి ల్ చేయండి.

13 గీ్రజును ప్యయండి మరియు చ్్కపబడిన విదంగ్య  కముయాటేటర్ 
ఎండ్ హో స్ింగ్ ని   ఇనా్టటాల్ చేయండి  (Figure 4)  .

14 మాగె్నట్టక్ స్ివిచ్ (3) మరియు దాని బూట్ (1)ని అవసరమై�ైతే 
కొతతే  దాని తో  మారుపు  చేయండి. (Figure 5)

15 పలే ంగర్ (2) హుక్ కు గీ్రజు వేయండి. (Figure 5)

16 డ్రవై్ లివర్ తో స్ివిచ్ పలే ంగర్ ను హుక్ చేయండి. (చిత్రం 5)

17 నట్  లతో స్ివిచ్ అస్�ంబ్లే ని బిగించ్ండి.

18 ప్రధాన వెరరలేను కనెక్టి చేయండి.

ట్యస్క్ 11: పనితీర్క పరీక్ష మరియు రీమౌంటింగ్

1 పుల్లే  ఇన్ ట్స్టి 

- స్యటి రిటింగ్ మోట్యరు  ను వెరస్ లేదా స్యటి ండ్ లో పట్టటి  ఉంచ్ండి.

- క్యయల్ ట్రిమెనల్ (1) ను స్ర లనోయడ్  స్ివిచ్ నుండి డిస్ కనెక్టి 
చేయండి.

- ట్స్టి  లీడ్, స్ివిచ్, అమీమెటర్, వోలటిమీటర్ ని ఫిగర్  1లో చ్్కపైిన 
విధంగ్య కనెక్టి చేయండి

- స్ివిచ్ (3)ని ఆపరేట్ చేయండి మరియు పైినియన్ (ఓవర్ 
రని్నంగ్ కలేచ్) బయటకు ద్కకుతోందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి  
క్యకప్్ర తే ఫ్యల్టి  ని  సరిదది్ద  వల�ను. 

2 పటుటి కొనే పరీక్ష

- ట్రిమెనల్(4) నుండి నెగట్టవ్ లీడ్ ని తీస్ివేయండి (డిస్ కనెక్టి 
చేయండి). (చిత్రం 2)
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- పిైనియన్ బయటకు ఉండిప్్ర తోందా తనిఖీ చేయండి.అలా 
ఉండక ప్్ర తే  అయస్యక్ంతం స్ివిచ్ యొకక్ ఫ్యల్టి ని సరిదది్ద  
వల�ను.అవసరం అయతే మారుపు చేయండి.

3 పైినియన్ రిటర్్న ట్స్టి

- స్ివిచ్ (3)ను డిస్ కనెక్టి చేయండి.
- పిైనియన్ తిరిగి తవిరగ్య లోపలికి వచిచుందో  లేదో  తనిఖీ 

చేయండి.

4  నో లోడ్ పనితీరు పరీక్ష (Figure 3)

- ఫిగర్  (30)లో చ్్కపైిన విధంగ్య బ్యయాటరీ లీడ్స్ (5)ని కనెక్టి 
చేయండి.బ్యయాటరీ ట్రిమెనల్ (1) నుండి స్ర లనోయడ్ స్ివిచ్ 
ట్రిమెనల్(6)వరకు రెండవ బ్యయాటరీ లీడ్ (5) వరకు  స్యటి రిటింగ్  
మోట్యరుకు వరకు .

- స్ర లనోయడ్ స్ివిచ్ (4)ని ఆపరేట్ చేయండి మరియు 
పైినియన్  తపపుకుండా బయటకు తరలి ఉండి స్యటి రటిర్  మోట్యర్ 
నడుచ్ుటను  తనిఖీ చేయండి  

5 వ్యహనంపై�ర స్యటి రటిర్ మోట్యరును దాని స్య్య నంలో ఉంచ్ండి

6 రెండు మౌంటు బ్ల ల్టి  లను బిగించ్ండి

7 స్యటి రటిర్ మోట్యర్ ట్రిమెనల్స్ కు బ్యయాటరీ కేబుల్ మరియు మాగె్నట్టక్ 
స్ివిచ్  వెరరులే  కనెక్టి చేయండిస్ీసం 

8 నెగట్టవ్ లీడ్ ని బ్యయాటరీకి కనెక్టి చేయండి.

9 వ్యహనాని్న ప్్య్ర రంభించి, స్యటి రటిర్ మోట్యర్ యొకక్.ఆపరేషన్ ని 
తనిఖీ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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(II) Excessive oil consumption

Check Oil level

OK. Check for external leakage of oil

No leakage. Check oil grade

OK. Check valve guide clearance

OK. Check ring clearances

OK. Check piston/Cylinder bore/liner for
wear

Oil level high. (Remove excess oil)

Leaky. (Rectify)

Low Viscosity (Replace by correct grade
of oil)

Excessive Clearance. (Replace valve
guides)

Excessive clearance (Re-ring)

Worn out piston/cylinder bore/liner
(Overhaul engine)

Check battery terminals for
looseness/corrosion

OK. Check starter switch

OK. Check battery

OK. Check starter motor

Loose (Tighten terminals)
Corroded (Clean terminals)

Defective. (Replace Switch)

Discharged / Weak (Replace)

Defective (Overhaul)

ఆటోమోటివ్ (Automotive) ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.14.83
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ట్రబుల్య్ష టింగ్  

డీజిల్ ఇంజిన్ లో ట్రబుల్య్ష టింగ్ జర్కపుము (Perform troubleshooting in diesel engine)
లక్ష్్యలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ స్ాటా ర్టా కాక్ప్త వ్డ్గనికి గల కారణ్గలను స్రిచేయండి (విద్ు్యత్)
•అధిక్ ఇంధన వినియోగ్ానికి గల కారణ్గలను స్రిద్ిద్దుండి
• ఇంజిన్ వేడెక్్కద్్గనికి గల కారణ్గలను స్రిచేయండి 
•త్క్ు్కవ్ విద్ు్యత్ ఉత్పితితికి కారణ్గలను స్రిద్ిద్దుండి
• అధిక్ ఇంజిన్ ఆయిల్ వినియోగ్ానికి గల కారణ్గలను స్రిద్ిద్దుండి
•త్క్ు్కవ్/అధిక్ ఇంజన్ ఆయిల్ ఒతితిడికి గల కారణ్గలను స్రది్ిద్దుండి
• ఇంజిన్ శబదుం కోస్ం కారణ్గలను స్రిద్ిద్దుండి.

(I) Engine does not start (electrical causes)
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Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK
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(IV) High fuel consumption (diesel)

Check leakage of fuel

No. Check air Cleaner

Clear. Check tappet clearance

According to specification, Check
injection timing

OK. Check Injection

OK. Check fuel injector pump

Yes. Rectify leakage

Clogged. Clean air Cleaner

Not as per specification. Adjust

Improper. Reset

Defective. Overhaul Injector

Defective. Overhaul and recalibrate OK. Check compression pressure of
engine

Weak Overhaul engine

(V) Low Oil Pressure

Check Oil level

Ok. Check Oil Grade

OK. Check oil pressure gauge

OK. Check Oil Strainer in sump

OK. Check oil pipes for crack/blockage/
looseness

OK. Check pressure relief valve
assembly

LOW (Top-up)

  Low Viscosity. (Replace by correct grade
by oil)

Defective. Replace Pressure Gauge

Clogged (Clean It)

Cracked (Replace). Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it)

Defective. (Repair valve assembly)
OK. Check Oil pump

Defective. (Overhaul Oil pump)
OK. Check crankshaft and camshaft

bearings
Worn out. (Overhaul engine)
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(VI) Engine over heating

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator
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(VII) Low power generation

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK
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(VIII) High oil pressure

Check oil grade

Dirty engine oil. CHANGE oil OK. Check relief valve

Defective relief valve.Clean and refit or
replace

OK. Check oil pressure gauge

  Defective oil pressure. gauge replace
 OK. Correct oil pressure gauge

(IX) Engine noise

Check fuel quality

Incorrect quality of fuel (replace it) OK. Check piston carbon deposits

More carbon deposits on piston head
(DC carbonise it)

OK. Check engine bearing

Bearing is worn out. (Overhaul the
engine) OK. Check Injection

Defective injector. (overhaul it) OK. Check crankshaft and play

More end play.  (Overhaul the
engine) OK. Big and main bearing

lubrication

Poor lubrication. (Rectify it)
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Dirty air cleaner

Clean or replace element according to manufacturer's
recommendations

Restricted compressor intake duct

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted air duct from compressor to intake mani-
fold

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted intake manifold

Refer to engine manufacturer's manual and remove
restriction

Air leak in feed from air cleaner to compressor

Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak in feed from compressor to intake manifold

Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak between intake manifold and engine

Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or tighten fasteners as required

Foreign object in exhaust manifold (from engine)

Refer to engine manufacturer's manual and remove
obstruction

Restricted exhaust system

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Exhaust manifold cracked, gaskets blown or miss-
ing

Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or damaged parts as required
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Fault Finding chart - All Applications

• • • • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • •
• • • • •

• • • • ••

• • • •
• • • • •

•

• • • • •
• • • • • • •

•
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Gas leak at turbine inlet/exhaust manifold joint

Replace gasket or tighten fasteners as required

Gas leak in ducting after turbine outlet

Refer to engine manufacturer's manual and repair leak

Restricted turbocharger oil drain line

Remove restriction or replace damaged parts as
required

Restricted engine crankcase breather

Refer to engine manufacturer's manual, clear
restriction

Turbocharger bearing housing sludged or coked

Change engine oil and oil filter, overhaul or replace
turbocharger as required

Fuel injection pump or fuel injectors incorrectly set

Refer to engine manufacturer's manual and replace or
adjust faulty components as required

Engine valve timing incorrect

Refer to engine manufacturer's manual for correct
settings and adjust as required

Worn engine piston rings or liners

Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Burnt valves and/or pistons

Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Excessive dirt build up on compressor wheel and/
or diffuser vanes

Contact your local approved dealer

Turbocharger damaged

Find and correct cause of failure, or replace turbo-
charger as necessary
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Fault Finding chart - Wastegate Applications

Failed actuator diaphragm

Replace using correct Actuator Service Kit

Seized waste gate valve (in turbine housing)

Free valve in accordance with details in the appropriate
Holset publication replace complete turbine housing
sub-assembly

Leaking actuator hose

Replace hose and clips

Waste gate mechanism set incorrectly

Contact your approved Holset agent for correct setting
procedure
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ప్ార జెక్టా వ్ర్్క (Project Work)
లక్ష్్యలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఎంచుక్ునని ప్ార జెక్టా యొక్్క ప్ార జెక్టా నివేద్ిక్ను సై్థద్ధాం చేయండి
• స్ర్క్కయుట్ రేఖాచిత్్రం/లేఅవ్ుట్ రేఖాచిత్్రం గీ్యండి
• సేైక్రించ్గలి్సన మెటీరియల్/కాంప్త నెంట్ యొక్్క సై�పిసై్థఫ్థకేషన్ ను జాబిత్గ త్యార్క  చేయండి
• అమలు చేయాలి్సన కారా్యచరణ ప్రణ్గళిక్ జాబిత్గ త్యార్క  చేయండి
• ప్ార జెక్టా  ను అభివ్ృద్ిధా  చేయండి, పూరితి చేసై్థ స్మరపిించండి

• ప్్య్ర జెక్టి పనిని ఎంచ్ుక్రండి మరియు ప్రసుతే త  పని చేయు పదధాతి 
అధయాయనం చేయండి 

• స్యంకేతిక నిబంధనలు సరళ్కృతం చేయడానికి విన్కత్న పదధాతిని 
కనుగొనండి 

• మీ ఆవిషక్రణపై�ర మీ బృందంతో ఇపపుట్టకే ఉన్న పదధాతికి 
సంబంధించి చ్రిచుంచ్ండి 

• మీ ప్్య్ర జెక్టి  పై�ర ఆరి్యక ప్రయోజనాని్న వివరించ్ండి

• మీ ఎంచ్ుకున్న ప్్య్ర జెక్టి పని పై�ర ఇంజనీరింగ్ డ్ార యంగ్ ను స్ిదధాం 
చేయండి 

• మీ ప్్య్ర జెక్టి పని క్రసం ఎస్ిటిమైేట్ ను స్ిదధాం చేయండి

• మీ ప్్య్ర జెక్టి పని కి అవసరమై�ైన స్యధనాలు మరియు స్యమగి్రని 
స్ిదధాం చేయండి 

• మీ ఆలోచ్న మరియు ఆవిషక్రణ  గురించి విసతే ృత స్య్య యలో మీ 
ప్్య్ర జెక్టి గెైడ్ తో చ్రిచుంచ్ండి 

• మీ ప్్య్ర జెక్టి పని క్రసం సహాయం చేయమని  మీ బ్ల ధకుడిని 
సంప్రదించ్ండి

• పనిని ప్్య్ర రంభించ్డానికి తగిన స్యలాని్న ఎంచ్ుక్రండి

• దశలవ్యరీగ్య పనిని ప్్య్ర రంభించ్ండి మరియు మీ జటుటి  అంచ్నా 
మేైరకు  ప్యరితే చేయండి

• ఎపపుట్టకే ఉన్న వ్యట్టని గౌరవిస్కతే   మీ విన్కత్న ప్రయోగ్యలపై�ర డ్మో 
ఇవవిండి మరియు సరళ్కరణ మరియు ఆరి్యక ప్రయోజనాలు ను 
సంకి్పతే ం గ్య వివరించ్ండి 

పారిశరాా మిక్ స్ంద్ర్శన (Industrial Visit)

•   ప్్యరిశ్్య్ర మిక సందరశినయొకక్ ప్్య్ర ముఖయాత మరియు 
ఉపయోగ్యని్న వివరించ్ండి. ఇది తరగతి గదిలో ప్ొ ందిన వ్యరి 
విదాయా జాఞా నానికి అనుబంధంగ్య ఉండాలి

• శిక్షణ ప్ొ ందు తున్న వ్యరికి  ప్్యరిశ్్య్ర మిక సందరశిన గురించి 
అవగ్యహన కలిపుంచ్డం, పైి్రనిస్ప్్యల్ నుండి ముందసుతే  అనుమతి 
ప్ొ ందడం 

• ట్రనైీలను తీసుకెళలేడానికి వ్యహనాని్న ఏర్యపుటు చేయండి 
మరియు అనుమతి సందరశిన క్రసం లేఖ ఉంచ్డానికి, సజావుగ్య 
సందరశినను నిర్యధా రించ్డానికి 

•  సందరశిన సమయంలో ఖచిచుతమై�ైన క్రమశిక్షణను 
కొనస్యగించ్మని శిక్షణారు్య లకు స్కచించ్ండి, సంస్యకు మంచి 
ఇమైేజ్ ని సృషిటించ్డం 

• రిస్�ప్షన్ విభ్్యగం/స్�క్యయారిటీ విభ్్యగ్యనికి నివేదించ్ండి మరియు 
అనుమతి లేఖ సమరిపుంచ్డం  మరియు వ్యరికి గెైడ్ అందించ్మని 
అభ్యారి్యంచ్ండి

• ట్రనైీలు గెైడ్ ను అనుసరసి్యతే రు మరియు జాగ్రతతేగ్య,.విభ్్యగం, పని 
విధానం మరియు ఉదోయాగుల క్యరయాకలాప్్యలు ప్రతి ఒకక్ట్ట వినండి 
మరియు చ్్కడండి.

• ట్రనైీలు యంత్ార లు మరియు స్యంకేతికతను ప్రతి విభ్్యగం లో 
ఉపయోగించ్బడింది, అనుసరించిన ప్రకి్రయ, ప్రతేయాకం ఎంపిైక 
మొదల�రనవి గమనించ్ండి. 

• స్్తకరించిన మొతతేం డేట్యను ఏకీకృతం చేయండి మరియు 
స్యంకేతిక సందేహాలు ఏవెరనా ఉంటే మీ బ్ల ధకుడితో చ్రిచుంచ్ండి.

• ప్రతేయాక క్యరయాకలాప్్యల పరిశీలన, యంత్ార ల చ్లిలేంపు మరియు 
ఉతపుతితే  వంట్ట అంశ్్యలను చేరచుడం దాయార్య ప్్యరిశ్్య్ర మిక సందరశినపై�ర 
నివేదికను ర్కప్ొ ందించ్ండి .

• మీ భ్ొదకుడి  దావిర్య ఆమోదం ప్ొ ందండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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